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OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 
ODBIORU ROBÓT 
(CPV 45212225-9) 

�Remont dachu Hali �Olivia� w Gdańsku przy ul. Grunwaldzkiej 470� 

1. WSTĘP. 
 
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót ST 00.01 #Wymagania 
ogólne" zawiera informacje oraz wymagania wspólne dotycz ce wykonania i 
odbioru Robót, które zostan zrealizowane w ramach zadania #Remont dachu hali 
#Olivia" w Gda5sku przy ul. Grunwaldzka 470". 
 
1.2. Stosowanie zapisów Specyfikacji Technicznej. 
 
1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej. 
Specyfikacj$ Techniczn jako cz$'.  dokumentów przetargowych i kontraktowych 
nale0y odczytywa. i rozumie. (zgodnie z Rozporz dzeniem Ministra Infrastruktury 
z dnia 2 wrze' nia 2004 r. w sprawie szczegó2owego zakresu i formy dokumentacji 
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych 
oraz programu funkcjonalno-u0ytkowego, Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako 
zbiory wymaga5, które s niezb$dne do okre' lenia standardu i jako' ci wykonania 
robót (w zakresie sposobu wykonania robót budowlanych, w2a' ciwo' ci wyrobów 
budowlanych, oraz oceny prawid2owo' ci ich wykonania) w odniesieniu do 
zlecenia wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1. 
Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogólnych specyfikacji 
technicznych wykonania i odbioru robót dla kubaturowych obiektów u0yteczno' ci
publicznej oraz z uwagi na obszerno'. i skomplikowanie przedmiotu inwestycji 
ma charakter doprecyzowuj cy poj$cia i relacje pomi$dzy uczestnikami procesu 
budowlanego w celu odpowiadaj cej oczekiwaniom Zamawiaj cego, dobrej 
jako' ciowo i sprawnej realizacji inwestycji w zakresie okre' lonym w punkcie 1.1. i 
nie stanowi szczegó2owego opisu technicznego przedmiotu inwestycji i procedur 
towarzysz cych jego realizacji. 
Niniejsza Specyfikacja Techniczna powo2uje i klasyfikuje nast$puj ce Mród2a
szczegó2owych zasad wyznaczaj cych kryteria jako' ciowe przy realizacji 
przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejno' ci poczynaj c od 
najwa0niejszego kryterium: 

1) Dokumentacja Projektowa. 
2) Aktualne w dacie wykonywania robót normy polskie i zagraniczne, których 

stosowanie poprzez przywo2anie ich w towarzysz cych niniejszej 
specyfikacji szczegó2owych specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji 
obligatoryjne, o ile Dokumentacja Projektowa nie formu2uje kryteriów 
jako' ciowych ostrzejszych ni0 te normy. 

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych, tomy od I do 
V, Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywo2anych 
w Dokumentacji Projektowej albo nie uj$tych zarówno w Dokumentacji 
Projektowej jak w normach aktualnych ! przywo 2anych w niniejszej 
specyfikacji, o ile nie stoj one w sprzeczno' ci z Dokumentacj Projektow 
i normami aktualnymi przywo2anymi w ST. 
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4) W tpliwo' ci w zakresie uszeregowania wymaga5 b dM usuni$cia 
sprzeczno' ci jakie mog zachodzi. pomi$dzy normami a zapisami w 
Dokumentacji Projektowej lub wzajemnie pomi$dzy Warunkami 
technicznymi o których mowa wy0ej, normami i/lub elementami 
Dokumentacji Projektowej powinny by. wyja' niane przy udziale Inspektora 
Nadzoru i Projektanta przed przyst pieniem do Robót. Wszelkie 
konsekwencje wynikaj ce z zaniechania wyja' nienia w tpliwo' ci w
powy0szych wzgl$dach obci 0 aj wy2 cznie Wykonawc$ Robót. 

 
1.2.2. Zakres kompetencji wynikający ze stosowania Specyfikacji 
Technicznej. 
Zapisy Specyfikacji Technicznej odnosz ce si$ do konieczno' ci zakresu 
wykonania danych Robót nale0y traktowa. jako obowi zuj ce dla Umowy je0eli 
nie stanowi one inaczej ni0 zapisy zawarte w Umowie. 
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy 
nale0y traktowa. w nast$puj cej kolejno' ci pierwsze5stwa dokumentów: 

1) Umowa. 
2) Dokumentacja Projektowa. 
3) Specyfikacja Techniczna. 

 
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.

1.3.1. Zakres robót do wykonania. 
Zakres robót wynika z Dokumentacji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami 
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robót wg poni0szego spisu: 
Je0eli z Dokumentacji Projektowej wynika niezb$dno'. wykonania robót nie 
wymienionych w powy0szych ST to Wykonawca jest zobowi zany je wykona. w
ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania i odbioru tych Robót ustali. na 
podstawie zapisów niniejszej ST. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Wymienione poni0ej okre' lenia nale0y rozumie. w ka0dym przypadku 
nast$puj co: 
 
1.4.1. Zamawiający - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie 
zawieraj ca Umow$ z Wykonawc zlecaj c mu wykonanie Robót Budowlanych. 
1.4.2. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizuj ca Roboty zlecone przez 
Zamawiaj cego na warunkach Umowy. 
1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna b$d ca autorem 
Dokumentacji Projektowej. 
1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiaj cego, 
dzia2aj ca w jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnie5 i obowi zków 
dotycz cych sprawowania kontroli zgodno' ci realizacji Robót Budowlanych z 
Dokumentacj Projektow , Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami 
wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunków Umowy. 
1.4.5. InŜynier - osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiaj cego 
do reprezentowania jego interesów przez sprawowanie kontroli zgodno' ci
realizacji Robót Budowlanych z Dokumentacj Projektow , Specyfikacjami 
Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami 
Umowy. 
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1.4.6. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawc$, upowa0niona 
do kierowania Robotami i do wyst$powania w jego imieniu w sprawach realizacji 
Umowy. 
1.4.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako 
podwykonawca cz$' ci Robót Budowlanych oraz jej nast$pcy prawni albo ka0da 
inna osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z któr Wykonawca 
zawar2umow$ o wykonanie cz$' ci Robót oraz jej nast$pcy prawni. 
1.4.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, którym Zamawiaj cy zleci2
bezpo' rednio wykonanie robót na Terenie Budowy, na którym Wykonawca 
realizuje zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dzia2aj ce 
na Terenie Budowy. 
1.4.9. Roboty - zarówno Roboty Budowlane, Roboty Uzupe2niaj ce jak i Roboty 
Poprawkowe, stosownie do okoliczno' ci. 
1.4.10. Roboty Budowlane - zespó2 czynno' ci podejmowanych przez 
Wykonawc$ w celu zapewnienia prawid2owego oraz terminowego wykonania 
przedmiotu Umowy, w tym równie0 dostarczenia pracowników, Materia2ów, 
Sprz$tu i Urz dze5.
1.4.11. Roboty Uzupełniające - oznaczaj wszelkiego rodzaju roboty 
pomocnicze potrzebne lub wymagane do wykonania i wyko5czenia Robót 
Budowlanych. 
1.4.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuni$cia usterek 
zg2oszonych przez Inspektora Nadzoru w trakcie wykonywania Robót 
Budowlanych b dMw trakcie Odbioru. 
1.4.13. Teren Budowy - przestrze5, w której prowadzone s Roboty Budowlane, 
wraz z przestrzeni zajmowan przez urz dzenia zaplecza budowy, wskazana w 
Umowie. 
1.4.14. Sprzęt - wszystkie maszyny, ' rodki transportowe i drobny sprz$t z
urz dzeniami do budowy, konserwacji i obs2ugi, potrzebne dla zgodnej z Umow 
realizacji Robót Budowlanych. 
1.4.15. Urządzenia - aparaty, maszyny i pojazdy maj ce stanowi. lub stanowi ce
cz$'.  Robót Budowlanych. 
1.4.16. Urządzenia Tymczasowe - wszelkie urz dzenia zaprojektowane, 
zbudowane lub zainstalowane na Terenie Budowy, potrzebne do wykonania 
Robót Budowlanych oraz usuni$cia wad, a przewidziane do usuni$cia po 
zako5czeniu Robót. 
1.4.17. Materiały - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne ni0 Urz dzenia) niezb$dne do 
wykonania Robót, zgodne z Dokumentacj Projektow i Specyfikacjami 
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
1.4.18. Specyfikacja Istotnych Warunków Zamówienia (SIWZ) - Warunki 
okre' lone w trybie post$powania o udzieleniu Zamówienia, na podstawie których 
Wykonawca przyst pi2 do udzielenia Zamówienia oraz na podstawie których 
zosta2a wy2oniona najkorzystniejsza Oferta. 
1.4.19. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy z2o0ona Zamawiaj cemu na 
pi' mie w ' ci' le okre' lonej formie, na wykonanie Robót Budowlanych oraz 
usuni$cie wad zgodnie z warunkami okre' lonymi w Specyfikacji Istotnych 
Warunków Zamówienia. 
1.4.20. Przedmiar Robót - dokument zawieraj cy podzielone na pozycje 
czynno' ci, jakie maj zosta. wykonane zgodnie z Umow , wskazuj ce ilo'.
ka0dej pozycji. 
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1.4.21. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawc$ kompletny 
Przedmiar Robót. 
1.4.22. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie 
Ofertowym. 
1.4.23. Cena Ryczałtowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym 
lub cena za wykonanie cz$' ci lub ca2o' ci Robót. 
1.4.24. Stawki i Narzuty - warto' ci podane przez Wykonawc$ w Ofercie, 
okre' laj ce ceny czynników produkcji (robocizny, materia2ów i pracy sprz$tu) oraz 
wskaMniki kosztów po' rednich, kosztów zakupu i zysku, zastosowane przez 
Wykonawc$ przy wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym. 
1.4.25. Umowa/Kontrakt - zgodne o' wiadczenie woli Zamawiaj cego i 
Wykonawcy, wyra0one na pi' mie, o wykonanie okre' lonych w jej tre' ci Robót 
Budowlanych w ustalonym Terminie i za uzgodnion Cen$ Umown wraz z 
innymi dokumentami, które zosta2y przywo2ane lub za2 czone do Umowy, 
stanowi c jej integralny sk2adnik. 
1.4.26. Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako 
wynagrodzenie nale0ne Wykonawcy za wykonanie Robót Budowlanych wraz z 
usuni$ciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy. 
1.4.27. Dzień - ka0dy z dni kalendarzowych rozpoczynaj cy si$ i ko5cz cy o
pó2nocy. 
1.4.28. Termin Wykonania - czas okre' lony w Umowie na wykonanie i 
zako5czenie ca2o' ci lub cz$' ci Robót Budowlanych wraz z przeprowadzeniem 
Odbioru Ko5cowego, liczony od Daty Rozpocz$cia do Daty Zako5czenia. 
1.4.29. Data Rozpoczęcia - data okre' lona w Umowie, od której Wykonawca 
mo0e rozpocz .  Roboty Budowlane. 
1.4.30. Data Zakończenia - data okre' lona w Umowie, do której Wykonawca ma 
zako5czy. ca2o'. lub cz$'.  Robót Budowlanych wraz z przeprowadzeniem 
Odbioru Ko5cowego. 
1.4.31. Dokumentacja Projektowa - zbiór wszystkich zeszytów Projektu 
Budowlanego i Projektu Wykonawczego opisuj cych niniejsze zadanie, 
wymieniony w pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji. 
1.4.32. Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Projektowa wraz z 
wszelkimi Zmianami wprowadzonymi w czasie realizacji Robót., w tym 
dokumentacja geodezyjna. 
1.4.33. Rysunki - rysunki Robót zawarte w Dokumentacji Projektowej, oraz 
wszelkie rysunki dodatkowe i zmienione wydane przez Zamawiaj cego zgodnie z 
Umow .
1.4.34. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót/ Specyfikacja 
Techniczna/ST - oznacza dokument zawieraj cy zbiór wytycznych i wymaga5
okre' laj cych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i p2atno' ci 
za Roboty. 
1.4.35. Wada - jakakolwiek cz$'.  Robót Budowlanych wykonana niezgodnie z 
Dokumentacj Projektow , Specyfikacjami Technicznymi lub innymi 
postanowieniami Umowy. 
1.4.36. Zmiana - ka0de odst$pstwo w wykonaniu Robót Budowlanych, 
przekazane Wykonawcy na pi' mie przez Inspektora Nadzoru. 
1.4.37. Dziennik Budowy - urz$dowy dokument przebiegu robót budowlanych 
oraz zdarze5 i okoliczno' ci zachodz cych w toku wykonywania robót, wydawany 
odp2atnie przez organ, który wyda2decyzj$ o pozwoleniu na budow$.
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1.4.38. Odbiór zarówno Odbiór Cz$' ciowy, Odbiór Robót Zanikaj cych i 
Ulegaj cych Zakryciu, Odbiór Ko5cowy jak i Odbiór Pogwarancyjny stosownie do 
okoliczno' ci. 
1.4.39. Odbiór Częściowy - odbiór polegaj cy na ocenie ilo' ci, jako' ci cz$' ci
Robót, zgodnie z postanowieniami Umowy, dla których w Umowie zosta2a
przewidziana odr$bna Data Zako5czenia. 
1.4.40. Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu - odbiór polegaj cy 
na ocenie ilo' ci i jako' ci Robót, które w dalszym procesie realizacji zanikaj lub 
ulegaj zakryciu. 
1.4.41. Odbiór Końcowy - odbiór polegaj cy na ocenie ilo' ci i jako' ci ca2o' ci 
Robót Budowlanych zgodnie z postanowieniami Umowy. 
1.4.42. Odbiór Pogwarancyjny - odbiór polegaj cy na ocenie wykonanych robót 
zwi zanych z usuni$ciem Wad powsta2ych i ujawnionych w okresie 
gwarancyjnym. 
1.4.43. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi 
Zmianami zaistnia2ymi w czasie realizacji Robót Budowlanych, wynikami 
wykonanych bada5, pomiarów, przeprowadzonych prób, geodezyjn 
inwentaryzacj Robót oraz zestawienie ilo' ci wykonanych Robót; stanowi ce
podstaw$ do ich oceny i Odbioru Ko5cowego. 
1.4.44. Rozjemca - osoba mianowana wspólnie przez Zamawiaj cego i 
Wykonawc$ do rozstrzygni$cia sporów na drodze polubownej a powstaj cych na 
tle realizacji Umowy. 
1.4.45. Siła WyŜsza - zdarzenie zewn$trzne, nie daj ce si$ przewidzie. , którego 
skutkom nie mo0na by2o zapobiec, nawet poprzez do2o0enie najwy0szej 
staranno' ci. 
1.4.46. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzaj cy pozytywn ocen$
techniczn wyrobu stwierdzaj c jego przydatno'. do stosowania w okre' lonych 
warunkach, wydany przez jednostk$ upowa0nion do udzielania aprobat 
technicznych. 
1.4.47. Odpowiednia Zgodność - zgodno'. wykonywanych Robót z 
dopuszczonymi tolerancjami, a je' li przedzia2tolerancji nie zosta2okre' lony - z 
przeci$tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robót 
Budowlanych. 
1.4.48. Deklaracja Zgodności - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu 
certyfikacji wydany przez Polska lub Europejsk jednostk$ certyfikuj ca, 
upowa0nion do ich wydawania zgodnie z Rozporz dzeniem wymienionym w 
punkcie 10.2.9, wskazuj cy, 0e zapewniono odpowiedni stopie5 zaufania, i0 dany 
wyrób, proces lub us2uga s zgodne z okre' lon norm lub innym dokumentem 
normatywnym w odniesieniu do wyrobów dopuszczonych do obrotu i stosowania. 
1.4.49. Certyfikat Zgodności - zastrze0ony znak, nadawany lub stosowany 
zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wskazuj cy, 0e zapewniono odpowiedni 
stopie5 zaufania, i0 dany wyrób, proces lub us2uga s zgodne z okre' lon norm 
lub innym dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyrobów dopuszczonych 
do obrotu i stosowania. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
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1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy. 
Zamawiaj cy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dost$pu do 
wszystkich cz$' ci Terenu Budowy i u0ytkowania ich wraz ze wszystkimi 
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przeka0e: 

a) lokalizacj$ i wspó2rz$dne punktów g2ównych oraz reperów, 
b) Dziennik Budowy, 
c) dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej (Projekt Budowlany z decyzj 

o Pozwoleniu na budow$ w jednym egzemplarzu), 
d) dwa komplety Specyfikacji Technicznych. 

Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno'. za 
ochron$ przekazanych mu punktów pomiarowych do chwili Odbioru Ko5cowego 
Robót. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i 
utrwali na w2asny koszt. 
 
1.5.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza. 
a) Dokumentacja Projektowa składa się z: 

- Projekt Budowlany, 
- Przedmiar Robót, 
- Kosztorys, 
- Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robót. 

b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawcę
Wykonawca jest zobowi zany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej 
ca2o' ci wykonanych Robót, w tym równie0 dokumentacji geodezyjnej. 
 
1.5.3. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacjami 
Technicznymi. 
Podstaw wykonania Robót b$dzie Projekt budowlany wraz z Decyzj o
pozwoleniu na budow$ oraz Projekt wykonawczy. 
Roboty b$d prowadzone zgodnie z zakresem okre' lonym w Specyfikacji 
Technicznej, zgodnie z Dokumentacj Projektow Dokumentacja Projektowa, 
Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez 
Zamawiaj cego Wykonawcy stanowi cz$'.  Umowy, a wymagania 
wyszczególnione w cho. by jednym z nich s obowi zuj ce dla Wykonawcy tak, 
jakby zawarte by2y w ca2ej dokumentacji. 
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materia2y b$d zgodne z 
Dokumentacj Projektow i Specyfikacjami Technicznymi. 
Wykonawca nie mo0e wykorzystywa. b2$dów lub opuszcze5 w dokumentach 
Umowy, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi. Zamawiaj cego, 
który dokona odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentów. 
Dokonanie zmian i poprawek musi by. akceptowane przez Projektanta o ile 
dotyczy Dokumentacji Projektowej. 
Dane okre' lone w Dokumentacji Projektowej i w ST b$d uwa0ane za warto' ci
docelowe, od których dopuszczalne s odchylenia w ramach okre' lonego 
przedzia2u tolerancji. Cechy materia2ów i elementów budowli musz by.
jednorodne i wykazywa. Odpowiedni Zgodno'. z okre' lonymi wymaganiami, a 
rozrzuty tych cech nie mog przekracza. dopuszczalnego przedzia2u tolerancji. 
W przypadku, gdy materia2y lub Roboty nie b$d w pe2ni zgodne z Dokumentacj 
Projektow lub ST i wp2ynie to na niezadowalaj c jako'. elementu budowli, to 
takie materia2y zostan niezw2ocznie zast pione innymi, a Roboty rozebrane i 
wykonane ponownie na koszt Wykonawcy. 
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1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy. 
Wykonawca jest zobowi zany do zapewnienia i utrzymania bezpiecze5stwa 
Terenu Budowy oraz Robót poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji 
Umowy a0 do zako5czenia i Odbioru Ko5cowego Robót a w szczególno' ci: 

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonuj cych czynno' ci
zwi zane z budow i nienaruszalno'. ich mienia s2u0 cego do pracy, a 
tak0e zabezpieczy Teren Budowy przed dost$pem osób 
nieupowa0nionych. 

b) W czasie wykonywania Robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i b$dzie 
obs2ugiwa2wszystkie tymczasowe urz dzenia zabezpieczaj ce niezb$dne 
do zapewnienia bezpiecze5stwa Robót.  

c) Fakt przyst pienia do Robót Wykonawca obwie' ci publicznie przed ich 
rozpocz$ciem w sposób uzgodniony z Zamawiaj cym oraz przez 
umieszczenie, w miejscach i ilo' ciach okre' lonych przez Zamawiaj cego, 
tablic informacyjnych. Tablice informacyjne b$d utrzymywane przez 
Wykonawc$ w dobrym stanie przez ca2y okres realizacji Robót. 
Wymagania odno' nie tablic informacyjnych przedstawiono w p. 5.3. 
niniejszej Specyfikacji Technicznej. 

d) Ponadto Wykonawca umie' ci na Terenie Budowy og2oszenie zawieraj ce 
dane dotycz ce bezpiecze5stwa pracy i ochrony zdrowia. Wymagania 
odno' nie og2oszenia podano w p 5.3 niniejszej specyfikacji. 

 
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robót poza Terenem Budowy nie 
podlega odr$bnej zap2acie i przyjmuje si$, 0e jest w2 czony w Cen$ Umown .

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót. 
Wykonawca ma obowi zek zna. i stosowa. w czasie prowadzenia Robót 
wszelkie przepisy dotycz ce ochrony ' rodowiska naturalnego. 
W szczególno' ci Wykonawca powinien zapewni. spe2nienie nast$puj cych 
warunków: 

a) miejsca na bazy, magazyny, sk2adowiska i wewn$trzne drogi transportowe 
powinny by. tak wybrane, aby nie powodowa. zniszcze5 w ' rodowisku 
naturalnym, 

b) powinny zosta. podj$te odpowiednie ' rodki zabezpieczaj ce przed: 
- zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych py2ami, paliwami, olejami, 

materia2ami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi 
substancjami, 

- przekroczeniem dopuszczalnych norm ha2asu, 
- mo0liwo' ci powstania po0aru. 

Op2aty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robót norm, okre' lonych w 
odpowiednich przepisach dotycz cych ochrony ' rodowiska, obci 0 aj 
Wykonawc$.

1.5.6. Ochrona przeciwpoŜarowa. 
Wykonawca b$dzie przestrzega. przepisów ochrony przeciwpo0arowej. 
Wykonawca powinien utrzymywa. sprawny sprz$t przeciwpo0arowy, wymagany 
przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach . 
 Materia2y 2atwopalne b$d sk2adowane w sposób zgodny z odpowiednimi 
przepisami i zabezpieczone przed dost$pem osób trzecich. 
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Wykonawca b$dzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane po0arem 
wywo2anym jako rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 
 
1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia. 
Materia2y, które w sposób trwa2y s szkodliwe dla otoczenia, nie mog by.
dopuszczone do u0ycia. Nie dopuszcza si$ u0ycia materia2ów wywo2uj cych 
szkodliwe promieniowanie o st$0eniu wi$kszym od dopuszczalnego. Wszelkie 
materia2y odpadowe u0yte do Robót b$d mia2y Aprobat$ Techniczn , wydan 
przez uprawnion jednostk$, jednoznacznie okre' laj ce brak szkodliwego 
oddzia2ywania tych materia2ów na ' rodowisko. Materia2y, które s szkodliwe dla 
otoczenia tylko w czasie Robót, a po zako5czeniu Robót ich szkodliwo'. zanika 
(np. materia2y pylaste) mog by. u0yte pod warunkiem przestrzegania wymaga5
technologicznych wbudowania. Je0eli wymagaj tego odpowiednie przepisy, 
Zamawiaj cy powinien otrzyma. zgod$ na u0ycie tych materia2ów od w2a' ciwych 
organów administracji pa5stwowej. 
 
1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej. 
Wykonawca jest zobowi zany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem 
w2asno' ci publicznej i prywatnej. Je0eli w zwi zku z zaniedbaniem, niew2a' ciwym 
prowadzeniem Robót lub brakiem koniecznych dzia2a5 ze strony Wykonawcy 
nast pi uszkodzenie lub zniszczenie w2asno' ci publicznej lub prywatnej to 
Wykonawca na swój koszt naprawi lub odtworzy uszkodzon w2asno'. . Stan 
naprawionej w2asno' ci powinien nie by. gorszy ni0 przed powstaniem 
uszkodzenia. 
Wykonawca odpowiada za ochron$ instalacji na powierzchni ziemi i za 
urz dzenia podziemne, takie jak ruroci gi, kable itp. oraz uzyska od 
odpowiednich w2adz b$d cych w2a' cicielami tych urz dze5 potwierdzenie 
informacji dostarczonych mu przez Zamawiaj cego odno' nie dok2adnego 
po2o0enia tych urz dze5 w obr$bie Terenu Budowy. Wykonawca zapewni 
w2a' ciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i 
urz dze5 w czasie trwania budowy. 
Wykonawca zobowi zany jest umie' ci. w swoim harmonogramie rezerw$
czasow dla wszelkiego rodzaju Robót, które maj by. wykonane w zakresie 
prze2o0enia instalacji i urz dze5 na Terenie Budowy. O fakcie przypadkowego 
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzw2ocznie powiadomi Inspektora 
Nadzoru i zainteresowane w2adze oraz b$dzie z nimi wspó2pracowa2dostarczaj c
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 

 
1.5.9. Zajęcie pasa drogowego. 
Wykonawca wniesie wszystkie op2aty za zaj$cie pasa drogowego ( chodniki oraz 
pobocza dróg) oraz za umieszczenie urz dze5 w pasie drogowym. Wszelkie 
formalno' ci zwi zane z zaj$ciem pasa drogowego i organizacj ruchu 
Wykonawca zobowi zany jest wykona. w2asny staraniem i kosztem. 
 
1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy. 
Podczas realizacji Robót Wykonawca b$dzie przestrzega2przepisów dotycz cych 
bezpiecze5stwa i higieny pracy. W szczególno' ci Wykonawca ma obowi zek 
zadba. , aby personel nie wykonywa2 pracy w warunkach niebezpiecznych, 
szkodliwych dla zdrowia oraz niespe2niaj cych odpowiednich wymaga5
sanitarnych. 
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Wykonawca zapewni i b$dzie utrzymywa2wszelkie urz dzenia zabezpieczaj ce, 
socjalne oraz sprz$t i odpowiedni odzie0 dla ochrony 0ycia i zdrowia osób 
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpiecze5stwa publicznego. 
Uznaje si$, 0e wszelkie koszty zwi zane z wype2nieniem wymaga5 okre' lonych 
powy0ej nie podlegaj odr$bnej zap2acie i s uwzgl$dnione w Cenie Umownej. 
 
1.5.11. Plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
Wykonawca powinien wykona. plan bezpiecze5stwa i ochrony zdrowia (BIOZ). 
Plan ten powinien zosta. sporz dzony zgodnie z Rozporz dzeniem wymienionym 
w punkcie 10.2.3 i zawiera. takie informacje jak: 

a) stosowanie i dost$pno'. ' rodków pierwszej pomocy, 
b) stosowanie i dost$pno'. ' rodków ochrony osobistej, 
c) plan dzia2ania w przypadku nag2ych wypadków, 
d) plan dzia2ania w zwi zku z organizacj ruchu, 
e) dzia2ania przeciwpo0arowe, 
f) dzia2ania podj$te w celu przestrzegania przepisów bhp, 
g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porz dku, 
h) dzia2ania w zakresie magazynowania materia2ów, paliw itp. i ich ochrony 

przed warunkami atmosferycznymi, 
i) inne dzia2ania gwarantuj ce bezpiecze5stwo Robót. 

 
1.5.12. Ochrona i utrzymanie robót. 
Wykonawca b$dzie odpowiedzialny za ochron$ Robót i za wszelkie materia2y i
urz dzenia u0ywane do Robót od Daty Rozpocz$cia do Daty Zako5czenia Robót. 
Wykonawca b$dzie utrzymywa. Roboty do czasu Odbioru Ko5cowego. 
Utrzymanie powinno by. prowadzone w taki sposób, aby budowla lub jej 
elementy by2y w zadowalaj cym stanie przez ca2y czas, do momentu Odbioru 
Ko5cowego. 
Je' li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie 
Inspektora Nadzoru powinien rozpocz .  utrzymanie nie póMniej ni0 w 24 godziny 
po otrzymaniu tego polecenia. 
 
1.5.13. Stosowanie się do prawa i innych przepisów. 
Wykonawca jest zobowi zany zna. wszystkie przepisy wydane przez w2adze 
centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, które s w jakikolwiek sposób 
zwi zane z Robotami i b$dzie w pe2ni odpowiedzialny za przestrzeganie tych 
praw, przepisów i wytycznych podczas prowadzenia Robót. 
Wykonawca b$dzie przestrzega. praw patentowych i b$dzie w pe2ni 
odpowiedzialny za wype2nienie wszelkich wymaga5 prawnych odno' nie 
wykorzystania opatentowanych urz dze5 lub metod i w sposób ci g2y b$dzie 
informowa. Inspektora Nadzoru o swoich dzia2aniach, przedstawiaj c kopie 
zezwole5 i inne odno' ne dokumenty. 
 
1.5.14. Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem robót. 
Przed rozpocz$ciem Robót Wykonawca jest zobowi zany powiadomi. pisemnie 
wszystkie zainteresowane strony o Dacie Rozpocz$cia Robót oraz o Dacie 
Zako5czenia. 
Z chwil przej$cia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed w2a' cicielami 
nieruchomo' ci, których teren zosta2 przekazany pod budow$, za wszystkie 
szkody powsta2e na tym terenie. 
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Uznaje si$, 0e wszelkie koszty zwi zane z wype2nieniem wymaga5 okre' lonych 
powy0ej nie podlegaj odr$bnej zap2acie i s uwzgl$dnione w Cenie Umownej. 
 
2. MATERIAŁY. 
 
2.1. Dopuszczenia stosowania materiałów. 
Przy wykonywaniu Robót Budowlanych nale0y, zgodnie z Ustaw wymienion w
punkcie 10.2., stosowa. wyroby budowlane, które zosta2y dopuszczone do obrotu 
i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. 
Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie 
s wyroby w2a' ciwie oznaczone, zgodnie z Ustaw wymienion w punkcie 10.2.8: 

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektyw 89/106/EWG), dla których 
zgodnie z odr$bnymi przepisami dokonano oceny zgodno' ci ze 
zharmonizowan norm europejsk wprowadzon do zbioru Polskich 
Norm (PN-hEN), z europejsk aprobat techniczn (EAT) lub krajow 
specyfikacj techniczn pa5stwa cz2onkowskiego UE uznan przez 
Komisj$ Europejsk za zgodn z wymaganiami podstawowymi, znajduj ce 
si$ w okre' lonym przez Komisj$ Europejsk wykazie wyrobów maj cych 
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpiecze5stwa, dla których producent 
wyda2Deklaracj$ Zgodno' ci z uznanymi regu2ami sztuki budowlanej (bez 
znaku CE). 
Dokumentem potwierdzaj cym zgodno'. wyrobu z europejskimi normami i 
aprobatami, a wi$c upowa0niaj cym do znaku CE, jest Deklaracja 
Zgodno' ci, wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej 
procedury oceniaj cej. 
Wyrób budowlany ze znakiem CE mo0e by. od 1 maja 2004 r. swobodnie 
wprowadzany na rynek Polski i innych krajów cz2onkowskich Unii 
Europejskie, zgodnie z Rozporz dzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7. 

b) Wyroby budowlane dla których wydano Certyfikat Zgodno' ci na znak 
bezpiecze5stwa, wykazuj cy, 0e zapewniono zgodno'. z kryteriami 
technicznymi okre' lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat 
technicznych oraz w2a' ciwych przepisów i dokumentów technicznych - w 
odniesieniu do wyrobów podlegaj cych tej certyfikacji. 
Certyfikaty Zgodno' ci na znak bezpiecze5stwa B s dokumentami 
wskazuj cymi, 0e wyrób spe2nia wymagania dotycz ce bezpiecze5stwa, 
ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz 
w2a' ciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest 
wydawany przez Polskie Centrum Bada5 i Certyfikacji lub 
jednostki akredytowane zgodnie z Rozporz dzeniem wymienionym w 
punkcie 10.2.6 i 10.2.9. 

 
2.2. Jakość stosowanych materiałów. 
Za jako'.  stosowanych materia2ów i wykonywanych Robót oraz ich zgodno'. z
Dokumentacj Projektow i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca 
Robót. Wszystkie atesty, ' wiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by.
gromadzone na bie0 co w miar$ post$pu Robót i by. zawsze dost$pne do 
wgl du dla Inspektora Nadzoru. 
Inspektor Nadzoru mo0e dopu' ci. do u0ycia materia2y posiadaj ce: 

a) Certyfikat Zgodno' ci na znak bezpiecze5stwa B wykazuj cy, 0e
zapewniono zgodno'. z kryteriami technicznymi okre' lonymi na podstawie 
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Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz w2a' ciwych przepisów i 
dokumentów technicznych, Deklaracje Zgodno' ci lub Certyfikat Zgodno' ci: 

- z Polsk Norm ,
- z Aprobat Techniczn , w przypadku wyrobów, dla których nie 

ustanowiono Polskiej Normy. 
b) oznaczenie znakiem CE. 

W przypadku materia2ów, dla których w/w dokumenty s wymagane przez ST, 
ka0da partia dostarczona do Robót b$dzie posiada. te dokumenty, okre' laj ce w
sposób jednoznaczny jej cechy. Produkty przemys2owe b$d posiada. w/w 
dokumenty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami 
wykonanych przez niego bada5.
Wszystkie koszty zwi zane z organizowaniem i prowadzeniem bada5 materia2ów 
ponosi Wykonawca. 
 
2.3. Stosowanie materiałów innych niŜ wskazane w Dokumentacji 
Projektowej i ST. 
WSZELKIE NAZWY W: ASNE PRODUKTÓW I MATERIA: ÓW PRZYWO: ANE 
W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ I SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ S: UKF 
OKREALENIU POKFDANEGO STANDARDU WYKONANIA I OKREALENIU 
W: AACIWOACI I WYMOGÓW TECHNICZNYCH ORAZ SPE: NIENIU 
POKFDANYCH PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAW ESTETYCZNYCH 
ZA: OKONYCH W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ. 
Dopuszcza si$ zamienne rozwi zania (wykorzystuj ce produkty innych 
producentów) pod warunkiem: 

a) spe2nienia minimum tych samych w2a' ciwo' ci technicznych i estetycznych. 
b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiaj cego/ Inspektora Nadzoru 

zw2aszcza co do elementów wyko5czenia, kolorystyki oraz doboru 
materia2ów, gdzie ka0dorazowo dla zamiennego rozwi zania wymagana 
jest zgoda Projektanta. 

c) przedstawieniu zamiennych rozwi za5 na pi' mie (dane techniczne, atesty, 
dopuszczenia do stosowania, Specyfikacje Techniczne Wykonania i 
Odbioru) do akceptacji Inspektora Nadzoru. 

 
2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialno'. za spe2nienie wymaga5 ilo' ciowych i 
jako' ciowych materia2ów z jakiegokolwiek Mród2a. 
Ka0dy rodzaj Robót, w którym znajduj si$ niezbadane i niezaakceptowane 
materia2y, Wykonawca wykonuje na w2asne ryzyko, licz c si$ z ich nieprzyj$ciem i 
niezap2aceniem za nie. 
Materia2y, które nie odpowiadaj wymaganiom zostan przez Wykonawc$
wywiezione z Terenu Budowy. Je' li Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na 
u0ycie tych materia2ów do innych Robót, ni0 te, dla których zosta2y zakupione, to 
koszt tych materia2ów mo0e zosta. zmieniony przez Inspektora Nadzoru. 
Wykonawca jest zobowi zany do posiadania i do udost$pniania ' wiadectw 
jako' ci podstawowych materia2ów takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty 
Zgodno' ci i Deklaracje Zgodno' ci. 
W przypadku kwestionowania rzetelno' ci materia2ów przedstawionych przez 
Wykonawc$ lub przedstawionych przez niego ' wiadectw jako' ci, Inspektor 
Nadzoru ma prawo do zlecenia dowolnej, niezale0nej jednostce, wykonanie 
bada5 sprawdzaj cych. 
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Je0eli jednostka sprawdzaj ca badania potwierdzi zastrze0enia Inspektora 
Nadzoru, wówczas koszt tych bada5 obci 0 a Wykonawc$, a zakwestionowany 
materia2lub wykonane Roboty b$dzie si$ uwa0a. za nieprzyj$te. 
 
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów. 
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sk2adowane materia2y, do czasu, gdy 
b$d one potrzebne do Robót, by2y zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, 
zachowa2y swoj jako'. i w2a' ciwo'. do Robót i by2y dost$pne do kontroli przez 
Inspektora Nadzoru. 
Miejsca czasowego sk2adowania materia2ów b$d zlokalizowane w obr$bie 
Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza 
Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawc$.
Je' li materia2y b$d sk2adowane poza Terenem Budowy, Wykonawca zapewni 
Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dost$p do 
materia2ów w celu przeprowadzenia ich kontroli. 
 
3. SPRZĘT. 
Wykonawca jest zobowi zany do u0ywania jedynie takiego sprz$tu, który nie 
spowoduje niekorzystnego wp2ywu na jako'. wykonywanych Robót. Sprz$t
u0ywany do Robót powinien by. zgodny z Ofert Wykonawcy i powinien 
odpowiada. pod wzgl$dem typów i ilo' ci wskazaniom zawartym w ST, Programie 
Zapewnienia Jako' ci (PZJ) i Programie Robót, zaakceptowanym przez Inspektora 
Nadzoru. W przypadku braku ustale5 w takich dokumentach sprz$t powinien by.
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. 
Liczba i wydajno'. sprz$tu b$dzie gwarantowa. przeprowadzenie Robót, zgodnie 
z zasadami okre' lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach 
Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym w Umowie. 
Sprz$t b$d cy w2asno' ci Wykonawcy lub wynaj$ty do wykonania Robót ma by.
utrzymywany w dobrym stanie i gotowo' ci do pracy. B$dzie on zgodny z normami 
ochrony ' rodowiska i przepisami dotycz cymi jego u0ytkowania. 
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentów 
potwierdzaj cych dopuszczenie sprz$tu do u0ytkowania, tam gdzie jest to 
wymagane przepisami. 
Je0eli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduj mo0liwo'. wariantowego 
u0ycia sprz$tu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora 
Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj$ przed u0yciem 
sprz$tu. Wybrany sprz$t, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie mo0e by. póMniej 
zmieniany bez jego zgody. 
Jakikolwiek sprz$t, maszyny, urz dzenia i narz$dzia niegwarantuj ce zachowania 
warunków Umowy, zostan przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i 
niedopuszczone do Robót. 
 
4. TRANSPORT. 
Wykonawca jest zobowi zany do stosowania jedynie takich ' rodków transportu, 
które nie wp2yn niekorzystnie na jako'. wykonywanych Robót i w2a' ciwo' ci
przewo0onych materia2ów. 
Liczba ' rodków transportu b$dzie zapewnia. prowadzenie Robót zgodnie z 
zasadami okre' lonymi w Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze 
wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym w Umowie. 
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Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spe2nia. wymagania 
dotycz ce przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych 
obci 0 e5 na osie i innych parametrów technicznych.  
Wykonawca b$dzie usuwa. na bie0 co, na w2asny koszt, wszelkie 
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i innych 
oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
 
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robót zgodnie z Umow , oraz 
za jako'. zastosowanych materia2ów i wykonywanych Robót, za ich zgodno'. z
Dokumentacj Projektow , wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora 
Nadzoru. 
Wykonawca ponosi odpowiedzialno'. za dok2adne wytyczenie w planie i 
wyznaczenie wysoko' ci wszystkich elementów Robót zgodnie z wymiarami i 
rz$dnymi okre' lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pi' mie 
przez Inspektora Nadzoru. 
Nast$pstwa jakiegokolwiek b2$du spowodowanego przez Wykonawc$ w
wytyczeniu i wyznaczaniu Robót zostan , je' li wymaga. tego b$dzie Inspektor 
Nadzoru, poprawione przez Wykonawc$ na koszt Wykonawcy. 
Sprawdzenie wytyczenia Robót lub wyznaczenia wysoko' ci przez Inspektora 
Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno' ci za ich dok2adno'. .
Decyzje Inspektora Nadzoru dotycz ce akceptacji lub odrzucenia materia2ów i 
elementów Robót b$d oparte na sformu2owaniach zawartych w Umowie, 
Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu 
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgl$dni wyniki bada5 materia2ów i Robót, rozrzuty 
normalnie wyst$puj ce przy produkcji i przy badaniach materia2ów, 
do' wiadczenia z przesz2o' ci, wyniki bada5 naukowych oraz czynniki wp2ywaj ce
na rozwa0an kwesti$.
Polecenia Inspektora Nadzoru b$d wykonywanie nie póMniej ni0 w czasie przez 
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawc$, pod groMb 
zatrzymania Robót. Skutki finansowe z tego tytu2u ponosi Wykonawca. 
 
5.2. Program robót. 
Mo0liwo' ci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robót, kolejno'.  Robót oraz 
sposoby realizacji powinny zapewni. wykonanie Robót w okre' lonym terminie. 
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegó2owy harmonogram budowy 
zgodny z Umow . Harmonogram powinien wyraMnie przedstawia. w etapach 
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru proponowany post$p Robót w zakresie 
g2ównych obiektów i zada5 umownych. 
 
5.3. Wykonanie urządzenia Terenu Budowy. 
 
5.3.1. Wymagania dotyczące urządzenia Terenu Budowy. 
Wykonawca w ramach Umowy ma wykona. zabezpieczenie terenu zaplecza i 
Terenu Budowy, w szczególno' ci: 

a) dostarczy. , zainstalowa. i zdemontowa. po wykorzystaniu urz dzenia 
zabezpieczaj ce (bariery ochronne, o' wietlenie, znaki ostrzegawcze i 
wszelkie inne), 
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b) uprz tn .  Teren Budowy po zako5czeniu ka0dego elementu Robót i 
doprowadzi. Teren Budowy do stanu pierwotnego po zako5czeniu Robót i 
likwidacji Terenu Budowy. 

 
5.3.2. Tablice informacyjne oraz ogłoszenie zawierające dane dotyczące 
bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowi zany: 

a) wykona. , ustawi. i utrzymywa. tablice informacyjne na czas wykonywania 
Robót, 

b) wykona. , umie' ci. i zabezpieczy. w sposób trwa2y przed zniszczeniem 
og2oszenie zawieraj ce dane dotycz ce bezpiecze5stwa i ochrony 
zdrowia. 

Tablice informacyjne powinny spe2nia. nast$puj ce wymagania: 
a) zawiera. informacje o rodzaju prowadzonych robót budowlanych, adresie 

robót, numerze Decyzji o pozwoleniu na budow$; dane: organu nadzoru 
budowlanego, Zamawiaj cego (Inwestora), Wykonawcy, Projektantów; 
numery telefonów alarmowych 

b) posiada. wymiary 90 x 70 cm, 
c) napisy na tablicy informacyjnej powinny by. wykonane na sztywnej p2ycie 

koloru 0ó2tego, literami i cyframi koloru czarnego, o wysoko' ci co najmniej 
4 cm, 

d) tablica powinna by. umieszczona na wysoko' ci nie mniejszej ni0 2 m. 
Og2oszenie powinno zawiera. :

a) przewidywane Daty Rozpocz$cia i Zako5czenia wykonywanych Robót 
Budowlanych, 

b) maksymaln liczb$ pracowników zatrudnionych na budowie w 
poszczególnych okresach, 

c) informacje dotycz ce planu bezpiecze5stwa i ochrony zdrowia. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
 
6.1. Zasady ogólne. 
 
6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Robót zgodnie z 
Dokumentacj Projektow , Specyfikacj Techniczn , poleceniami Inspektora 
Nadzoru i Projektanta, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane. 
Obiekty budowlane wykonywane na zlecenie Zamawiaj cego powinny 
zapewnia. :

a) w zakresie wymaga5 podstawowych: bezpiecze5stwo konstrukcji, 
bezpiecze5stwo po0arowe, bezpiecze5stwo u0ytkowania, odpowiednie 
warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochron$ ' rodowiska, ochron$ przed 
ha2asem i drganiami, oszcz$dno' ci energii i odpowiedni izolacyjno'.
ciepln przegród, 

b) warunki u0ytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektów, a w szczególno' ci 
w zakresie o' wietlenia, zaopatrzenia w wod$, usuwania ' cieków i 
odpadów, ogrzewania i wentylacji, 

c) niezb$dne warunki do korzystania z obiektów u0yteczno' ci publicznej 
przez osoby niepe2nosprawne, w szczególno' ci poruszaj ce si$ na 
wózkach inwalidzkich, 

d) ochron$ uzasadnionych interesów osób trzecich, w tym w szczególno' ci: 
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- zapewnienie dost$pu do drogi publicznej, 
- ochron$ przed pozbawieniem mo0liwo' ci korzystania z wody, kanalizacji, 

energii elektrycznej i cieplnej oraz ze ' rodków 2 czno' ci, dop2ywu ' wiat2a
dziennego do pomieszcze5 przeznaczonych na pobyt ludzi, ochron$ przed 
uci 0 liwo' ciami powodowanymi przez ha2as, wibracje, zak2ócenia 
elektryczne i promieniowanie, ochron$ przed zanieczyszczeniem 
powietrza, wody lub gleby. 

 
6.1.2. Odst$pstwo od przepisów techniczno-budowlanych mo0liwe jest tylko w 
przypadkach szczególnie uzasadnionych. 
Przypadki takie wynika. mog z kszta2tu i wymiarów dzia2ki budowlanej, 
zagospodarowania terenu s siedniego albo niemo0liwo' ci spe2nienia obecnie 
obowi zuj cych przepisów techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na 
odst$pstwa od przepisów techniczno-budowlanych, powoduj cych ograniczenie 
dost$pno' ci obiektów budowlanych dla osób niepe2nosprawnych dotyczy 
obiektów wymienionych w art. 5 ust. l pkt. 4 Ustawy Prawo Budowlane tj. 
obiektów u0yteczno' ci publicznej. 
 
6.1.3. Wyra0enie zgody na odst$pstwo od przepisów techniczno-budowlanych 
nale0y do kompetencji organu pa5stwowego nadzoru budowlanego stopnia 
podstawowego, tj. do tego organu, który wyda2pozwolenie na budow$. Udzielenie 
zgody na odst$pstwo od przepisów techniczno-budowlanych poprzedzone musi 
by. wydaniem upowa0nienia przez w2a' ciwego ministra, to znaczy ministra 
uprawnionego do wydania przepisów techniczno-budowlanych, od których 
mia2oby zosta. wydane odst$pstwo. 
 
6.1.4. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych 
rozwi za5 technologicznych i innych nale0y przestrzega. nast$puj cych 
postanowie5. Dokumentacja dostarczona przez Zamawiaj cego stanowi jego 
w2asno'. i nie mo0e by. u0ywana lub udost$pniana osobom trzecim bez zgody 
Zamawiaj cego. Wprowadzanie chronionych rozwi za5
technologicznych, zastrze0one jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i 
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwi za5, na które 
Zamawiaj cy uzyska2 zgod$ dla konkretnego obiektu, stanowi2oby naruszenie 
takich praw autorskich. Projektant (Autor) mo0e dochodzi. roszcze5 w stosunku 
do osób trzecich korzystaj cych z tych dóbr. Je0eli w zastosowanym rozwi zaniu 
zastrze0ono zachowanie tajemnicy zawodowej, to ka0de naruszenie tych 
zastrze0e5 spowodowa. mo0e dochodzenie z tego tytu2u roszcze5 na drodze 
post$powania s dowego w trybie cywilnym lub karnym. Wprowadzenie przez 
Wykonawc$ do realizacji rozwi za5 chronionych patentami i prawami ochronnymi 
wymaga. b$dzie udokumentowanej zgody Projektanta (autora) na korzystanie z 
takich rozwi za5.

6.1.5. Osoby pe2ni ce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji 
obiektów budowlanych odpowiedzialne s za wykonywanie tych funkcji zgodnie z 
przepisami, przywo2anymi niniejsz Specyfikacj Polskimi Normami i zasadami 
wiedzy technicznej oraz za nale0yt staranno'. w wykonywaniu pracy, jej 
w2a' ciw organizacj$, bezpiecze5stwo i jako'. . Pe2nienie samodzielnych funkcji 
technicznych na budowie przy wykonywaniu Robót niezgodnie z przepisami 
techniczno-budowlanymi zagro0one jest karami je0eli realizacja Robót 
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Budowlanych prowadzona b$dzie w sposób ra0 cy przy nieprzestrzeganiu 
przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia okre' lone w art. 93 
pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, odpowiedzialno' ci karnej podlega. b$dzie ten, 
kto wykonywa. b$dzie Roboty Budowlane w sposób odbiegaj cy od ustale5 i
warunków okre' lonych w przepisach, Decyzji o pozwoleniu na budow$ b dM
istotnie odbiegaj cy od zatwierdzonego Projektu budowlanego. 
 
6.1.6. Inspektor Nadzoru nie mo0e wydawa. polece5 wykonywania Robót 
Budowlanych w sposób niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi. 
 
6.1.7. Za naruszenie przepisów techniczno-budowlanych w trakcie budowy 
uwa0a. si$ b$dzie odst$pstwo od zatwierdzonego Projektu budowlanego. 
Dokonanie istotnego odst$pstwa od zatwierdzonego Projektu budowlanego 
wymaga. b$dzie zmiany Decyzji o pozwoleniu na budow$ (art. 36a Ustawy 
Prawo Budowlane), a tak0e wstrzymania Robót Budowlanych (art. 50 Ustawy 
Prawo Budowlane). Koszty wynikaj ce z tego tytu2u obci 0 aj te jednostki, które 
dopu' ci2y si$ takiego post$powania. Nakazy, o których mowa wy0ej mog by.
orzeczone tak0e wówczas , gdy naruszenie przepisów techniczno-budowlanych 
zostanie stwierdzone ju0 po zako5czeniu Robót Budowlanych. 
 
6.2. Program zapewnienia jakości (PZJ). 
Do obowi zku Wykonawcy nale0y opracowanie i przedstawienie do aprobaty 
Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jako' ci (PZJ), w którym 
Wykonawca przedstawi zamierzony sposób wykonywania Robót, mo0liwo' ci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantuj ce wykonanie Robót zgodnie z 
Dokumentacj Projektow , ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez 
Inspektora Nadzoru. 
Program Zapewnienia Jako' ci, o ile nie uzgodniono inaczej z Inspektorem 
Nadzoru, powinien zawiera. :

a) organizacj$ wykonania Robót, w tym terminy i sposób prowadzenia Robót, 
b) organizacj$ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robót, 
c) wytyczne bhp dla prowadzonych Robót, 
d) wykaz zespo2ów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne, 
e) wykaz osób odpowiedzialnych za jako'. i terminowo'. wykonania 

poszczególnych elementów Robót, 
f) system (sposób i procedur$) proponowanej kontroli zapewnienia jako' ci 

wykonywanych Robót, 
g) wyposa0enie w sprz$t i urz dzenia do pomiarów i kontroli (opis 

laboratorium w2asnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamierza 
zleci. prowadzenie bada5), 

h) sposób oraz form$ gromadzenia wyników bada5 laboratoryjnych, zapis 
pomiarów, a tak0e wyci ganych wniosków i zastosowanych korekt w 
procesie technologicznym, proponowany sposób i form$ przekazywania 
tych informacji Inspektorowi Nadzoru, 

i) wykaz maszyn i urz dze5 stosowanych na budowie z ich parametrami 
technicznymi oraz wyposa0eniem w mechanizmy do sterowania i 
urz dzenia kontrolno-pomiarowe, 

j) rodzaje i ilo'. ' rodków transportu oraz urz dze5 do magazynowania i 
za2adunku materia2ów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 
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k) sposób zabezpieczenia i ochrony 2adunków przed utrat ich w2a' ciwo' ci w
czasie transportu, 

l) sposób i procedur$ pomiarów i bada5 (rodzaj i cz$stotliwo'. , pobieranie 
próbek, legalizacja i sprawdzanie urz dze5, itp.) prowadzonych podczas 
dostaw materia2ów, wytwarzania mieszanek i wykonywania 
poszczególnych elementów Robót. 

 
6.3. Zasady kontroli jakości robót. 
Celem kontroli Robót b$dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, 
aby osi gn .  za2o0on jako'. Robót. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pe2n kontrol$ Robót i jako' ci materia2ów. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, w2 czaj c personel, sprz$t, 
zaopatrzenie i wszystkie urz dzenia niezb$dne do pobierania próbek i bada5
materia2ów oraz Robót. 
Wykonawca b$dzie przeprowadza. pomiary i badania materia2ów oraz Robót z 
cz$stotliwo' ci zapewniaj c stwierdzenie, 0e Roboty wykonano zgodnie z 
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Minimalne 
wymagania, co do zakresu bada5 i ich cz$stotliwo' ci, s okre' lone w ST i 
normach. W przypadku, gdy nie zosta2y one tam okre' lone, Inspektor Nadzoru 
ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni. wykonanie Robót zgodnie 
z Umow .
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru ' wiadectwa, potwierdzaj ce 0e
wszystkie stosowane urz dzenia i sprz$t badawczy posiadaj wa0n legalizacj$,
zosta2y prawid2owo wykalibrowane i odpowiadaj wymaganiom norm 
okre' laj cych procedury bada5.
Inspektor Nadzoru b$dzie mie. nieograniczony dost$p do pomieszcze5 w celu ich 
inspekcji. 
Inspektor Nadzoru b$dzie przekazywa. Wykonawcy pisemne informacje o 
jakichkolwiek niedoci gni$ciach dotycz cych, sprz$tu, pracy personelu lub metod 
badawczych. Je0eli niedoci gni$cia te b$d tak powa0ne, 0e mog wp2yn .  
ujemnie na wyniki bada5, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma u0ycie do 
Robót badanych materia2ów i dopu' ci je do u0ycia dopiero wtedy, gdy zostan 
usuni$te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako'. tych materia2ów. 
 
6.4. Pobieranie próbek. 
Próbki b$d pobierane losowo. Zaleca si$ stosowanie statystycznych metod 
pobierania próbek, zgodnie z zasad , 0e wszystkie jednostkowe elementy 
produkcji mog by. z jednakowym prawdopodobie5stwem wytypowane do bada5.
Inspektor Nadzoru b$dzie mie. zapewnion mo0liwo'. udzia2u w pobieraniu 
próbek. Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca b$dzie przeprowadza.
dodatkowe badania tych materia2ów, które budz w tpliwo' ci, co do jako' ci, o ile 
kwestionowane materia2y nie zostan przez Wykonawc$ usuni$te lub ulepszone z 
w2asnej woli. Koszty tych dodatkowych bada5 pokrywa Wykonawca tylko w 
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa 
Zamawiaj cy. 
Zakres pobierania próbek Wykonawca uzgodni szczegó2owo z Inspektorem 
Nadzoru. 
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6.5. Badania i pomiary. 
Wszystkie badania i pomiary b$d przeprowadzone zgodnie z wymaganiami 
norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania 
wymaganego w ST, stosowa. mo0na wytyczne krajowe, albo inne procedury, 
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Zakres bada5 Wykonawca uzgodni szczegó2owo z Inspektorem Nadzoru. 
 
6.6. Raporty z badań.
Wykonawca b$dzie przekazywa. Inspektorowi Nadzoru kopie raportów z 
wynikami bada5 jak najszybciej, nie póMniej jednak ni0 w terminie okre' lonym w 
Programie Zapewnienia Jako' ci. Wyniki bada5 (kopie) b$d przekazywane 
Inspektorowi Nadzoru na formularzach przez niego zaaprobowanych. 
 
6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru. 
Dla celów kontroli jako' ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do 
dokonywania kontroli, pobierania próbek i badania materia2ów u Mród2a ich 
wytwarzania i zapewniona mu b$dzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony 
Wykonawcy i producenta materia2ów. 
Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robót 
prowadzonego przez Wykonawc$, mo0e ocenia. zgodno'. materia2ów i Robót z 
wymaganiami ST na podstawie wyników bada5 dostarczonych przez 
Wykonawc$.
Inspektor Nadzoru mo0e pobiera. próbki materia2ów i prowadzi. badania 
niezale0nie od Wykonawcy, na swój koszt. Je0eli wyniki tych bada5 wyka0 , 0e
raporty Wykonawcy s niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy 
lub zleci niezale0nemu laboratorium przeprowadzenie powtórnych lub 
dodatkowych bada5, albo oprze si$ wy2 cznie na w2asnych badaniach przy 
ocenie zgodno' ci materia2ów i Robót z Dokumentacj Projektow i ST. W takim 
przypadku ca2kowite koszty powtórnych lub dodatkowych bada5 i pobierania 
próbek poniesione zostan przez Wykonawc$.

6.8. Certyfikaty i deklaracje. 
Inspektor Nadzoru mo0e dopu' ci. do stosowania tylko te materia2y, które 
spe2niaj kryteria okre' lone w punkcie 2 niniejszej ST. 
Jakiekolwiek materia2y, które nie spe2niaj tych wymaga5, b$d odrzucone. 
 
6.9. Dokumenty budowy. 
 
6.9.1. Dziennik Budowy. 
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowi zuj cym 
Zamawiaj cego i Wykonawc$ w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu 
Budowy do momentu odbioru ko5cowego.. Odpowiedzialno'. za prowadzenie 
Dziennika Budowy, zgodnie z obowi zuj cymi przepisami, spoczywa na 
Wykonawcy. 
Zapisy w Dzienniku Budowy b$d dokonywane na bie0 co i b$d dotyczy.
przebiegu Robót, stanu bezpiecze5stwa ludzi i mienia oraz technicznej i 
gospodarczej strony budowy. 
Ka0dy zapis w Dzienniku Budowy b$dzie opatrzony dat jego dokonania, 
podpisem osoby, która dokona2a zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz 
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stanowiska s2u0bowego. Zapisy b$d czytelne, dokonane trwa2  technik , w
porz dku chronologicznym, bezpo' rednio jeden pod drugim, bez przerw. 
Do dokonywania wpisów w Dzienniku Budowy upowa0nieni s :

a) Inspektor Nadzoru, 
b) Projektant, 
c) Kierownik Budowy, 
d) Osoby wykonuj ce czynno' ci geodezyjne na terenie budowy, 
e) Pracownicy organów nadzoru budowlanego i innych organów 

uprawnionych do kontroli przestrzegania przepisów na budowie. 
Za2 czone do Dziennika Budowy protoko2y i inne dokumenty b$d oznaczone 
kolejnym numerem za2 cznika i opatrzone dat i podpisem Wykonawcy i 
Inspektora Nadzoru. 
Do Dziennika Budowy nale0y wpisywa. w szczególno' ci: 

a) dat$ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy, 
b) dat$ przekazania przez Zamawiaj cego Dokumentacji Projektowej, 
c) uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jako' ci i

harmonogramu Robót, 
d) Daty Rozpocz$cia i Daty Zako5czenia poszczególnych elementów Robót, 
e) przebieg Robót, trudno' ci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i 

przyczyny przerw w Robotach, 
f) uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru, 
g) daty zarz dzenia wstrzymania Robót, z podaniem powodu, 
h) zg2oszenia i daty Odbiorów, 
i) wyja' nienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, 
j) stan pogody i temperatur$ powietrza w okresie wykonywania Robót 

podlegaj cych ograniczeniom lub wymaganiom szczególnym w zwi zku z 
warunkami klimatycznymi, 

k) zgodno'. rzeczywistych warunków geotechnicznych z ich opisem w 
Dokumentacji Projektowej, 

l) dane dotycz ce czynno' ci pomiarowych dokonywanych przed i w trakcie 
wykonywania Robót, 

m) dane dotycz ce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robót, 
n) dane dotycz ce jako' ci materia2ów, pobierania próbek oraz wyniki 

przeprowadzonych bada5 z podaniem, kto je przeprowadza2,
o) wyniki prób poszczególnych elementów budowli z podaniem, kto je 

przeprowadza2,
p) inne istotne informacje o przebiegu Robót. 

Propozycje, uwagi i wyja' nienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy b$d 
przed2o0one Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania si$. Decyzje Inspektora 
Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem 
ich przyj$cia lub zaj$ciem stanowiska. 
Dziennik Budowy niezale0nie od podstawowych informacji o danej budowie i 
bie0 cych informacji oraz warunkach musi zawiera. mi$dzy innymi zg2oszenie 
przez Wykonawc$ poszczególnych elementów Robót do odbioru przez Inspektora 
Nadzoru oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru. 
Dziennik budowy spe2nia równie0 rol$ ksi 0 ki kontroli jako' ci, zawieraj cej 
wszelkie polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora Nadzoru i Projektanta. 
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6.9.2. Księga Obmiaru. 
Ksi$ga Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalaj cy na rozliczenie 
faktycznego post$pu ka0dego z elementów Robót. 
Obmiary wykonanych Robót przeprowadza si$ w sposób ci g2y, w jednostkach 
przyj$tych w Kosztorysie Ofertowym i wpisuje si$ je do Ksi$gi Obmiaru. Pisemne 
potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi podstaw$ do rozlicze5.

6.9.3. Dokumenty potwierdzające stosowanie materiałów. 
Deklaracje zgodno' ci lub Certyfikaty Zgodno' ci materia2ów, orzeczenia o jako' ci
materia2ów, recepty robocze i kontrolne wyniki bada5 Wykonawcy b$d 
gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jako' ci. 
Dokumenty te stanowi za2 czniki do Odbioru Robót. Powinny by. udost$pnione 
na ka0de 0yczenie Inspektora Nadzoru. 
 
6.9.4. Dokumentacja Powykonawcza. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w 
rodzajach materia2ów, lokalizacji i wielko' ci Robót. 
Zmiany te nale0y rejestrowa. w Dokumentacji Projektowej, która zostanie 
dostarczona w tym celu. Po zako5czeniu Robót dokumentacja ta zostanie 
przed2o0ona Inspektorowi Nadzoru jako Dokumentacja Powykonawcza. 
Wykonawca powinien przekazywa. Inspektorowi Nadzoru Dokumentacj$
Powykonawcz w celu dokonania przegl du w terminach z nim uzgodnionych lub 
w innym czasie okre' lonym w Umowie. 
 
6.9.5. Pozostałe dokumenty budowy. 
Do dokumentów budowy zalicza si$, oprócz wymienionych w powy0szych 
punktach, nast$puj ce dokumenty: 

a) Decyzj$ o pozwoleniu na budow$,
b) protoko2y przekazania Terenu Budowy, 
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne, 
d) protoko2y Odbioru Robót, 
e) protoko2y z narad i ustale5,
f) korespondencj$ na budowie. 

 
6.9.6. Przechowywanie dokumentów budowy. 
Dokumenty budowy b$d przechowywane na Terenie Budowy w miejscu 
odpowiednio zabezpieczonym. Zagini$cie któregokolwiek z dokumentów budowy 
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. 
Wszelkie dokumenty budowy b$d zawsze dost$pne dla Inspektora Nadzoru i 
przedstawiane do wgl du na 0yczenie Zamawiaj cego. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 
Obmiar Robót b$dzie okre' la. faktyczny zakres wykonywanych Robót zgodnie z 
Dokumentacj Projektow i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie 
Ofertowym. 
Obmiaru Robót dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru. 
Wyniki obmiaru b$d wpisane do Ksi$gi Obmiaru. 



27

Jakikolwiek b2 d lub przeoczenie (opuszczenie) w ilo' ciach podanych w 
Przedmiarze Robót lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia 
Wykonawcy od obowi zku uko5czenia wszystkich Robót. B2$dne dane zostan 
poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru na pi' mie. 
Obmiar wykonanych Robót b$dzie przeprowadzony z cz$sto' ci wymagan do 
celu miesi$cznej p2atno' ci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre' lonym w 
Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawc$ i Inspektora Nadzoru. 
 
7.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy. 
Wszystkie urz dzenia i sprz$t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robót 
b$d zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. 
Urz dzenia i sprz$t pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonawc$. Je0eli 
urz dzenia te lub sprz$t wymagaj bada5 atestuj cych, to Wykonawca b$dzie 
posiada. wa0ne ' wiadectwa legalizacji. Wszystkie urz dzenia pomiarowe b$d 
przez Wykonawc$ utrzymywane w dobrym stanie, w ca2ym okresie trwania Robót. 
 
7.3. Czas przeprowadzania obmiaru. 
Obmiary b$d przeprowadzone przed Cz$' ciowym lub Ko5cowym Odbiorem 
Robót, a tak0e w przypadku wyst$powania d2u0szej przerwy w Robotach. 
Obmiar Robót Zanikaj cych i Ulegaj cych Zakryciu przeprowadza si$ w czasie 
wykonywania Robót, przed ich zakryciem. 
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj$to' ci b$d uzupe2nione 
odpowiednimi szkicami umieszczonymi w protokó2ach. 
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia b$d wykonane w 
sposób zrozumia2y i jednoznaczny. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
 
8.1. Rodzaje Odbiorów Robót. 
W zale0no' ci od ustale5 odpowiednich ST, Roboty podlegaj nast$puj cym 
rodzajom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale 
Wykonawcy: 

1) Odbiór Robót Zanikaj cych i Ulegaj cych Zakryciu, 
2) Odbiór Cz$' ciowy, 
3) Odbiór Urz dze5 (przed ich wbudowaniem) 
4) Odbiór Ko5cowy, 
5) Odbiór Pogwarancyjny. 

 
8.1.1. Odbiór Robót Zanikających i Ulegających Zakryciu. 
Wykonawca jest zobowi zany przedstawi. Inspektorowi Nadzoru do odbioru 
wszystkie roboty zanikaj ce. 
Odbiór Robót Zanikaj cych i Ulegaj cych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilo' ci
i jako' ci wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegn 
zakryciu. Odbiór b$dzie dokonany w czasie umo0liwiaj cym wykonanie 
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego post$pu Robót. 
Odbioru Robót dokonuje Inspektor Nadzoru. 
Gotowo'. danej cz$' ci Robót do odbioru zg2asza Wykonawca wpisem do 
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór 
b$dzie przeprowadzony niezw2ocznie, nie póMniej jednak ni0 w ci gu 3 dni od daty 
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zg2oszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora 
Nadzoru. 
Jako'. i ilo'.  Robót ulegaj cych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie 
dokumentów zawieraj cych komplet wyników bada5 i w oparciu o 
przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacj 
Projektow , ST i uprzednimi ustaleniami. 
Dokumentem potwierdzaj cym dokonanie Odbioru Robót jest protokó2
sporz dzony przez Inspektora Nadzoru w obecno' ci Wykonawcy. 
 
8.1.2. Odbiór Częściowy. 
Odbiór Cz$' ciowy Robót dotyczy: 

a) ka0dej znacz cej cz$' ci Robót Budowlanych, która albo zosta2a
uko5czona, albo zosta2a zaj$ta lub jest u0ytkowana przez Zamawiaj cego, 

b) ka0dej cz$' ci Robót Budowlanych, któr Zamawiaj cy wybra2 w celu 
zaj$cia lub u0ytkowania przed zako5czeniem. 

Odbiory Cz$' ciowe powinny by. prowadzone dla Robót zgodnie z 
postanowieniami Umowy lub wyszczególnionych odr$bnie w Programie Robót. 
Przy Odbiorze Cz$' ciowym Wykonawca jest zobowi zany przedstawi. :

a) Dokumentacj$ Projektow z naniesionymi na niej Zmianami, 
b) Dziennik Budowy, 
c) Dokumenty dotycz ce jako' ci wbudowanych materia2ów, 
d) Wyniki bada5 i protoko2y pomiarów wymaganych normami, 
e) Obmiar Robót podlegaj cych Odbiorowi. 

Odbiór Cz$' ciowy polega na sprawdzeniu zgodno' ci wykonania z Dokumentacj 
Projektow i ST, u0ycia w2a' ciwych materia2ów, prawid2owo' ci wykonania i 
monta0u oraz zgodno' ci z normami i przepisami obowi zuj cymi przy realizacji 
Robót. 
Odbioru Robót dokonuje Zamawiaj cy w obecno' ci Inspektora Nadzoru. 
Gotowo'. danej cz$' ci Robót do Odbioru Cz$' ciowego zg2asza Wykonawca 
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora 
Nadzoru. Odbiór b$dzie przeprowadzony niezw2ocznie, nie póMniej jednak ni0 w
ci gu 3 dni od daty zg2oszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o 
tym fakcie Inspektora Nadzoru. 
Jako'. i ilo'. Robót ocenia Zamawiaj cy w obecno' ci Inspektora Nadzoru na 
podstawie dokumentów zawieraj cych komplet wyników bada5 i w oparciu o 
przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacj 
Projektow , ST i uprzednimi ustaleniami. 
Dokumentem potwierdzaj cym dokonanie Odbioru Cz$' ciowego Robót jest 
protokó2sporz dzony przez Zamawiaj cego w obecno' ci Wykonawcy. 
 
8.1.3. Odbiór Urządzeń przed ich wbudowaniem. 
Odbiór Urz dze5 przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nast$puj cych 
czynno' ci: 

a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urz dzenia odpowiadaj zamówieniu, 
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urz dzenia posiadaj karty gwarancyjne 

oraz niezb$dne certyfikaty, 
c) oceny, czy urz dzenia nie posiadaj widocznych uszkodze5.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru. 
Gotowo'. danego Urz dzenia do monta0u i odbioru zg2asza Wykonawca 
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór b$dzie przeprowadzony 
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niezw2ocznie, nie póMniej jednak ni0 w ci gu 2 dni od daty powiadomienia o tym 
fakcie Inspektora Nadzoru. 
Jako'. i zgodno'. Urz dzenia z zapisami Dokumentacji projektowej i ST ocenia 
Inspektor Nadzoru na podstawie w/w dokumentów przed2o0onych przez 
Wykonawc$.
Dokumentem potwierdzaj cym dokonanie odbioru urz dzenia jest protokó2
sporz dzony przez Inspektora Nadzoru w obecno' ci Wykonawcy. 
 
8.1.4. Odbiór Końcowy. 
Odbiór Ko5cowy przeprowadzany jest dla ca2o' ci Robót Budowlanych. Przy 
Odbiorze Ko5cowym Wykonawca zobowi zany jest przedstawi. :

a) Dokumentacj$ Projektow Powykonawcz , w tym dokumentacj$
geodezyjn powykonawcz zawieraj c kopi$ mapy zasadniczej powsta2ej 
w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej, 

b) Dziennik Budowy, 
c) Dokumenty dotycz ce jako' ci wbudowanych materia2ów, 
d) Specyfikacje Techniczne, 
e) Receptury i ustalenia technologiczne, 
f) Certyfikaty Zgodno' ci i/lub Deklaracje Zgodno' ci wbudowanych 

materia2ów zgodnie z ST i PZJ, 
g) Wyniki bada5 i protoko2y pomiarów kontrolnych oraz bada5 i oznacze5

laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ, 
h) Dokumenty potwierdzaj ce dokonanie Odbiorów Cz$' ciowych i Odbiorów 

Robót Zanikaj cych i Ulegaj cych Zakryciu, o ile takie Odbiory 
wyst$powa2y, 

i) Dokumenty potwierdzaj ce wykonanie Robót Uzupe2niaj cych oraz 
protoko2y odbioru i przekazania Robót w2a' cicielom urz dze5, o ile takie 
roboty wyst$powa2y, 

j) Dokumenty potwierdzaj ce wykonanie Robót Poprawkowych, oraz robót 
wynikaj cych z uwag i zalece5 Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile 
takie roboty wyst$powa2y, 

k) Dokumenty (o' wiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony 
w2a' ciwych organów, zgodnie z wymaganiami Ustawy Prawo Budowlane 
(art. 56 i 57), w tym: Inspekcji Ochrony Arodowiska, Pa5stwowej Inspekcji 
Sanitarnej, Pa5stwowej Inspekcji Pracy, Pa5stwowej Stra0y Po0arnej. 

Odbiór Ko5cowy polega na sprawdzeniu zgodno' ci wykonania z Dokumentacj 
Projektow i ST, u0ycia w2a' ciwych materia2ów, prawid2owo' ci wykonania i 
monta0u oraz zgodno' ci z normami i przepisami obowi zuj cymi przy realizacji 
Robót. 
Odbiór Ko5cowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robót w 
odniesieniu do ich ilo' ci, jako' ci i warto' ci. 
Zako5czenie Robót oraz gotowo'. do Odbioru Ko5cowego b$dzie stwierdzona 
przez Wykonawc$ wpisem do Dziennika Budowy, 
z bezzw2ocznym powiadomieniem na pi' mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 
Odbiór Ko5cowy Robót nast pi w terminie ustalonym w Umowie, licz c od dnia 
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zako5czenia Robót i przyj$cia 
dokumentów, o których mowa powy0ej. 
Odbioru Ko5cowego Robót dokona Zamawiaj cy. Zamawiaj cy odbieraj c
Roboty dokona ich oceny jako' ciowej na podstawie przed2o0onych dokumentów, 
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wyników bada5 i pomiarów oraz zgodno' ci wykonania robót z Dokumentacj 
Projektow i ST. 
W przypadku stwierdzenia przez Zamawiaj cego braku gotowo' ci Wykonawcy do 
Odbioru lub stwierdzenia, 0e jako'. wykonywanych Robót znacznie odbiega od 
wymaganej Dokumentacj Projektow i ST, Zamawiaj cy mo0e przerwa.
czynno' ci odbioru i ustali. nowy termin Odbioru Ko5cowego. 
W przypadku stwierdzenia przez Zamawiaj cego, 0e jako'. wykonywanych 
Robót nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacj Projektow i ST z 
uwzgl$dnieniem tolerancji i nie ma wi$kszego wp2ywu na cechy eksploatacyjne 
obiektu i bezpiecze5stwo ruchu, Zamawiaj cy mo0e dokona. potr ce5 warto' ci
Robót, oceniaj c pomniejszon warto'. wykonywanych Robót w stosunku do 
wymaga5 przyj$tych w Umowie. 
Dokumentem potwierdzaj cym dokonanie Odbioru Ko5cowego Robót jest 
protokó2sporz dzony przez Zamawiaj cego w obecno' ci Wykonawcy. 
 
8.1.5. Odbiór Pogwarancyjny. 
Odbiór Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesi cu wa0no' ci
gwarancji. Odbiór Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogl$dzin 
wszystkich elementów obj$tych gwarancj oraz sprawdzeniu wykonania uwag i 
zalece5 Zamawiaj cego wzgl$dnie u0ytkownika obiektu co do zg2oszonych uwag 
dotycz cych funkcjonowania obiektu w okresie gwarancyjnym. 
Odbiór Pogwarancyjny nast pi w terminie ustalonym w Umowie. 
Odbioru Pogwarancyjnego Robót dokona Zamawiaj cy zapoznaj c si$ z
wykonaniem zalece5 Odbioru Ko5cowego skierowanych do Wykonawcy oraz 
zapoznaj c si$ z uwagami Zamawiaj cego wzgl$dnie u0ytkownika obiektu. 
Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporz dzony zostanie protokó2, w którym 
Zamawiaj cy dokona oceny prawid2owo' ci wykonania Robót wp2ywaj cych na 
funkcjonowanie obiektu. Je0eli nie zostan wskazane Wady dotycz ce wykonania 
Robót wp2ywaj ce na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstaw$, przy 
uwzgl$dnieniu postanowie5 Umowy, do zwolnienia przez Zamawiaj cego 
Wykonawcy z zobowi za5 gwarancyjnych wynikaj cych z Umowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
 
9.1. Ustalenia ogólne. 
Zasady i podstawy p2atno' ci s szczegó2owo sprecyzowane w postanowieniach 
Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono inaczej, podstaw p2atno' ci jest 
obmierzona ilo'. Robót wykonanych przez Wykonawc$. Do obmierzonych ilo' ci
zastosowanie b$d mia2y Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawc$ za 
jednostk$ obmiarow danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji 
wycenionych rycza2towo zastosowanie b$dzie mia2a Cena Rycza2towa podana 
przez Wykonawc$ w danej pozycji. 
Cena Jednostkowa lub Cena Rycza2towa b$dzie uwzgl$dnia. wszystkie 
czynno' ci, wymagania i badania sk2adaj ce si$ na wykonanie danej pozycji, 
okre' lone dla tej Roboty w ST i w Dokumentacji Projektowej. 
Ceny Jednostkowe i Ceny Rycza2towe b$d obejmowa. w szczególno' ci: 

a) robocizn$ bezpo' redni wraz z towarzysz cymi kosztami, 
b) warto'. zu0ytych materia2ów wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania, 

ewentualnych ubytków i transportu na Teren Budowy, 
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c) warto'. pracy sprz$tu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie 
sprz$tu na Teren Budowy i z powrotem, monta0 i demonta0 na stanowisku 
pracy), 

d) koszty po' rednie, w sk2ad których wchodz : p2ace personelu i kierownictwa 
budowy, pracowników nadzoru i laboratorium, koszty urz dzenia i 
eksploatacji zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, 
budowa dróg dojazdowych itp., koszty dotycz ce oznakowania Robót, 
wydatki dotycz ce bhp, us2ugi obce na rzecz budowy, op2aty za dzier0aw$
placów i bocznic, ekspertyzy dotycz ce wykonanych Robót, ubezpieczenia 
oraz koszty zarz du przedsi$biorstwa Wykonawcy), 

e) zysk kalkulacyjny zawieraj cy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytu2u
innych wydatków mog cych wyst pi. w czasie realizacji Robót oraz w 
okresie gwarancyjnym. 

 
9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej. 
Koszt dostosowania si$ do wymaga5 Umowy w tym wymaga5 zawartych w 
Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okre' lone w ww. 
dokumentach zgodnie z hierarchi dokumentów okre' lon w pkt. 1.2.2. niniejszej 
ST, a nie wyszczególnione w Przedmiarze Robót. 
Cena Jednostkowa i Cena Rycza2towa musi uwzgl$dnia. mi$dzy innymi 
nast$puj ce koszty zwi zane z prowadzeniem Robót: 

a) wykonanie niezb$dnych pomostów roboczych i innych konstrukcji 
pomocniczych, dróg tymczasowych 

b) koszt obs2ugi geodezyjnej, 
c) koszt rekultywacji terenu, 
d) koszt wywozu odpadów i koszt utylizacji 
e) koszt wybudowania objazdów / przejazdów i organizacji ruchu obejmuj cy: 
- opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu 

organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii 
projektu Zamawiaj cemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnie5
wynikaj cych z post$pu Robót, 

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o' wietlenia zgodnie z 
wymaganiami bezpiecze5stwa ruchu, 

- op2aty/dzier0awy terenu, 
- przygotowanie terenu, 
- konstrukcj$ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodników, kraw$0ników, 

barier, oznakowa5 i drena0u, 
- tymczasow przebudow$ urz dze5 obcych, ogrodze5 istniej cych 
f) koszt utrzymania objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuj cy: 
- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuni$cie tymczasowych 

oznakowa5 pionowych, poziomych, barier i ' wiate2,
- utrzymanie p2ynno' ci ruchu publicznego. 
g) koszt likwidacji objazdów/przejazdów i organizacji ruchu obejmuj cy: 
- usuni$cie wbudowanych materia2ów i oznakowania, 
- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego/ 

O ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Rycza2towa 
podana przez Wykonawc$ za dan pozycj$ w Kosztorysie Ofertowym jest 
ostateczna i wyklucza mo0liwo'. 0 dania przez niego dodatkowej zap2aty za 
wykonanie Robót. 
W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni: 
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a) dostarczenie i zainstalowanie urz dze5 zabezpieczaj cych (bariery 
ochronne, o' wietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla Terenu Budowy, 

b) eksploatacj$ i utrzymanie zainstalowanych urz dze5 zabezpieczaj cych, 
c) demonta0 zamontowanych Urz dze5 Tymczasowych, 
d) prace porz dkowe. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
 
10.1. Wymagania ogólne. 
Specyfikacje Techniczne w ró0nych miejscach powo2uj si$ na Polskie Normy 
(PN), przepisy bran0owe, instrukcje. Nale0y je traktowa. jako integraln ich cz$'.  
i nale0y je czyta. 2 cznie z Dokumentacj Projektow i Specyfikacjami 
Technicznymi, jak gdyby tam one wyst$powa2y. Przyjmuje si$, i0 Wykonawca jest 
w pe2ni zaznajomiony z ich zawarto' ci i wymaganiami. 
Zastosowane b$d mia2y ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono 
inaczej. Gdziekolwiek nast$puj odwo2ania do Polskich Norm, dopuszczalne jest 
stosowanie odpowiednich norm krajów Unii Europejskiej w zakresie przyj$tym 
przez polskie prawodawstwo. 
Roboty b$d wykonywane w bezpieczny sposób, ' ci' le w zgodzie z Polskimi 
Normami i przepisami obowi zuj cymi w Polsce. 
Wykonawca jest zobowi zany do przestrzegania wszystkich obowi zuj cych 
norm przy wykonywaniu Robót oraz do stosowania ich postanowie5 na równi ze 
wszystkimi innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych. 
 
10.2. Wykaz waŜniejszych aktów prawnych, norm i przepisów 
obowiązujących w Polsce dotyczących przedsięwzięcia. 

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z póMniejszymi 
zmianami. Dz. U. Nr 93, poz.888, Warszawa 16 kwietnia 2004; Ustawa z 
dnia 16 kwietnia 2004 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane(Dz. U.2004 
Nr 93, poz. 888). 

2) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze' nia 2004 r. w sprawie 
szczegó2owego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji 
technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz programu 
funkcjonalno-u0ytkowego (Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072). 

3) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w 
sprawie informacji dotycz cej bezpiecze5stwa i ochrony zdrowia oraz 
planu bezpiecze5stwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126). 

4) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiada. budynki i ich 
usytuowanie z póMniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690). 

5) Rozporz dzenie Ministra Spraw Wewn$trznych i Administracji z dnia 5 
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriów technicznych oraz 
jednostkowego stosowania wyrobów budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, 
poz. 679) oraz Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 
2002 r. zmieniaj ce rozporz dzenie w sprawie aprobat i kryteriów 
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobów budowlanych 
(Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71). 

6) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w 
sprawie sposobów deklarowania zgodno' ci wyrobów budowlanych oraz 
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sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 
2041). 

7) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w 
sprawie systemów oceny zgodno' ci, wymaga5, jakie powinny spe2nia.
notyfikowane jednostki uczestnicz ce w ocenie zgodno' ci, oraz sposobu 
oznaczania wyrobów budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 
poz. 2011). 

8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 
92 poz. 881). 

9) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie 
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowa0nionych do 
ich wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497). 

10) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w 
sprawie szczegó2owego zakresu i formy planu bezpiecze5stwa i ochrony 
zdrowia oraz szczegó2owego zakresu rodzajów robót budowlanych, 
stwarzaj cych zagro0enia bezpiecze5stwa i zdrowia ludzi z póMniejszymi 
zmianam (Dz.U. 2002 nr 151 poz. 1256) i Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. 
o zmianie ustawy - Prawo budowlane oraz o zmianie niektórych ustaw 
(Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718). 

11) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w 
sprawie dziennika budowy, monta0u i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz 
og2oszenia zawieraj cego dane dotycz ce bezpiecze5stwa pracy i ochrony 
zdrowia z póMniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) oraz 
Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. 
zmieniaj ce rozporz dzenie w sprawie dziennika budowy, monta0u i
rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz og2oszenia zawieraj cego dane 
dotycz ce bezpiecze5stwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 
poz. 2042). 

12) Rozporz dzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spo2ecznej z dnia 28 
sierpnia 2003 r. w sprawie og2oszenia jednolitego tekstu rozporz dzenia 
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów 
bezpiecze5stwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650). 

13) Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie 
bezpiecze5stwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych 
(Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401). 

14) Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spo2ecznej z dnia 28 
sierpnia 2003 r. w sprawie og2oszenia jednolitego tekstu rozporz dzenia 
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów 
bezpiecze5stwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650). 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 
ODBIORU ROBÓT 

�Remont dachu Hali �Olivia� w Gdańsku przy ul. Grunwaldzkiej 470� 

1. WSTĘP. 
 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania dotycz ce
wykonania i odbioru robót zwi zanych z remontem dachu Hali Olivia w Gda5sku
przy ul. Grunwaldzkiej 470. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Niniejsz ST jako cz$'.  dokumentów przetargowych i kontraktowych, nale0y
odczytywa. i rozumie. w odniesieniu do wykonania robót opisanych w punkcie 
1.1, które zostan zrealizowane w ramach zadania ! �Remont dachu Hali Olivia 
w Gdańsku przy ul. Grunwaldzkiej 470�.

2. DOKUMENTACJA TECHNICZNA. 
 
2.1. Dokumentacja projektowa. 
 
2.1.1. Specyfikacja techniczna. 
W specyfikacji technicznej okre' la si$ przedmiot i zakres robót oraz warunki i 
wymagania techniczne zwi zane z realizacj konkretnego obiektu b$d cego 
przedmiotem kontraktu. 
W specyfikacji technicznej poza przedmiotem i zakresem robót podaje si$
wy2 cznie te wymagania i dane szczegó2owe, w tym wymagania specjalne, które 
stanowi niezb$dne uzupe2nienie wymaga5 obowi zuj cych norm. 
Specyfikacja techniczna stanowi integralna cz$'.  kontraktu. Je0eli nie 
uzgodniono inaczej, to w przypadku ewentualnej zmiany specyfikacji obowi zuje 
procedura analogiczna jak w przypadku pozosta2ych warunków kontraktu. 
Je' li nie opracowuje si$ specyfikacji technicznej, to jej funkcj$ spe2nia projekt 
techniczny. 
Wszelkie zmiany dokumentacji wprowadza si$ w sposób umo0liwiaj cy 
bezpo' rednie i jednoznaczne ich odczytanie w stosunku do dokumentacji 
uprzednio dostarczonej. 
Form$ i zakres tematyczny specyfikacji technicznej dostosowuje si$ do 
przedmiotu (obiektu budowlanego) i zakresu robót wed2ug listy kontrolnej. 
Zakres informacji - lista kontrolna 
a) Przedmiot i zakres robót/usług - Informacje ogólne 

1) Roboty podstawowe-krótki opis obiektu/konstrukcji. 
2) Roboty przygotowawcze i towarzysz ce. 
3) Specjalne badania (z udzia2em wykonawcy). 
4) Dokumentacja projektowa i jej uzgodnienia. 
5) Dokumentacja wykonawcza i jej akceptacja. 
6) Klasa konstrukcji i specjalne wymagania zwi zane z zapewnieniem jako' ci. 
7) Punkty kontrolne harmonogramu (wymagane terminy). 
8) Procedura wprowadzania zmian w specyfikacji technicznej. 
9) Rodzaj i zakres dokumentacji dostarczanej przez wykonawc$.

b) Projekt techniczny - dane i załoŜenia do projektowania 
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1) Koncepcja architektoniczna - rysunki. 
2) Uwarunkowania ' rodowiskowe (lokalizacja, otoczenie, warunki 

geotechniczne). 
3) Parametry funkcjonalno-u0ytkowe/technologiczne obiektu. 
4) Obci 0 enia i normy projektowania. 
5) Uk2ad konstrukcyjny - koncepcja ogólna. 
6) Elementy konstrukcji - wymagania, ograniczenia i opcje dotycz ce

materia2ów i wyrobów (m. in. kszta2towników). 
7) Po2 czenia - wymagania, ograniczenia i opcje, w szczególno' ci rodzaje i 

warto' ci oddzia2ywa5 (je' li kontrakt nie obejmuje projektu technicznego, 
lecz rysunki warsztatowe z obliczeniami po2 cze5). 

8) Specjalne uzgodnienia (klauzule) wymagane przy opracowywaniu projektu 
technicznego. 

c) Wytwarzanie - specjalne wymagania i ograniczenia 
1) Specjalne tolerancje (dodatkowe i/lub ostrzejsze ni0 normowe). 
2) Roboty spawalnicze - zakres i rodzaj badan, kryteria odbioru, (klasa) spoin 

oraz specjalne wymagania zwi zane z wykonaniem i zapewnieniem 
jako' ci po2 cze5 spawanych. 

3) Po2 czenia (styki) monta0owe - specjalne wymagania zwi zane z 
przygotowaniem (obróbka) powierzchni stykowych. 

4) Ograniczenia technologiczne - miejsca (cz$' ci) elementów, gdzie nie 
dopuszcza si$ stosowania technik i metod powoduj cych 
utwardzenie/zgniot materia2u. 

5) Ograniczenia wymiarów i masy elementów wysy2kowych (prefabrykatów). 
6) Elementy i z2 cza dodatkowego wyposa0enia i oprzyrz dowania (uchwyty, 

otwory). 
7) Wymagana trwa2o'. lub sposób przygotowania powierzchni i 

zabezpieczenia konstrukcji w wytwórni. 
8) Wymagania zwi zane z próbnym monta0em w wytwórni. 

d) MontaŜ - uwarunkowania robót budowlano-montaŜowych 
1) Plan zagospodarowania placu budowy (dane geodezyjne, drogi i place 

sk2adowania, rodzaje nawierzchni). 
2) Instalacje/przewody podziemne i nadziemne oraz inne przeszkody - 

szczegó2y usytuowania (szkice). 
3) Zaopatrzenie w wod$ i energi$ (przy2 cza). 
4) Wytyczne i warunki monta0u konstrukcji (specjalne wymagania dotycz ce

m.in. podpór i st$0e5 monta0owych). 
5) Warunki monta0u lekkiej obudowy. 
6) Pow2oki ochronne i (ewentualnie) inne zabezpieczenia konstrukcji - rodzaje 

i warunki wykonania. 
7) Koordynacja robót - warunki wspó2pracy z podwykonawcami innych 

specjalno' ci. 
8) Specjalne uzgodnienia wymagane przy opracowywaniu projektu monta0u

(akceptacja projektanta). 
 
2.1.2. Projekt techniczny (budowlany). 
Projekt konstrukcji stalowej wykonuje sie wed2ug w2a' ciwych obowi zuj cych 
Polskich Norm. 
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Projekty konstrukcji, które maj by. budowane w kraju, opracowane na podstawie 
przepisów zagranicznych, weryfikuje si$ i autoryzuje pod wzgl$dem zgodno' ci z
obowi zuj cymi Polskimi Normami. 
Dokumentacj$ projektow opracowywan przez wykonawc$ akceptuje 
zamawiaj cy przed rozpocz$ciem robót. 
Projekt techniczny konstrukcji stalowej zawiera: 

a) opis techniczny konstrukcji (specyfikacj$ techniczn ), 
b) obliczenia statyczne, 
c) rysunki projektowe, 
d) wst$pny wykaz stali. 

Je' li ogólnobudowlane warunki techniczne u0ytkowania nie s wystarczaj ce, to 
do projektu technicznego do2 cza si$ instrukcj$ u0ytkowania obiektu. 
 
2.1.3. Rysunki warsztatowe. 
Rysunki warsztatowe opracowuje wykonawca, je' li w kontrakcie nie uzgodniono 
inaczej. Rysunki sporz dza si$ zgodnie z PN-B-01040, PN-ISO 5261 i PN-ISO 
5261/Ak. 
Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawc$ akceptuje projektant przed 
skierowaniem do produkcji, (Akceptacja dotyczy wy2 cznie zgodno' ci przyj$tych 
rozwi za5 z za2o0eniami projektu technicznego). 
Rysunki warsztatowe obejmuj :

a) rysunki elementów konstrukcji, 
b) wykazy stali i 2 czników, 
c) rysunki zestawieniowe (schematy monta0owe) i niezb$dne szczegó2y

po2 cze5 monta0owych, 
d) wykazy elementów. 

Obliczenia po2 cze5 elementów wykonywane s 2 cznie z rysunkami 
warsztatowymi, je' li zosta2o to uzgodnione w kontrakcie. 
 
2.2. Dokumentacja wykonawcza. 
 
2.2.1. Harmonogram robót. 
Harmonogram robót/dostaw konstrukcyjnych zsynchronizowany z ogólnym 
harmonogramem realizacyjnym okre' la wszystkie w$z2owe daty (punkty 
kontrolne), a w szczególno' ci nast$puj ce terminy: 

a) przekazania (akceptacji) rysunków warsztatowych, 
b) udost$pnienia placu budowy (frontu robót), 
c) dostawy elementów konstrukcji, 
d) rozpocz$cia i zako5czenia monta0u, 
e) odbioru zmontowanej konstrukcji. 

 
2.2.2. Plan jakości. 
Plan jako' ci opracowuje si$ wg PN-ISO 10005 w przypadkach uzasadnionych 
specjalnymi wymaganiami jako' ci dla konstrukcji klasy 1 lub 2, odpowiednio do 
systemu jako' ci stosowanego przez wykonawc$. Rodzaj i zakres dokumentów 
planu jako' ci sporz dzanych dla zamawiaj cego okre' la si$ w specyfikacji 
technicznej obiektu. 
Plan jako' ci obejmuje: 

a) przegl d wymaga5 projektu pod k tem mo0liwo' ci ich spe2nienia, 
b) podzia2zada5 i odpowiedzialno' ci w poszczególnych fazach realizacji, 
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c) procedury i instrukcje procesów specjalnych, a w szczególno' ci 
spawalniczych, 

d) wykaz bada5 kontrolnych, 
e) procedury wprowadzania zmian i modyfikacji, 
f) procedury post$powania w przypadku niezgodno' ci, 
g) punkty kontrolne zwi zane z kontrol zewn$trzn i odbiorem robót. 

 
2.2.3. Projekt montaŜu. 
Projekt monta0u opracowuje si$ odpowiednio do rodzaju i zakresu robót oraz 
warunków ich realizacji w celu zapewnienia bezpiecze5stwa konstrukcji i 
pracowników we wszystkich fazach prowadzenia robót. 
 
2.2.4. Plan zapewnienia bezpieczeństwa. 
Plan zapewnienia bezpiecze5stwa opracowuje si$ wtedy, gdy ogólne przepisy 
bezpiecze5stwa i higieny pracy w zakresie robót budowlano-monta0owych s , w
kontek' cie projektu monta0u, niewystarczaj ce. 
 
2.2.5. Dokumentacja technologiczna (operacyjna). 
Dokumentacja technologiczna obejmuje procedury procesów specjalnych (w tym 
spawalniczych) i ich dokumentacje oraz instrukcje zwi zane z wytwarzaniem i 
ochron korozyjn elementów konstrukcji. 
 
2.2.6. Dokumentacja wysyłkowa. 
Dokumentacja wysy2kowa zawiera: 

a) wykaz elementów wysy2kowych, a w nim liczb$, oznaczenia, maksymalny 
wymiar i mas$ poszczególnych elementów konstrukcji, 

b) specyfikacje wysy2kowa, a w niej: liczb$, zawarto'. i mas$ poszczególnych 
pakunków (coli), 

c) deklaracj$ zgodno' ci dostawy wg PN-EN 45014, 
d) protokó2zdawczo-odbiorczy. 

 
2.2.7. Dokumentacja powykonawcza. 
Dokumentacja powykonawcza obejmuje 1 komplet rysunków warsztatowych i 
zestawieniowych z naniesionymi wszystkimi zmianami, które zosta2y
wprowadzone podczas wytwarzania i monta0u konstrukcji. 
 
2.2.8. Dokumentacja kontroli jakości. 
Dokumentacja kontroli jako' ci zawiera: 

a) dokumenty jako' ci wyrobów zastosowanych w konstrukcji wystawione 
przez ich producentów/dostawców, 

b) dokumenty dodatkowych bada5 kontrolnych jako' ci wyrobów 
zastosowanych w konstrukcji, 

c) dokumentacj$ procesów specjalnych (w tym spawalniczych) stosowanych 
podczas wytwarzania i monta0u oraz dokumenty z bada5 kontrolnych tych 
procesów, 

d) dokumenty z bada5/pomiarów kontrolnych elementów oraz zmontowanej 
konstrukcji, jej podpór i po2 cze5.
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2.2.9. Deklaracja zgodności. 
Deklaracje zgodno' ci (' wiadectwo jako' ci) wydaje wykonawca zgodnie z 
wymaganiami PN-EN 45014. 
 
3. ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI I 
KOLEJNOŚĆ ICH REALIZACJI. 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST maj zastosowanie przy prowadzeniu robót 
zwi zanych z remontem dachu Hali Olivia w Gda5sku przy ul. Grunwaldzkiej 270. 
Zakres robót obejmuje wszystkie elementy, gdzie wyst$puj ww. roboty, zgodnie 
z Dokumentacj Techniczn :

- roboty zwi zane z zagospodarowaniem i zabezpieczeniem, wygrodzeniem  
placu budowy, 
- demonta0 istniej cych instalacji elektrycznych, 
- demonta0 istniej cych instalacji wentylacji, 
- demonta0 istniej cych instalacji sygnalizacji po0aru, 
- demonta0 istniej cego monitoringu dachu, 
- demonta0 cz$' ci paneli z witrolitu, 
- demonta0 tzw. inteligentnych ' wiate2,
- demonta0 warstw dachowych: 

- izolacji wodoodpornej ! papy w uk 2adzie dwuwarstwowym, 
- izolacji termicznej ! paneli z p 2yt azbestowo-cementowych z 

ociepleniem ze styropianu, 
- demonta0 wskazanych elementów konstrukcyjnych, 
- naprawy istniej cej konstrukcji, 
- bie0 ca kontrola jako' ci spoin, naci gu pr$tów st$0e5 pomi$dzy s2upkami 

dMwigarów, za' lepienie nie zamkni$tych tworów ' rodników belek 
a0urowych, 

- naprawienie nieprawid2owych po2 cze5 ' rubowych w s2upkach, 
- uzupe2nienie substancji wype2niaj cej kana2y kablowe, 
- prace spawalnicze, 
- monta0 konstrukcji stalowej nowego pokrycia ! p 2atwie, konstrukcje pod 

klapy dymowe, 
- monta0 pokrycia dachowego z blachy trapezowej, 
- monta0 klap dymowych, 
- po2o0enie paraizolacji z folii PE 0,2 mm, 
- po2o0enie izolacji termicznej, 
- wykonanie izolacji wodoszczelnej na dachu, 
- monta0 instalacji odgromowej, 
- naprawa koryt odwadniaj cych, 
- monta0 instalacji elektrycznych, 
- monta0 o' wietlenia inteligentnego, 
- monta0 czujek ppo0., 
- monta0 instalacji SAP, 
- monta0 instalacji DSO, 
- monta0 instalacji wentylacji, 
- monta0 instalacji monitoringu dachu. 
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4. DEMONTAś POKRYCIA DACHU. 
 
4.1. Prace demontaŜowe pokrycia dachu. 
Przeprowadzenie remontu dachu wymaga ca2kowitego demonta0u istniej cego 
pokrycia. Z uwagi na wyst$powanie p2yt azbestowo-cementowych prace przy ich 
rozbiórce powinny by. przeprowadzone przez wyspecjalizowan firm$
posiadaj c uprawnienia do usuwania materia2ów azbestowych. 
Prace rozbiórkowe istniej cego pokrycia dachu oraz prace monta0owe maj by.
przeprowadzone przy zachowaniu wszystkich warunków BHP (konieczne jest 
zastosowanie siatek zabezpieczaj cych przed upadkiem oraz szelek 
bezpiecze5stwa). W rejonie trybun niskich i wysokich przewiduje si$ wykonanie 
robót na rusztowaniu. W obr$bie p2yty lodowiska roboty mo0na prowadzi.
zarówno z rusztowa5 jak i podno' ników. Dopuszczalne jest stosowanie 
rusztowa5 podwieszanych do konstrukcji dMwigarów no' nych hali. 
Transport poziomy i pionowy materia2ów budowlanych proponuje si$ realizowa.
za pomoc 0 urawia wie0owego ustawionego na zewn trz hali od strony Al. 
Grunwaldzkiej. 
Z uwagi na uproszczon dokumentacj$ projektow obiektu oraz rozbie0no' ci w
dokumentacji dost$pnej, na rysunkach dotycz cych u2o0enia nowego pokrycia na 
dachu oraz projektowanych wzmocnie5 zamieszczono informacje o konieczno' ci 
sprawdzenia podczas monta0u za2o0e5 projektowych ze stanem istniej cym 
konstrukcji. W przypadku stwierdzenia wad konstrukcji lub jej kszta2tu 
uniemo0liwiaj cego wykonanie przedstawionych w projekcie rozwi za5,
Wykonawca ka0dorazowo powinien konsultowa. si$ z projektantem. 
Wszelkie prace remontowe b$d wymaga2y sta2ego nadzoru ze strony Projektanta 
i Nadzoru Budowlanego. 
Projektant zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian projektowych na ka0dym 
etapie remontu konstrukcji dachu. 
Wykonawca zobowi zany jest do informowania Projektanta o ka0dych 
zauwa0onych nieprawid2owo' ciach. 
Ka0dy etap wykonywanych robót powinien by. odbierany przez Inspektora 
Nadzoru Budowlanego z wykonanym wpisem do Dziennika Budowy. 
W sytuacjach w tpliwych wymagana jest konsultacja z Projektantem. 
Podczas prac remontowych nale0y zachowa. ci g2  prac$ systemu monitoringu 
zainstalowanego na konstrukcji dachu a0 do zako5czenia remontu. 
 
4.2. Kolejność prac remontowych konstrukcji. 
Prace remontowe powinny przebiega. wg nast$puj cej kolejno' ci: 

a) Monta0 st$0e5 s2upków dMwigarów (rygle i ' ci gi). 
b) Rozbiórka istniej cego pokrycia dachu: 

- prace zaleca si$ przeprowadza. pocz wszy od dMwigarów 
' rodkowych, sukcesywnie zbli0aj c si$ do dMwigarów skrajnych 
D-2, 

- warunkiem przyst pienia do demonta0u jest za2o0enie st$0e5
s2upków w dMwigarach s siednich. 

c) Naprawa wadliwie wykonanej konstrukcji stalowej dachu, a w 
szczególno' ci Mle wykonanych spoin, uzupe2nienie brakuj cych 
elementów, naprawa krzy0ulców (' ci gi Ø25). 

d) Wzmocnienie st$0onych s2upków, pasów i krzy0ulców. 
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e) Wzmocnienie dMwigarów D-2 poprzez monta0 do nich blach 
trapezowych z obu stron. 

monta0 konstrukcji nowego pokrycia (p2atwie, konstrukcji pod klapy dymowe, 
blacha trapezowa). 
 
4.3. DemontaŜ instalacji podwieszonych do dachu. 

- demonta0 instalacji elektrycznych, 
- demonta0 instalacji zabezpieczaj cych ppo0. (czujki SAP), 
- demonta0 instalacji nag2o' nienia, 
- demonta0 instalacji telewizji przemys2owej, 
- demonta0 instalacji wentylacji (w tym kana2ów wentylacyjnych z p2yt 

azbestowo-cementowych), 
- demonta0 instalacji monitoringu konstrukcji. 
-

4.4. DemontaŜ fragmentów elewacji. 
Demonta0 cz$' ci ' ciany zewn$trznej wykonanej z paneli szklanych typu witrolit 
(na powierzchni ok. 99 m2) w celu umieszczenia w ' cianie klap wentylacyjnych 
nawiewnych. 
 
4.5. Roboty naprawcze i zabezpieczające. 

- zabezpieczenie istniej cej konstrukcji stalowej i 0elbetowej, 
- naprawa usterek konstrukcyjno-budowlanych powsta2ych na etapie budowy 

obiektu, 
- naprawa izolacji antykorozyjnej strun pasa dolnego dMwigarów, 
- naprawa elementów budowlanych zwi zanych z odwodnieniem dachu, 
- naprawa koryta 0elbetowego odwadniaj cego i ewentualna wymiana 

wpustów dachowych, po uprzedniej ocenie ich stanu. 
- zabezpieczenie konstrukcj drewnian bezpiecznego wej' cia do czynnych 

sklepów w rejonie prac dachowych  
 
5. DEMONTAś POKRYCIA Z PŁYT AZBESTO-CEMENTOWYCH. 
 
5.1. DemontaŜ płyt azbesto-cementowych. 
W2a' ciciel, u0ytkownik wieczysty lub zarz dca nieruchomo' ci obowi zany jest 
zg2osi. prace polegaj ce na zabezpieczeniu lub usuwaniu wyrobów 
zawieraj cych azbest do w2a' ciwego organu administracji architektoniczno-
budowlanej. 
Podstaw rozpocz$cia prac usuwania wyrobów zawieraj cych azbest powinny 
stanowi. nast$puj ce dokumenty przekazane przez Wykonawc$:

a) numer decyzji zezwalaj cej na dzia2alno'. firmy w zakresie odpadów 
niebezpiecznych 

b) deklaracja Wykonawcy o przeprowadzeniu prac zgodnie z 
rozporz dzeniem ministra gospodarki oraz zachowaniem przepisów bhp i 
prawa budowlanego. 

c) opis przebiegu prac rozbiórkowych, zabezpieczaj cych i sposobu 
przewiezienia odpadów do miejsca w którym zostan podane utylizacji. 

d) kopia decyzji zezwalaj cej na prowadzenie dzia2alno' ci w zakresie 
usuwania odpadów niebezpiecznych 

e) o' wiadczenie o przeprowadzonym szkoleniu pracowników w zakresie 
post$powania z odpadami niebezpiecznymi. 
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Z powy0szego wynika, 0e prace polegaj ce na rozbiórce eternitu ! wyrobu 
zawieraj cego azbest ! nale 0y powierzy. tylko firmie, która posiada ku temu 
odpowiednie uprawnienia. 
 
5.2. Zasady wykonywania prac z usuwaniem wyrobów zawierających azbest. 
Prace zwi zane z usuwaniem wyrobów zawieraj cych azbest prowadzi si$ w
sposób uniemo0liwiaj cy emisj$ azbestu do ' rodowiska, oraz powoduj cy
zminimalizowanie pylenia poprzez: 

- Nawil0anie wod wyrobów zawieraj cych azbest przed ich usuwaniem lub 
demonta0em i utrzymanie ich w stanie wilgotnym przez ca2y czas pracy. 

- Demonta0 ca2ych wyrobów ! p 2yt bez jakiegokolwiek uszkadzania tam 
gdzie jest to technicznie mo0liwe. 

- Odspajanie materia2ów trwale zwi zanych z pod2o0em przy zastosowaniu 
wy2 cznie narz$dzi r$cznych lub wolnoobrotowych, wyposa0ony w 
miejscowe instalacje odci gaj ce powietrze. 

- Prowadzenie kontrolnego monitoringu powietrza w przypadku stwierdzenia 
przekrocze5 najwy0szych dopuszczalnych st$0e5 py2u azbestu w 
' rodowisku pracy, w miejscach prowadzonych prac. 

- Codzienne zabezpieczanie zdemontowanych wyrobów i odpadów 
zawieraj cych azbest oraz ich magazynowanie na wyznaczonym i 
zabezpieczonym miejscu. 

Po wykonaniu prac Wykonawca ma obowi zek z2o0enia w2a' cicielowi, 
u0ytkownikowi wieczystemu lub zarz dcy nieruchomo' ci miejsca zawieraj cego 
azbest pisemnego o' wiadczenia o prawid2owo' ci wykonania prac, oraz o 
oczyszczeniu terenu z py2u azbestowego z zachowaniem w2a' ciwych przepisów 
technicznych i sanitarnych. 
O' wiadczenie takie przechowuje si$ przez okres co najmniej 5 lat. 
 
5.3. Transport wyrobów i odpadów zawierających azbest. 

- Usuwane odpady zawieraj ce azbest powinny by. sk2adowane na 
sk2adowiskach odpadów niebezpiecznych lub na wydzielonych cz$' ciach 
sk2adowisk odpadów innych ni0 niebezpieczne lub oboj$tne. 

- Sprz$t i materia2y do robót rozbiórkowych mo0na przewozi. odpowiednim 
' rodkami transportu w zale0no' ci od ci$0aru elementów. 

- Do transportu wyrobów i odpadów zawieraj cych azbest stosuje si$
odpowiednio przepisy o przewozie towarów niebezpiecznych. 

- Wyroby i odpady zawieraj ce azbest powinny zosta. odpowiednio 
oznakowane. 

- Transport wyrobów i odpadów zawieraj cych azbest, dla których przepisy o 
transporcie towarów niebezpiecznych nie ustalaj szczególnych warunków 
przewozowych, nale0y wykona. w sposób uniemo0liwiaj cy emisj$ azbestu 
do ' rodowiska, w szczególno' ci przez: 
- Szczelne opakowanie w foli$ polietylenow o grubo' ci nie mniejszej ni0

0,2 mm wyrobów i odpadów o g$sto' ci obj$to' ciowej równej lub 
wi$kszej ni0 1.000 kg/m3. 

- Zestalenie przy u0yciu cementu, a nast$pnie po utwardzeniu szczelne 
opakowanie w foli$ polietylenow o grubo' ci nie mniejszej ni0 0,2 mm 
wyrobów i odpadów o g$sto' ci obj$to' ciowej równej lub wi$kszej ni0
1.000 kg/m3. 
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- Szczelne opakowanie odpadów pozosta2ych w kontakcie z azbestem i 
zakwalifikowanych jako odpady o g$sto' ci obj$to' ciowej mniejszej ni0
1.000 kg/m3 w worki z folii polietylenowej o grubo' ci nie mniejszej ni0
0,2 mm a nast$pnie umieszczenie w opakowaniu zbiorczym z folii 
polietylenowej i szczelne zamkni$cie. 

- Oznakowanie opakowa5.
- Magazynowanie przygotowanych do transportu opakowa5 w osobnych 

miejscach zabezpieczonych przed dost$pem osób niepowo2anych. 
- Przed za2adowaniem przygotowanych odpadów zawieraj cych azbest 

' rodek transportu powinien by. oczyszczony z elementów 
umo0liwiaj cych uszkodzenie opakowa5 w trakcie transportu. 

- : adunek odpadów zawieraj cych azbest powinien by. tak umocowany 
aby w trakcie transportu nie by2nara0ony na wstrz sy, przewracanie lub 
wypadni$cie z pojazdu. 

 
5.4. Oznakowanie odpadów zawierających azbest. 
Zgodnie z za2 cznikiem nr 2 do Rozporz dzenia Ministra Gospodarki, Pracy i 
Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 2004 r w sprawie sposobów i warunków 
bezpiecznego u0ytkowania i usuwania wyrobów zawieraj cych azbest (Dz.U.nr 
71, poz. 649) wszystkie wyroby zawieraj ce azbest lub ich opakowania powinny 
by. oznakowane w nast$puj cy sposób: 
Oznakowanie zgodne z wzorem powinno posiada. wymiary: co najmniej 5 cm 
wysoko' ci (H) i 2,5 cm szeroko' ci. 
Oznakowanie powinno sk2ada. si$ z dwóch cz$' ci: górnej (h=40%H) zawieraj cej 
liter$ #a" w bia2ym kolorze na czarnym tle, dolnej (h=60%H) zawieraj cej wyraMny 
i czytelny napis w bia2ym lub czarnym kolorze na czerwonym tle. 
Je0eli wyrób zawiera krokidolit, zwrot #zawiera azbest" powinien by. zast piony 
zwrotem #zawiera krokidolit/azbest niebieski". 
 
6. KONTRUKCJA STALOWA DACHU. 
 
6.1  MATERIAŁY - PREFABRYKACJA - MONTAś.
Sugerowane w opracowaniu materia2y i produkty systemowe mog zosta.
zast pione przez elementy systemów równowa0nych, po akceptacji Projektanta. 
 
6.1.1. Wymagania ogólne. 
Stosowane materia2y i wyroby powinny by. zgodne z projektem i spe2nia.
wymagania Polskich Norm. Wszystkie materia2y i wyroby powinny mie.
za' wiadczenie jako' ci zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki bada5
laboratoryjnych potwierdzaj c wymagan jako'. .
Materia2y i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by.
dobrane odpowiednio do wymaga5 projektowych, je' li w projekcie nie podano 
inaczej. 
Materia2y i wyroby nale0y przechowywa. i konserwowa. zgodnie z wymogami 
norm i warunkami gwarancji jako' ci w sposób umo0liwiaj cy 2atwa i jednoznaczn 
identyfikacj$ ka0dej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by. stosowane 
na elementy konstrukcji no' nej. 
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6.1.2. Wyroby hutnicze. 
Jako'. wyrobów hutniczych powinna by. potwierdzona dokumentami kontrolnymi 
wg PN-H-01107, PN-92/H-01107. 

- Za' wiadczeniem jako' ci ! gdy wymagane w 2a' ciwo' ci s w normie 
gwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba 
okre' lenia w2a' ciwo' ci rzeczywistych. 

- Atestem ! gdy w projekcie lub kontrakcie wymaga si $ okre' lenia 
rzeczywistych cech stali wed2ug wytopów na podstawie próby rozci gania, 
podstawowych oznacze5 sk2adu chemicznego oraz próby udarno' ci dla 
stali grupy jako' ciowo wy0szej ni0 JR. 

- Atestem specjalnym lub ' wiadectwem odbioru gdy w projekcie okre' lono 
- Wymagania dodatkowe wg PE-EN 10025 odnosz ce si$ do analizy 

wytopowej lub bada5 w partii dostawy. 
Zaleca si$ stosowanie stali wg norm. Konstrukcje stali kategorii wy0szej ni0 S355 
powinny by. wykonane na podstawie odr$bnych przepisów okre' laj cych 
technologi$ obróbki i spawania. 
Gatunki i odmiana plastyczno' ci stali oraz ewentualne wymagania dotycz ce
sk2adu chemicznego i bada5 kontrolnych lub dodatkowej obróbki wyrobów 
powinny by. okre' lone w projekcie. 
Rodzaje i gatunki lin i drutów nale0y przyjmowa. wg norm PN-M 80014, PN-M-
80200, PN-68/M-80200, PN-M-80201 (PN-68/M80201), PN-M-80236 (PN-71/M-
80236). 
Materia2y dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spe2nia.
wymagania norm. Materia2y spawalnicze do stali trudno rdzewiej cej powinny 
mie. odporno'.  na korozj$ tak sam jak stal cz$' ci 2 czonych, chyba 0e w
projekcie podano inaczej. 
 
6.1.3. Łączniki mechaniczne. 
Aruby klasy wy0szej ni0 4.8; 5.6 oraz nakr$tki klasy wy0szej ni0 4 powinny mie.
trwa2e oznaczenia zgodne z PN-M- 82054-18 (PN- 83/M-82054/18). 
Ka0da partia wyrobów ' rubowych powinna mie. za' wiadczenie o wynikach 
kontroli jako' ci wg PN-M-82054-19 (PN-91/M-82054/18). 
Ka0da partia wyrobów ' rubowych powinna mie. za' wiadczenie o wynikach 
kontroli jako' ci wg PN-M-82054-19 (PN-91/M-82054/19). 
Aruby ocynkowane do po2 cze5 spr$0ystych, a tak0e doczo2owych po2 cze5
rozci ganych powinny mie. w2asno' ci wytrzyma2o' ciowe po cynkowaniu wg PN-
M-82054 (PN-M/82054) potwierdzone atestem. 
Do konstrukcji stalowych zaleca si$ stosowanie 2 czników odpowiadaj cych 
wymogom norm. : czniki nie uj$te w normach np. ' ruby rozporowe i wklejane 
powinny mie. w2a' ciwo' ci techniczne zgodne z wymaganiami projektu i innych 
dokumentów. 
 
6.1.4. Wytwarzanie. 
Przy wytwarzaniu konstrukcji nale0y uwzgl$dni. ich klas$, która winna by.
okre' lona w projekcie. Je0eli w projekcie nie okre' lono inaczej, to wytwarzanie 
konstrukcji powinno by. zgodne co nast$puje: 
 
6.1.5. Identyfikacja. 
Ka0da cze'. konstrukcji i pakiet podobnych cz$' ci w ka0dej fazie procesu 
wytwarzania, powinny by. jednoznacznie okre' lone przez odpowiedni system 
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identyfikacji. Ka0da cz$'.  sk2adowa powinna by. oznaczona trwa2ym znakiem 
identyfikacyjnym w sposób nie powoduj cy jej uszkodzenia. 
Wybijane numery lub wyt2oczone znaki s dozwolone jako oznaczenia 
pojedynczych cz$' ci lub pakietów podobnych cz$' ci w miejscach dostosowanych 
do procesu technologicznego. Projekt mo0e wyklucza. stosowanie takiego 
znakowania lub okre' la. strefy, w których nie jest dozwolone znakowanie cz$' ci
twardym stemplem i stanowi. , czy w tych strefach mo0na u0y. stempli mi$kkich 
(powierzchniowych). Znakowanie przecinakiem jest niedozwolone. 
 
6.1.6. Cięcie i gięcie. 
Ci$cie nale0y wykonywa. pi2 , no0yc lub palnikiem gazowym, automatycznie lub 
r$cznie. R$cznie ci$cie palnikiem nale0y stosowa. w przypadkach, gdy 
praktycznie nie mo0na stosowa. ci$cia zmechanizowanego. Urz dzenia do ci$cia 
powinny by. okresowo sprawdzane, tak aby umo0liwia2y spe2nienie wymaga5
jako' ciowych. Powierzchnie ci$cia oraz ich kraw$dzie powinny by. czyste, bez 
znacznych nierówno' ci (naderwa5, gratu, zadziorów, 0u0la nacieków i 
rozprysków metalu). Tolerancje powierzchni ci$tych zgodnie z norm . Nadmierne 
nierówno' ci powierzchni ci$cia oraz kraw$dzie wyci$.  wkl$s2ych powinny by.
zaokr glone i w miar$ potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinny 
przekracza. 3%. 
W projekcie nale0y okre' la. strefy, w których twardo'. nie mo0e przekracza. 380 
HV10. 
Elementy stalowe mog by. formowane plastycznie (gi$te, prostowane, 
prasowane) na gor co lub na zimno, pod warunkiem, 0e w2a' ciwo' ci materia2u
nie ulegn zmniejszeniu powy0ej wymaganego poziomu. 
Formowanie na gor co nale0y wykonywa. zgodnie z w2a' ciwo' ciami wyrobu. 
Materia2powinien by. odkszta2cony w stanie czerwonego 0aru powy0ej +700ºC a 
temperatura, czas nagrzania i ch2odzenia powinien by. dostosowany do rodzaju 
stali.  
Gi$cie i odkszta2canie w zakresie temperatur niebieskiego nalotu (od 250ºC ! do 
! 380ºC) jest niedozwolone. 
Prostowanie elementów przez miejscowy nagrzew jest dopuszczalne pod 
warunkiem kontrolowania maksymalnej temperatury nagrzania i warunków 
ch2odzenia. 
 
6.1.7. Wykonywanie otworów. 
Postanowienia tego rodzaju dotycz wykonywania otworów do ' rub, sworzni, 
nitów przez wiercenie lub wykrawanie (przebijanie).  
Otwory mog by. wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyj tkiem 
tych stref elementów, w których projekt nie dopuszcza utwardzenia metalu. 
Otwory z wyj tkiem zastrze0e5 podanych poni0ej, mog by. wykonywane w 
elementach o grubo' ci równej lub mniejszej od 25 mm i przy zachowaniu 
warunku grubo' ci równej lub mniejszej od nominalnej ' rednicy otworu okr g2ego 
lub minimalna ' rednica otworu owalnego. 
Je' li projekt nie dopuszcza utwardzenia materia2u w wyniku procesu wykrawania 
otworów, to mog by. one wst$pnie wykrawane o ' rednicy 2 mm mniejszej od 
wymiaru nominalnego, a nast$pnie rozwiercane lub przewiercane. 
Otwory mog by. wykonywane w jednej operacji wykrawania, b dM przez 
wiercenie dwóch otworów i wyko5czenie otworu r$cznie palnikiem. 
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Przed z2o0eniem cz$' ci z otworów powinny by. usuni$te zadziory z wyj tkiem 
otworów wierconych w jednej operacji poprzez pakiet skleszczonych cz$' ci, które 
nie musz by. z innych wzgl$dów rozdzielane po wykonaniu otworów. 
Otwory okr g2e dla ' rub wpuszczanych mog by. wykonane przez wiercenie lub 
przez wykrawanie przed wykonaniem sfazowania. 
Wyci$cia o kacie wkl$s2ym oraz karby powinny zosta. wyokr glone promieniem 
wi$kszym lub równym 5 mm. Je' li wyci$cia s wykonywane poprzez wykrawanie 
w blachach o grubo' ci wi$kszej ni0 16 mm, to odkszta2cony plastycznie materia2
powinien by. usuni$ty poprzez szlifowanie. 
 
6.1.8. Powierzchnia docisku. 
Powierzchnia docisku mo0e by. uzyskana poprzez ci$cie pi2  je0eli spe2nia 
wymagania tolerancji zawarte w normach. dotycz cych d2ugo' ci i prostopad2o' ci 
ci$cia, oraz p2asko' ci i przylegania powierzchni. 
Powierzchnie styku powinny by. prostopad2e do kierunku docisku. 
P2asko'. powierzchni przewidzianych do stykowania elementów powinna by.
taka, aby szczelina pod linia2em przy2o0onym do powierzchni w dowolnym 
kierunku nie mog2a by. wi$ksza ni0 0,5 mm 
Je0eli 0ebra usztywniaj ce s dopasowane w celu przenoszenia docisku, to 
szczelina mi$dzy powierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza. 1
mm  i powinna by. mniejsza ni0 0,5 mm na co najmniej dwóch trzecich 
nominalnej powierzchni stykowej. 
 
6.1.9. Scalanie i montaŜ próbny. 
Cz$' ci do sk2adania powinny by. czyste oraz zabezpieczone przed korozj , co
najmniej w miejscach które po zmontowaniu zespo2u b$d niedost$pne. 
Cz$' ci sk2adowe powinny by. tak sk2adane, by przy scalaniu elementu nie 
powsta2y uszkodzenia lub odchy2ki przekraczaj ce dopuszczalne tolerancje 
wykonania. 
Naprowadzanie otworów (sworzniami lub ko2kami) nie powinno powodowa. ich 
owalizacji wi$kszej ni0 0,5 mm. Je' li otwory nie mog by. naprowadzone bez 
nadmiernej ich deformacji, to cz$' ci nale0y odrzuci. , chyba 0e dopuszczalne jest 
odpowiednie rozwiercenie otworów. 
Otwory do po2 cze5 tymczasowych przy sk2adaniu powinny by. skontrolowanie 
za pomoc sprawdzianu lub przez doci gni$cie. 
Je' li projekt wymaga wst$pnej strza2ki wygi$cia, to powinna by. ona sprawdzona 
na ca2kowicie wykonanym zespole. 
 
6.1.10. Środniki i Ŝebra usztywniające. 
Deformacja ' rodników, odchy2ki od prostoliniowo' ci 0eber usztywniaj cych 
' cianki i odchy2ki rozmieszczenia 0eber nie powinny przekracza. warto' ci
normatywnych. odnosz si$ równie0 do pasów belek. 
 
6.1.11. Otwory, wycięcia i krawędzie czołowe. 
Odchy2ki wymiarów i po2o0enia otworów do 2 czników niepasowanych, wymiarów 
wyci$.  i prostok tno' ci ci$tych kraw$dzi nie powinny przekracza. warto' ci
normatywnych. 
 
6.1.12. Powierzchnie styków dociskowych. 
Powierzchnie styku powinny by. prostopad2e do kierunku docisku  
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P2asko'. powierzchni przewidzianych do stykowania elementów powinna by.
taka, aby szczelina pod linia2em przy2o0onym do powierzchni w dowolnym 
kierunku nie by2a wi$ksza ni0 0,5 mm. 
Powierzchnie stykowe do po2 cze5 ' rubowych powinny spe2nia. wymagania 
podane w normie 
Je' li 0ebra usztywniaj ce s dopasowywane w celu przenoszenia docisku, to 
szczelina mi$dzy powierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza. 1
mm i powinna by. mniejsza ni0 0,5 mm na co najmniej dwóch trzecich nominalnej 
powierzchni stykowej. 
 
6.2. Spawanie. 
 
6.2.1. Wymagania ogólne. 
Postanowienia niniejszego rozdzia2u odnosz si$ do procesów spawania 
2ukowego: 

a) r$cznego elektroda otulona (MMA), 
b) 2ukiem krytym (F CAW), 
c) w os2onie gazu oboj$tnego (MIG), 
d) w atmosferze gazu aktywnego (MAG), 
e) ko2ków do zespolenia z betonem. 

Inne procesy spawalnicze (np. spawanie elektro0u0lowe) mog by. stosowane 
tylko w przypadku, gdy przewidziano to w projekcie. 
W przypadku cz$' ci spawanych nara0onych na znaczne rozci ganie nale0y
zapobiega. mo0liwo' ci p$kni$.  lamelarnych m.in. przez wymaganie klasy jako' ci
w kierunku grubo' ci wyrobów hutniczych lub uprzednie badania materia2u na 
sk2onno'. do rozwarstwienia i badania po spawaniu. 
Je' li w projekcie wymaga si$ bada5 kontrolnych jako' ci procesu spawania, to 
nale0y je przeprowadzi. przed rozpocz$ciem w2a' ciwego spawania. Badania 
takie s obowi zkowe w przypadku: procesów spawania w pe2ni 
zautomatyzowanego, wprowadzania procesu spawania po raz pierwszy w 
wytwórni oraz gdy wykorzystuje si$ zwi$kszenie grubo' ci spoin wskutek 
g2$bokiego wtopienia. W przypadku procesu rozpoczynanego w zak2adzie 
badanie nale0y przeprowadza. przy najwi$kszej dopuszczalnej grubo' ci ' ciegu. 
Je' li wytwórnia przez trzy lata nie stosowa2a akceptowanego (uznanego) procesu 
spawania, to nale0y pobra. próbki w skali makro do kontroli w celu oceny 
procesu. 
Je' li stosuje sie proces spawania elektrodami g2$boko wtapiaj cymi lub spawania 
obustronnego bez wycinania grani, to nale0y przeprowadza. badania na 
próbkach w skali makro co sze'. miesi$cy. 
Roboty spawalnicze nale0y wykonywa. zgodnie z uprawnieniami w odniesieniu 
do danego procesu spawania, rodzaju spoin oraz rodzaju i klasy konstrukcji. 
Dokument uprawniaj cy do spawania (ksi 0 ka spawacza) powinien by. dost$pny 
do kontroli. 
Roboty spawalnicze wykonuje si$ pod nadzorem spawalniczym, którego 
organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialno' ci okre' lono w 
normach PN-M-69009 (PN-87/M-69009), PN-M-69900 (PN-M-69900). 
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6.2.2. Plan spawania. 
Plan spawania opracowuje si$ w przypadku zalecenia projektowego lub 
odpowiednio do potrzeb wykonawczych w celu uzyskania w okre' lonych 
warunkach realizacji, wyrobu zgodnego z wymaganiami niniejszej normy. 
W planie spawania powinno si$, stosownie do rodzaju wyrobu, okre' la. miedzy 
innymi: 

a) kszta2t po2 cze5,
b) wymiary i rodzaj spoin, 
c) metod$ spawania, materia2y pomocnicze do spawania i ewentualny zakres 

podgrzewania wst$pnego i obróbki cieplnej po spawaniu, 
d) podzia2 na podzespo2y, kolejno'. spawania, ewentualne ograniczenia 

pocz tku i zako5czenia spoin i wymagania co do typu kontroli 
mi$dzyoperacyjnej, 

e) zmiany po2o0enia cz$' ci w trakcie procesu spawania, 
f) szczegó2y oprzyrz dowania (oporów), które maja by. zastosowane, 
g) przedsi$wzi$cia w celu unikni$cia p$kni$.  lamelarnych, 
h) zakres kontroli, badan i odbioru 
i) wymagania dotycz ce identyfikacji spoin. 

 
6.2.3. Przygotowanie do spawania. 
Powierzchnie i brzegi cz$' ci przygotowanych do spawania powinny by. suche, 
czyste i wolne od widocznych p$kni$.  i karbów. 
Cz$' ci sk2adowe z2 cza powinny by. obrobione i z2o0one zgodnie z w2a' ciwymi 
normami odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem 
dopuszczalnych odchy2ek zgodnie z PN-M-69011 (PN-78/M-69011), PN-M-69013 
(PN-65/M-69013), PN-M-69014 (PN-75/M-69014), PN-M-69015 (PN-73/M-
69015), PN-M-69017 (PN-65/M-69017). 
W przypadku gdy w celu usuni$cia zbyt du0ych odchy2ek odst$pu kraw$dzi 
stosuje sie ich napawanie, to powinno ono by. wykonane wed2ug przyj$tej 
procedury, a ' cieg napawany powinien by. dobrze wtopiony w materia2 i
wyrównany szlifierka przed w2 czeniem w spoin$.
Materia2y dodatkowe do spawania powinny by. starannie sk2adowane i 
przewo0one zgodnie z warunkami gwarancji jako' ci. 
Materia2y z oznakami uszkodze5 (p$kni$cia i odpryski otuliny, zardzewia2y lub 
brudny drut itp.) nie powinny by. stosowane. 
Spawany element powinien by. zabezpieczony przed bezpo' rednimi 
oddzia2ywaniami wiatru, deszczu i ' niegu, zw2aszcza przy spawaniu w atmosferze 
gazów ochronnych. W temperaturze otoczenia ni0szej ni0 0°C nale0y stosownie 
do rodzaju konstrukcji rozwa0y. zastosowanie wst$pnego podgrzania. 
Cz$' ci z2o0one do spawania powinny by. tak unieruchomione za pomoc spoin 
sczepnych lub odpowiedniego oprzyrz dowania, aby podczas spawania by2
zachowany w2a' ciwy odst$p kraw$dzi materia2u, a po uko5czeniu spawania 
odchy2ki wymiarów elementu mie' ci2y si$ w granicach dopuszczalnych. 
Element powinien by. z2o0ony do spawania tak, aby z2 cza spawane by2y 2atwo 
dost$pne i widoczne dla spawacza. 
 
6.2.4. Wykonywanie spawania. 
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany po2o0enia spoin w stosunku do 
projektu s niedopuszczalne. 
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Je' li sk2ad chemiczny stali i warunki stygni$cia mog spowodowa. nadmierne 
utwardzenie stali, to nale0y zastosowa. podczas spawania (w2 cznie ze spoinami 
sczepnymi) wst$pne podgrzewanie stali tak, by w strefie wp2ywu ciep2a twardo'.
stali nie wzros2a ponad 380 HV10. Szeroko'. strefy podgrzanej ka0dej cz$' ci
powinna by. nie mniejsza ni0 75 mm od osi spoiny. 
Je' li proces sk2adania lub wznoszenia wymaga przyspawania elementów 
pomocniczych, uchwytów, to powinny one by. tak umieszczone, aby mo0na je 
by2o 2atwo usun .  bez uszkodzenia g2ównego elementu. Strefy, w których 
niedozwolone jest przyspawanie elementów pomocniczych, powinny by.
okre' lone w dokumentacji projektowej. 
Spoiny 2 cz ce elementy pomocnicze z elementem g2ównym powinny by.
u2o0one zgodnie z planem spawania. 
Po odci$ciu elementów dodatkowych powierzchnia elementu powinna by.
oszlifowana na g2adko. Nale0y sprawdzi. , czy w miejscu przyspawania 
elementów dodatkowych nie powsta2y p$kni$cia. 
D2ugo'. spoin sczepnych nie powinna by. mniejsza ni0 5-krotna grubo'.  
grubszej z 2 czonych cz$' ci i nie mniejsza ni0 40 mm. 
W z2 czach wykonywanych automatycznie lub w ca2kowicie zmechanizowanym 
procesie spoiny sczepne powinny by. w2 czone w proces spawania. 
Je' li spoina sczepna ma by. w2 czona w spoin$ projektowana, to kszta2t spoiny 
sczepnej i materia2y do jej u2o0enia powinny by. stosowane z uwzgl$dnieniem 
w2a' ciwo' ci spoiny projektowanej. 
Spoiny sczepne powinny by. prawid2owo wtopione i oczyszczone przed 
uk2adaniem dalszych ' ciegów. Spoiny sczepne p$kni$te oraz spoiny sczepne nie 
przewidziane do w2 czenia do spoiny projektowanej powinny by. wyci$te. 
Cz$' ci 2 czone na spoiny pachwinowe powinny mo0liwie blisko przylega. do 
siebie. 
Spoina pachwinowa powinna mie. grubo'.  nie mniejsza ni0 projektowana, z 
uwzgl$dnieniem ewentualnego g2$bokiego wtopienia. 
Zako5czenia spoiny czo2owej powinny mie. jako'. i pe2na grubo'. przewidziana 
dla spoiny czo2owej. 
Zastosowanie p2ytek wybiegowych powinno by. przewidziane w projekcie lub 
wynika. z planu spawania. P2ytki wybiegowe powinny by. wykonane z materia2u o
spawalno' ci nie gorszej ni0 materia2 cz$' ci spawanych. Po wykonaniu spoiny 
p2ytki wybiegowe powinny by. odci$te, a kraw$dMci$cia g2adko oszlifowana. 
Spoiny czo2owe o pe2nym przetopie mog by. wykonywane bez podk2adki lub na 
podk2adce. 
Sta2a podk2adka mo0e by. zastosowana tylko w przypadkach przewidzianych w 
projekcie i w sposób okre' lony przez plan spawania. 
Podk2adka powinna w sposób ci g2y ' ci' le przylega. do materia2u rodzimego. 
Je' li proces spawania wymaga wyci$cia grani, to mo0na to wykona. za pomoc 
02obienia elektro-powietrznego, palnika do rowkowania, strugania lub szlifowania. 
Wyci$cie grani powinno mie. odpowiedni g2$boko'. i kszta2t litery U w celu 
umo0liwienia dobrego dost$pu i wtopienia w poprzednio u2o0one stopiwo. 
Otwory dla spoin otworowych i szczelinowych powinny mie. wymiary 
umo0liwiaj ce dobry dost$p do spawania. 
Otwory powinny by. zape2nione w ca2o' ci stopiwem tylko w przypadku, gdy 
przewidziano to w projekcie. Zape2nienie otworu mo0e nast pi. dopiero po 
sprawdzeniu jako' ci spoiny pachwinowej. 
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Je0eli stosuje si$ obróbk$ ciepln po spawaniu, to powinna by. ona zgodna z 
projektem. 
Nale0y unika. rozprysków spawalniczych przez dobór odpowiednich parametrów 
spawania, os2ony lub zabezpieczenie powierzchni odpowiednimi ' rodkami, a w 
razie ich wyst pienia usun .  je przez lekkie oszlifowanie powierzchni. 
Wady powierzchniowe w rodzaju p$kni$. , lokalnych wg2$bie5 w u2o0onym szwie 
powinny by. usuni$te przed u2o0eniem nast$pnej warstwy spoiny. 
Naprawy spoin powinny by. wykonane na podstawie odpowiedniej procedury 
spawalniczej. 
Ku0el spawalniczy powinien by. usuni$ty z ka0dego ' ciegu przed u2o0eniem 
nast$pnej warstwy spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu. 
Sposób obróbki i wyko5czenia lica spoiny powinny by. zgodne z projektem. 
 
6.2.5. Połączenia zgrzewane i spajanie kołków. 
Po2 czenia zgrzewane punktowo nale0y wykonywa. i kontrolowa. wg PN-M-
69021 (PN-74/M-69021). 
Wymagania dotycz ce innych po2 cze5 zgrzewanych powinny by. okre' lone 
szczegó2owo w projekcie. 
Przy serii ko2ków co dwudziesty ko2ek powinien by. odgi$ty w ramach kontroli. 
Miejsca przewidziane do spajania ko2ków (do zespolenia z betonem) powinny by.
uprzednio oczyszczone z luMnej rdzy, 2usek zendry, pow2ok malarskich i wilgoci. 
Ko2ki mog by. 2 czone do belek stalowych przez blach$ pokrycia z 
zachowaniem nast$puj cych warunków: 

a) blacha nieocynkowana powinna mie. grubo'.  nie przekraczaj c 1,5 mm, 
a powierzchnie co najwy0ej lekko skorodowan ,

b) blacha ocynkowana powinna mie. grubo'. nie przekraczaj c 1,25 mm, a 
grubo'. pow2oki nie przekraczaj c 30 _m z ka0dej strony, 

c) blacha powinna mo0liwie ' ci' le przylega. do powierzchni belek, a 
ewentualna szczelina nie przekracza. 2 mm, 

d) po2 czenie ko2kami przez arkusze blachy lub podwójn grubo'. zagi$tej na 
brzegu arkusza blachy powinno by. wykonywane po ustaleniu procedury 
na podstawie uprzednich prób. 

 
6.3. Połączenia na łączniki mechaniczne. 
 
6.3.1. Wymagania ogólne. 
Po2 czenia nale0y wykonywa. zgodnie z projektem i wymaganiami PN-B-
03200:1990 (PN-90/B-03200). 
: czniki nale0y stosowa. odpowiednio do rodzaju po2 czenia, wielko' ci i rodzaju 
obci 0 e5 oraz warunków wykonania wg PN-B-03200:1990 (PN-90/B-03200) i 
norm wyrobu. 
: czniki nie uj$te w normach powinny by. stosowane zgodnie z warunkami 
okre' lonymi w innych dokumentach. 
Odchy2ki wykonawcze wymiarów i usytuowania otworów na ' ruby, nity i sworznie 
podano w normie. 
Wymagania dotycz ce kontroli i bada5 po2 cze5 podano w normie. 
 
6.3.2. Połączenia na śruby. 
Nakr$tki i podk2adki zaleca si$ stosowa. odpowiednio do klasy wytrzyma2o' ci
' rub i rodzaju po2 czenia wg norm. 
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D2ugo'. cz$' ci gwintowanej trzpienia ' ruby powinna by. dobrana tak, aby pod 
nakr$tk pozostawa2 nie mniej ni0 jeden zwój gwintu w po2 czeniach 
niespr$0anych i nie mniej ni0 cztery zwoje gwintu w po2 czeniach spr$0anych. 
Cz$'.  gwintowana trzpienia ' ruby niepasowanej mo0e znajdowa. si$ w
p2aszczyMnie ' cinania po2 czenia, je0eli w projekcie nie wskazano inaczej. 
Podk2adki lub nakr$tki spr$0ynuj ce nie powinny by. stosowane w po2 czeniach 
spr$0anych. 
Podk2adki hartowane powinny by. stosowane w po2 czeniach spr$0anych: 

- do ' rub klasy 10.9 - pod 2bem i pod nakr$tk ' ruby, 
- do ' rub klasy 8.8 - pod 2bem lub pod nakr$tka od strony dokr$cania. 

Podk2adki do ' rub osadzanych w otworach powi$kszonych nale0y stosowa.
wed2ug wymiarów okre' lonych w projekcie pod 2bem i nakr$tk .
Podk2adki klinowe nale0y stosowa. , gdy powierzchnia cz$' ci 2 czonych jest 
odchylona wi$cej ni0 3° od p2aszczyzny prostopad2ej do osi ' ruby. 
Nakr$tka i 2eb ' ruby powinny bezpo' rednio i przez podk2adki dok2adnie przylega.
do powierzchni 2 czonych cz$' ci. 
Nakr$tki nale0y zak2ada. tak, aby oznakowanie klasy by2o widoczne. 
Podk2adki hartowane i dok2adne nale0y zak2ada. stron sfazowan od strony 2ba i 
nakr$tki. 
Aruby i nakr$tki nie powinny by. spawane, je0eli nie przewidziano tego w 
projekcie. 
Przy stosowaniu ' rub ocynkowanych nale0y sprawdzi. , czy nakr$tki mo0na 
nakr$ca. swobodnie. 
 
6.3.3. Dokręcanie śrub. 
 
6.3.3.1. Połączenia niespręŜane. 
Cz$' ci 2 czone powinny by. doci gni$te a0 do uzyskania dobrego przylegania. 
Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 2 mm, je0eli docisk cz$' ci nie jest 
wymagany w projekcie. 
Aruby powinny by. dokr$cane do $pierwszego oporu$ sukcesywnie od ' rodka 
ka0dego z2 cza wielo' rubowego, ale nie powinny by. przeci 0 ane. Za $pierwszy 
opór$ nale0y uwa0a. dokr$cenie $si2a jednej reki$ zwyk2ym kluczem (bez 
przed2u0enia) lub punkt, przy którym klucz pneumatyczny zaczyna trzaska. .
Aruba po dokr$ceniu nie powinna przesuwa. si$ ani wyraMnie drga. przy 
ostukiwaniu m2otkiem kontrolnym. 
 
6.3.3.2. Połączenia spręŜane. 
Si2$ spr$0enia S0 w kiloniutonach (je' li w projekcie nie podano inaczej) okre' la 
wzór: 

w którym, wg PN-M-82054-09 (PN-82/M-82054/09): 
Rm - wytrzyma2o'. na rozci ganie ' ruby, w megapaskalach, 
AS - powierzchnia czynnego przekroju ' ruby, w milimetrach. 
W po2 czeniach zak2adkowych zwyk2ych lub pasowanych mo0e by. stosowana 
si2a spr$0ania 0,5 S0. 
Wielko'. si2y spr$0enia powinna by. podana w projekcie. 
Aruby, je0eli nie s przygotowane do dokr$cania fabrycznie, powinny mie. gwint i 
podk2adk$ pod cz$' ci dokr$can nasmarowane odpowiednio do rodzaju 
po2 czenia i ' rub oraz do sposobu dokr$cania. 
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W po2 czeniach ciernych nale0y stosowa. smar sta2y, który nie b$dzie penetrowa2
do styku (past$ molibdenowa MoS2 lub smar grafitowy). Do ' rub ocynkowanych 
zaleca si$ stosowa. past$ molibdenow .
Przed rozpocz$ciem spr$0ania po2 czenia ' ruby powinny by. wst$pnie 
dokr$cone r$cznie. Dopuszcza si$ pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, 
je0eli w projekcie nie jest wymagany docisk na ca2ej powierzchni. 
Dokr$canie ' rub w po2 czeniu spr$0anym nale0y wykonywa. sukcesywnie od 
' rodka ka0dego z2 cza wielo' rubowego, powtarzaj c ca2  procedur$ a0 do 
uzyskania równomiernego napi$cia ' rub. 
Dokr$canie ' rub mo0e by. wykonywane jedn z nast$puj cych metod: 

a) kontrolowanego momentu dokr$cania 
b) kontrolowanego obrotu nakr$tki  
c) kombinowana wg a) i b) 
d) bezpo' rednich wskaMników napi$cia. 

Metoda dokr$cania powinna by. zgodna z zaleceniami producenta ' rub. Wybór 
metody dokr$cania ' rub nale0y do wykonawcy robót, je0eli w projekcie nie 
podano inaczej. 
Aruby dokr$cone do warto' ci si2y S0 nie powinny by. powtórnie stosowane do 
spr$0ania po2 cze5.

6.3.3.3. Metoda kontrolowanego momentu dokręcenia. 
Moment dokr$cenia potrzebny do osi gni$cia w ' rubie si2y spr$0enia wg norm 
powinien by. przyj$ty wed2ug zalece5 producenta lub okre' lany do' wiadczalnie. 
Do ' rub nieocynkowanych, fabrycznie nowych z gwintem zwyk2ym walcowanym 
mo0na stosowa. momenty dokr$cenia odpowiednio do sposobu smarowania wg 
normy. 
Moment dokr$cenia ' rub ocynkowanych nale0y przyjmowa. wed2ug zalece5
producenta lub okre' la. do' wiadczalnie. 
Klucze dynamometryczne stosowane do dokr$cania ' rub powinny by.
wykalibrowane z dok2adno' ci nie mniejsza ni0 ± 5%. 
Klucze dynamometryczne i skuteczno'. dokr$cania ' rub w po2 czeniach powinny 
by. kontrolowane.  
 
6.3.3.4. Metoda kontrolowanego obrotu nakrętki. 
Wszystkie ' ruby w po2 czeniach powinny by. jednakowo dokr$cone $do 
pierwszego oporu$. Po2o0enie nakr$tek wzgl$dem gwintu ' rub nale0y po 
dokr$ceniu oznaczy. w sposób trwa2y i widoczny dla kontroli. 
Ko5cowe dokr$cenie ' rub klasy 8.8 nale0y wykona. przez obrót nakr$tek 
wzgl$dem gwintu ' rub o k t podany w normie, zale0nie od ca2kowitej grubo' ci
z2 cza t (2 cznie z podk2adkami). 
Sposób dokr$cania ' rub klasy 10.9 nale0y przyjmowa. wed2ug zalece5
producenta lub okre' la. do' wiadczalnie, albo te0 stosowa. metod$
kombinowan .

6.3.3.5. Metoda kombinowana. 
Wst$pne dokr$cenie ' rub nale0y wykona. momentem 0.75 Mo wg normy, 
u0ywaj c klucza dynamometrycznego, a nast$pnie oznaczy. po2o0enie nakr$tek 
wzgl$dem gwintu ' rub jak w normie. 
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Ko5cowe dokr$cenie ' rub nale0y wykona. przez obrót nakr$tek wzgl$dem gwintu 
' rub o k t okre' lony do' wiadczalnie lub zalecony w normy zale0nie od ca2kowitej 
grubo' ci z2 cza t (2 cznie z podk2adkami). 
 
6.3.3.6. Metoda bezpośrednich wskaźników napięcia. 
Sposób montowania podk2adek sygnalizuj cych osi gni$cie si2y spr$0enia oraz 
sposób dokr$cania ' rub powinien by. zgodny z instrukcj producenta i 
weryfikacj do' wiadczaln .

6.3.4. Powierzchnie styku w połączeniach ciernych. 
Sposób obróbki powierzchni ciernych powinien odpowiada. wymaganej w 
projekcie klasie powierzchni. 
Podczas monta0u po2 cze5 powierzchnie cierne powinny by. pozbawione 
wszelkiego rodzaju zanieczyszcze5 i ' ladów rdzy. 
T2uszcz nale0y usuwa. ' rodkami chemicznymi. 
Po spr$0eniu po2 czenia szczeliny w styku powierzchni ciernych o grubo' ci 0,5 
mm mog wyst$powa. tylko lokalnie, nie wi$cej ni0 na 1/3 powierzchni. 
 
6.3.5. Połączenia na śruby pasowane i sworznie. 
Trzpienie ' rub i sworzni pasowanych powinny by. wykonane zgodnie z klasa 
tolerancji H13 wg PN-M-02105 (PN-91/M-02105). 
Gwint ' rub nie powinien znajdowa. si$ w p2aszczyMnie ' cinania. Sworznie nale0y
zabezpieczy. przed przemieszczeniem. 
Otwory na ' ruby i sworznie pasowane nale0y wierci. z dok2adno' ci H11. Otwory 
na sworznie niepasowane winny by. wykonywane wg normy. 
Otwory do rozwiercania na monta0u powinny mie. ' rednic$ o 3 mm mniejsz .
: czniki pasowane nale0y osadza. w otworach bez u0ycia nadmiernej si2y, nie 
uszkadzaj c gwintu. Przy wymianie 2 czników nale0y stosowa. wybijaki. 
 
6.3.6. Połączenia na nity. 
Nity powinny mie. d2ugo'. w2a' ciw do uzyskania 2ba o znormalizowanych 
wymiarach. 
Arednica i usytuowanie otworów na nity powinny spe2nia. wymaganie normy. 
Przed rozpocz$ciem nitowania cz$' ci 2 czone nale0y dopasowa. , a otwory 
naprowadzi. za pomoc szpilek monta0owych. 
Po2 czenia wielonitowe nale0y scali. ' rubami monta0owymi nie rzadziej ni0 w co
czwartym otworze. 
Ka0dy nit powinien by. nagrzany równomiernie na swojej d2ugo' ci bez 
przegrzania. Podczas zak2adania powinien by. nagrzany do jasno czerwonego 
0aru od 2ba do ko5ca i powinien zosta. sp$czony na ca2ej d2ugo' ci wype2niaj c
szczelnie otwór. Nity przepalone nale0y odrzuca. .

6.4. MontaŜ konstrukcji. 
 
6.4.1. Wymagania ogólne. 
Monta0 powinien by. wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem 
monta0u z zastosowaniem ' rodków zapewniaj cych stateczno'. w ka0dej fazie 
monta0u oraz osi gni$cie projektowanej no' no' ci i sztywno' ci po uko5czeniu 
robót. 
 



53

6.4.2. Warunki placu budowy. 
Przed rozpocz$ciem monta0u na placu budowy powinny by. spe2nione wszystkie 
niezb$dne warunki okre' lone w specyfikacji technicznej i w projekcie monta0u. 
Przy wykonywaniu robót przez kilku wykonawców, projekt monta0u powinien by.
mi$dzy nimi uzgodniony pod wzgl$dem terminu wykonywania robót, obci 0 e5
monta0owych i warunków zapewnienia bezpiecze5stwa pracy. 
 
6.4.3. Ustalenia dotyczące metody montaŜu. 
W projekcie konstrukcji nale0y okre' li. za2o0enia niezb$dne do ustalenia 
bezpiecznej metody monta0u, a w szczególno' ci: 

- kolejno'. monta0u, 
- sposób zapewnienia stateczno' ci konstrukcji podczas monta0u i po jego 

uko5czeniu, 
- st$0enia i podpory monta0owe oraz warunki ich usuni$cia, 
- st$0enia z blachy fa2dowej zabezpieczaj ce elementy przed zwichrzeniem 

lub zapewniaj ce stateczno'. konstrukcji, 
- podniesienia wykonawcze warsztatowe i monta0owe, 
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych, 
- inne czynniki, które mog mie. wp2yw na bezpiecze5stwo konstrukcji 

podczas monta0u. 
Metoda monta0u konstrukcji powinna by. okre' lona w projekcie monta0u na 
podstawie za2o0e5 projektowych, warunków placu budowy oraz posiadanego 
sprz$tu i do' wiadczenia wykonawcy. 
Projekt monta0u powinien zapewnia. stateczno'. konstrukcji we wszystkich 
fazach prowadzenia robót. 
 
6.4.4. Podpory i zakotwienia konstrukcji. 
 
6.4.4.1. Podpory konstrukcji. 
Aruby kotwi ce i inne podpory konstrukcji powinny by. przygotowane wg normy 
odpowiednio do po2 czenia z konstrukcj przed rozpocz$ciem monta0u. 
Wymiary gniazd do zamocowania elementów konstrukcji powinny umo0liwia.
regulacj$ po2o0enia tych elementów oraz ich zamocowanie monta0owe i sta2e. 
Przed rozpocz$ciem monta0u no' no'. zakotwie5, ' rub i ' cianek zag2$bie5
kielichowych powinna osi gn .  warto'.  odpowiedni do bezpiecznego 
przenoszenia obci 0 e5 monta0owych. 
Podpory konstrukcji nale0y utrzymywa. przez ca2y okres monta0u w stanie 
zapewniaj cym przekazywanie obci 0 e5.
: czna powierzchnia pakietów podk2adek stalowych powinna stanowi. co
najmniej 15% powierzchni podstawy s2upa, z tym 0e na ka0d ' rub$ kotwi c 
powinny przypada. po dwa pakiety. Górna powierzchnia pakietów powinna le0e.
w dolnej p2aszczyMnie blachy podstawy. Usytuowanie pakietów sta2ych powinno 
umo0liwia. otoczenie ich podlewk cementow na szeroko' ci nie mniejszej ni0 25 
mm. 
Bezpo' rednio przed wykonaniem podlewki nale0y oczy' ci. przestrze5 do 
wype2nienia pod blacha podstawy. 
Podlewki cementowe nale0y stosowa. zale0nie od grubo' ci warstwy tylko w 
temperaturze dodatniej, je0eli w instrukcji producent nie poda2inaczej. 
Zapraw$ nale0y przed u0yciem wymiesza. i stosowa. odpowiednio do 
konsystencji w stanie ciek2ym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, 
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tak aby wolna przestrze5 pod blach podstawy zosta2a ca2kowicie wype2niona. 
Je' li odleg2o'. od kraw$dzi podstawy przekracza 150 mm, nale0y przewidzie.
otwory odpowietrzaj ce. 
Kielichy stóp po osadzeniu s2upów nale0y wype2nia. betonem klasy nie ni0szej ni0
beton fundamentu na wysoko'. 2/3 g2$boko' ci kielicha. Pozosta2a cz$'.  kielicha 
nale0y wype2ni. po uzyskaniu odpowiedniej wytrzyma2o' ci pierwszej warstwy 
betonu i po usuni$ciu klinów monta0owych. 
 
6.4.4.2. Zakotwienia śrubowe. 
Aruby i elementy kotwi ce nale0y przed zabetonowaniem osadzi. trwale w 
prawid2owym po2o0eniu za pomoc szablonów. 
Arednica studzienki na ' rub$ kotwion mechanicznie podczas monta0u do 
elementu zabetonowanego w fundamencie powinna umo0liwia. swobodny 
monta0 kotwi. G2$boko'. studzienki powinna by. wi$ksza o 150 mm od 
g2$boko' ci zakotwienia. 
Studzienki nale0y zabezpieczy. przed zamarzni$ciem wody. 
Aby umo0liwi. regulacj$ po2o0enia ' ruby, ' rednica studzienki lub gniazda wokó2
górnej cz$' ci ' ruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi. nie mniej ni0
75 mm lub trzykrotna ' rednica ' ruby. 
Przy zakotwieniach na ' ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nale0y
przewidzie. odpowiedni regulacj$ w otworach powi$kszonych w blasze 
podstawy. 
Regulacj$ w kierunku prostopad2ym do powierzchni fundamentu nale0y
przewidywa. w granicach tolerancji okre' lonych w normie, je0eli w projekcie nie 
podano inaczej. Do regulacji podczas monta0u mog by. stosowane podk2adki 
stalowe wg normy lub dodatkowe nakr$tki na ' rubach zabetonowanych przed 
monta0em. 
D2ugo'. ' ruby ponad fundamentem i d2ugo'. cz$' ci gwintowanej powinna 
umo0liwia. regulacj$ podstawy w skrajnych po2o0eniach w stosunku do 
powierzchni fundamentu. 
 
6.4.5. Prace montaŜowe. 
Elementy konstrukcji powinny by. trwale i widocznie oznakowane zgodnie z 
oznaczeniami przyj$tymi na rysunkach monta0owych. Transport i sk2adowanie 
elementów nale0y wykonywa. w sposób zabezpieczaj cy je przed 
uszkodzeniami. 
: czniki i elementy z2 czne powinny by. odpowiednio opakowane, oznakowane i 
przechowywane w warunkach suchych. 
Je0eli uszkodzone elementy s naprawiane przed monta0em, sposób naprawy 
powinien by. uzgodniony z osob uprawnion do kontroli jako' ci. 
W ka0dym stadium monta0u konstrukcja powinna mie. zdolno'. przenoszenia si2
wywo2anych wp2ywami atmosferycznymi oraz obci 0 eniami monta0owymi, 
sprz$tem i materia2ami. 
Po2 czenie na ' ruby kotwi ce nie powinno by. traktowane jako utwierdzenie 
podstawy s2upa w czasie monta0u bez sprawdzenia rachunkowego. 
Roboty nale0y tak wykonywa. , aby 0adna cz$'.  konstrukcji nie zosta2a podczas 
monta0u przeci 0 ona lub trwale odkszta2cona. 
Sta2e po2 czenia elementów konstrukcji powinny by. wykonywane dopiero po 
dopasowaniu styków i wyregulowaniu ca2ej konstrukcji lub jej niezale0nej cz$' ci. 



55

Przek2adki stosowane do regulacji konstrukcji w po2 czeniach nale0y wykonywa.
ze stali o takich samych w2asno' ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po 
osadzeniu zabezpieczy. przed wypadni$ciem. 
W po2 czeniach ' rubowych zak2adkowych szczelina w styku niespr$0anym nie 
powinna przekracza. 2 mm, a w styku spr$0anym 1 mm. Stosowane przek2adki 
nie powinny by. cie5sze ni0 2 mm. 
Otwory na ' ruby zaleca si$ dopasowywa. za pomoc przebijaków, a w razie 
konieczno' ci rozwierca. .
W przypadkach, w których zastosowanie przek2adek nie pozwala na 
wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementów w 
warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem. 
 
6.4.5.1. Tolerancje usytuowania podpór. 
Odchy2ki osi podpór powinny by. mierzone w odniesieniu do ustalonej na 
poziomie fundamentów siatki s2upów wg PN-ISO 4464. 
Odchylenie od w2a' ciwego po2o0enia punktu centralnego grupy ' rub kotwi cych 
nie powinno by. wi$ksze ni0 ± 6 mm. 
Dopuszczalna odchy2ka po2o0enia ' ruby w grupie ' rub kotwi cych mierzona jest 
w odniesieniu do punktu centralnego grupy ' rub. 
Dopuszczalne pochylenie osi ' ruby kotwi cej w stosunku do wymaganego 
kierunku wynosi 1 mm na 20 mm. 
Dopuszczalne odchy2ki usytuowania podpór i ' rub kotwi cych podano w normie. 
 
6.4.5.2. Tolerancje montaŜu. 
 
6.4.5.2.1. Belki. 
Dopuszczalne odchy2ki osi i poziomu belek podane w normie odnosz si$ równie0
do nachylonych elementów, których odchy2ki s mierzone w stosunku do 
wymaganej p2aszczyzny po2o0enia. 
Poziom belek nale0y mierzy. od rzeczywistego poziomu stropu. 
Dopuszczalna odchy2ka w ' rodku rozpi$to' ci zmontowanej belki w p2aszczyMnie 
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpi$to' ci, lecz nie mniej ni0 3 mm. 
Odchy2k$ nale0y mierzy. od linii prostej lub kszta2tu projektowanego po 
uwzgl$dnieniu strza2ki ugi$cia. 
Wzajemne boczne przesuniecie pasów w ' rodku rozpi$to' ci belki nie powinno 
by. wi$ksze ni0 max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysoko'. belki. 
Dopuszczalna odchy2ka ko5ca belki wspornikowej mierzona w stosunku do 
punktu podparcia wynosi 1/300 d2ugo' ci belki. 
 
6.4.5.2.2. Połączenia doczołowe. 
W po2 czeniach ' rubowych doczo2owych, w których wymagany jest docisk na 
ca2ej powierzchni styku, szczeliny w styku blach czo2owych po dokr$ceniu ' rub 
nie powinny by. wi$ksze ni0 normatywne. 
Przy wyst pieniu szczelin wi$kszych nale0y stosowa. odpowiednio dopasowane 
przek2adki z mi$kkiej stali, które mog by. ustabilizowane spoinami. 
Liczba przek2adek w jednym miejscu nie powinna by. wi$ksza ni0 trzy. 
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6.5. Ochrona przed korozją.

6.5.1. Wymagania ogólne. 
Sposób zabezpieczenia powierzchni konstrukcji powinien by. w projekcie 
okre' lony lub pozostawiony do uznania wykonawcy pod warunkiem 
zagwarantowania wymaganej trwa2o' ci. 
Opis sposobu zabezpieczenia powierzchni podany w projekcie powinien okre' la. :

- sposób przygotowania powierzchni, 
- rodzaj, grubo'. i ilo'. pow2ok oraz sposób ich nak2adania w wytwórni i na 

budowie, 
- symbole, kolor i nazw$ producenta wyrobów, 
- sposób zabezpieczenia 2 czników. 

Je0eli wymaga si$ okre' lonej trwa2o' ci zabezpiecze5, nale0y poda. w projekcie: 
- wymagana gwarancje trwa2o' ci pow2ok (okres gwarancji do pierwszego 

stopnia zniszczenia wg PN-H-97053 (PN-71/H-97053), 
- charakterystyk$ ' rodowiska korozyjnego wg PN-H-04650 (PN-68/H-04650) 

i PN-H-04651 (PN-71/H-04651), 
- wymagania dotycz ce odporno' ci ogniowej, 
- klas$ po2 cze5 ciernych (je' li wyst$puj ), 
- wymagany kolor pow2ok, 
- preferencje lub przeciwwskazania dotycz ce pow2ok metalicznych. 

Sposób przechowywania materia2ów oraz wykonywania i reperacji pow2ok 
powinien by. zgodny z warunkami gwarancji jako' ci. 
 
6.5.2. Przygotowanie powierzchni. 
Powierzchnia stali bezpo' rednio przed na2o0eniem pow2oki gruntuj cej powinna 
by. oczyszczona wed2ug wymaga5 projektowych nie mniej ni0 do drugiego 
stopnia czysto' ci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu 
odpowiedniej chropowato' ci. 
Przed metalizacj natryskow powinno by. stosowane piaskowanie. 
Powierzchnie elementów przeznaczonych do styku z betonem powinny by.
oczyszczone do 3 stopnia czysto' ci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i 
pozostawione nie malowane, je0eli w projekcie nie podano inaczej. 
 
6.5.3. Wykonywanie powłok. 
Stan przygotowania powierzchni nale0y sprawdza. bezpo' rednio przed 
nak2adaniem pow2ok wg PN-H-97052 (PN-70/H-97052). 
Malowanie konstrukcji nale0y wykonywa. zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-
97053) wed2ug wymaga5 podanych w gwarancji trwa2o' ci pow2ok. Poszczególne 
pow2oki powinny ró0ni. si$ kolorami. 
Wymiary elementów przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezb$dne 
otwory technologiczne powinny by. uzgodnione z cynkowni . Przed stosowaniem 
trawienia wszystkie szczeliny nale0y zabezpieczy. przed wnikni$ciem kwasu. 
Pow2oki metalowe powinny spe2nia. wymagania PN-EN 22063. 
 
6.5.4. Zalecenia szczegółowe. 
Strefa malowania nie powinna zachodzi. na stref$ nie malowana g2$biej ni0 30 
mm. 
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Strefa o szeroko' ci 150 mm wzd2u0 kraw$dzi przygotowanych do spawania 
monta0owego powinna mie. pow2ok spawaln lub powinna by. zabezpieczona 
ta' m .
Sposób przygotowania pod2o0a i nak2adania pow2ok na powierzchniach ciernych 
powinien by. zgodny z technologi zapewniaj c uzyskanie wymaganej klasy 
powierzchni. Powierzchnie cierne powinny by. odpowiednio zabezpieczone na 
okres przed monta0em po2 cze5.
Powierzchnie niedost$pne po monta0u powinny by. pomalowane przed 
monta0em. Powierzchnie styku elementów nara0onych na wp2ywy atmosferyczne 
mog by. montowane z mokrymi pow2okami, je0eli na to pozwala projekt. 
Dolne cz$' ci konstrukcji ze stali trudno rdzewiej cej nara0one na d2ugotrwa2e
dzia2anie wilgoci powinny by. zabezpieczone pow2okami malarskimi. W celu 
uzyskania jednolitej barwy powierzchnie eksponowane powinny by. po 
wykonaniu monta0u piaskowane. 
Szczeliny w stykach 2 czonych, miejsca osadzenia 2 czników mechanicznych 
oraz nieszczelno' ci spoin w konstrukcjach nara0onych na wp2ywy atmosferyczne 
powinny by. odpowiednio zabezpieczone przed przenikaniem wody. 
Rodzaj i sposób ochrony korozyjnej 2 czników mechanicznych powinien by.
dostosowany do sposobu zabezpieczenia ca2ej konstrukcji i wymaganej trwa2o' ci. 
Aruby fundamentowe nie s zabezpieczane przed korozj w strefie 
zabetonowanej, je0eli w projekcie nie podano inaczej. 
 
6.6. Ocena, przeprowadzanie badań i odbiór. 
 
6.6.1. Wymagania ogólne. 
Ocena i badania powinny by. wykonywane zgodnie z programem bada5
zawartym w planie jako' ci, obejmuj cym wszystkie stosowane materia2y i wyroby 
oraz procesy wytwarzania i monta0u. 
Zakres kontroli i bada5 nale0y dostosowa. do rodzaju konstrukcji i wymaganego 
poziomu jako' ci. 
Sposób korekty i dodatkowe badania niezgodno' ci powinny spe2nia. wymagania 
projektu. 
Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by. udokumentowane. 
Odbiór ko5cowy konstrukcji powinien obejmowa. sprawdzenie i ocen$
dokumentów kontroli i bada5 z ca2ego okresu realizacji w celu ustalenia, czy 
wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. 
W szczególno' ci powinny by. sprawdzone: 

- podpory konstrukcji, 
- odchy2ki geometryczne uk2adu, 
- jako'.  materia2ów i spoin, 
- stan elementów konstrukcji i pow2ok ochronnych, 
- stan i kompletno'. po2 cze5.

W protokole odbioru sporz dzonym z udzia2em stron procesu budowlanego 
nale0y poda. co najmniej: 

- przedmiot i zakres odbioru, 
- dokumentacje okre' laj c komplet wymaga5,
- dokumentacje stwierdzaj c zgodno'. wykonania z wymaganiami, 
- protoko2y odbioru cz$' ciowego, 
- parametry sprawdzone w obecno' ci komisji, 
- stwierdzone usterki, 
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- decyzj$ komisji. 
W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami no' no' ci lub trwa2o' ci konstrukcji 
powinna by. opracowana odpowiednia instrukcja u0ytkowania wg PN-B-01806 
(PN-86/B-01806). 
 
6.6.2. Materiały i wyroby. 
 
6.6.2.1. Wymagania ogólne. 
Kontrola jako' ci materia2ów i wyrobów powinna si$ odby. przy odbiorze dostawy 
od producenta i przed skierowaniem do produkcji. 
Przy odbiorze dostawy nale0y sprawdzi. :

- zgodno'. wyrobów z zamówieniem i dokumentacja dostawy, 
- kompletno'. i prawid2owo'. dokumentów jako' ci, 
- stan techniczny wyrobów (kontrola powierzchni, kszta2tu, konsystencji) 

oznaczenia i opakowanie. 
Przed skierowaniem wyrobów do produkcji nale0y sprawdzi. :

- zgodno'. wyrobów i ich oznacze5 z dokumentacja dostawy i wymaganiami 
projektu, 

- wa0no'.  terminów gwarancyjnych stosowania, 
- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy. 

 
6.6.2.2. Wyroby hutnicze, liny, druty i materiały dodatkowe. 
Wymagane w projekcie w2a' ciwo' ci wyrobów hutniczych powinny by.
potwierdzone dokumentami kontrolnymi. 
W przypadku dostawy wyrobów ze stali nie uj$tej w normach, badania kontrolne 
wg PN-H-01107 (PN-92/H-01107) zaleca sie powtórzy. po otrzymaniu dostawy. 
Liny, druty i materia2y dodatkowe do spawania powinny mie. za' wiadczenia 
jako' ci potwierdzaj ce wymagane w projekcie cechy wyrobów. 
 
6.6.2.3. Łączniki mechaniczne. 
Ka0da partia dostawy 2 czników powinna odpowiada. przynale0nym 
za' wiadczeniom jako' ci. 
W przypadku braku identyfikacji wyrobów konieczne jest okre' lenie ich jako' ci na 
podstawie badan wg PN-M-82054-19 (PN-91/M-82054/19). 
 
6.6.3. Obróbka części. 
 
6.6.3.1. Cięcie termiczne. 
Je' li w wytwórni s stosowane procesy ci$cia termicznego, to jako'. ci$cia 
powinna by. systematycznie kontrolowana. 
Kontrola powinna obejmowa. cztery rodzaje prób ci$cia: 

a) najgrubszego materia2u w linii prostej, 
b) najcie5szego materia2u w linii prostej, 
c) naro0a ostrego, 
d) naro0a w 2uku. 

Pomiary przeprowadzone na dwóch próbkach o d2ugo' ci co najmniej 200 mm 
pobranych z prób ci$cia w linii prostej wg a) i b) powinny spe2nia. wymagania wg 
e) lub f) odpowiednio do postanowienia w projekcie lub w planie kontroli i bada5.
W ogl$dzinach prób ciecia naro0a wg c) i d) powinno si$ stwierdzi. jako'. zgodn 
z wymaganiami dla próby ci$cia w linii prostej. 
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Powierzchnie ci$te termicznie powinny spe2nia. nast$puj ce wymagania: 
e) Jako'. powierzchni ci$cia brzegów, które b$d poddawane obróbce lub 
spawaniu w dalszych operacjach powinna spe2nia. wymagania klasy 2, a jako'.
powierzchni brzegów ci$tych $na gotowo$ wymagania klasy 1 powierzchni ci$cia 
wg PN-M-69774 (PN-76/M-69774), 
f) Alternatywnie - jako'. powierzchni ci$cia mo0na ocenia. na podstawie dwóch 
wielko' ci wg wzorów: 
u &e1 + 0,015 a
Rz &e110 + 1,8 a
w których: 
a - grubo'. materia2u, w milimetrach; 
u - odchylenie od k ta prostego, wzgl$dnie od pochylenia nominalnego 
(projektowanego), w milimetrach; 
Rz - g2$boko'. odchy2ek ci$cia (szorstko'. ), w milimetrach, (warto'. ' rednia 
amplitud z pi$ciu kolejnych pojedynczych d2ugo' ci pomiarowych). 
Je' li wyniki pomiarów s negatywne, to proces ci$cia nale0y wstrzyma. a0 do 
jego poprawienia i powtórnego sprawdzenia. 
 
6.6.3.2. Twardość lokalna. 
Je' li proces obróbki powoduje miejscowe utwardzenie materia2u, to jego 
sprawdzenie przeprowadza si$ nast$puj co: 

a) wykonuje si$ z zastosowaniem sprawdzanego procesu cztery próbki z 
materia2ów odpowiadaj cych materia2owi obrabianemu, najbardziej 
wra0liwych na miejscowe utwardzenie, 

b) wykonuje si$ cztery badania twardo' ci lokalnej w miejscach szczególnie 
nara0onych na utwardzenie, prób$ przeprowadza sie wg PN-M-69751 (PN-
64/M-69751), 

c) twardo'. w 0adnym przypadku nie powinna przekracza. 380 HV10. 
Je' li proces nie spe2nia powy0szych wymaga5, to powinien by. wstrzymany i 
poprawiony. Mo0e on by. nadal stosowany wy2 cznie do materia2ów, w 
przypadku których spe2nia te wymagania. 
 
6.6.3.3. Kształt otworów. 
Je' li do wykonywania otworów stosuje si$ procesy obróbki plastycznej 
(wykrawanie, przebijanie), to powinny by. one systematycznie kontrolowane w 
nast$puj cy sposób: 

a) wykonuje si$, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem próbek z 
materia2u odpowiadaj cego obrabianemu materia2owi pod wzgl$dem 
' rednicy otworu oraz grubo' ci i gatunku materia2u, 

b) sprawdza sie wymiar otworów na obu ko5cach ka0dego otworu stosuj c
mierniki przelotowe, 

c) odchy2ki wymiarów i rozmieszczenia otworów nie powinny przekracza.
warto' ci norm. Je0eli proces nie spe2nia powy0szych wymaga5, to 
powinien by. wstrzymany i poprawiony. Mo0e on by. nadal stosowany 
wy2 cznie do materia2ów, w przypadku których spe2nia te wymagania. 
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6.6.4. Złącza spawane. 
 
6.6.4.1. Ocena przed i podczas spawania. 
Kontrola przed rozpocz$ciem i podczas robót spawalniczych powinna by.
wykonywana wed2ug programu bada5.
Dopuszczalne odchy2ki przygotowania brzegów do spawania powinny by.
przyjmowane wg PN-M-69014 (PN-75/M-69014) lub odpowiednio do 
postanowienia w projekcie lub w programie badan wg PN-EN 25817. 
 
6.6.4.2. Ocena po wykonaniu spawania. 
Ka0de po2 czenie spawane podlega kontroli - co najmniej ogl$dzinom 
zewn$trznym. Rodzaj i zakres wymaganych bada5 nieniszcz cych w stosunku do 
okre' lonych elementów i po2 cze5 oraz kryteria ich odbioru powinny by.
okre' lone w dokumentacji projektowej. 
Ustalaj c przedmiot i zakres bada5, nale0y uwzgl$dnia. charakterystyk$
wyt$0enia (np. wymagania wg PN-B-03200) i inne istotne parametry z2 cza. 
Je' li w projekcie nie okre' lono szczegó2owego zakresu bada5, to nale0y
przyjmowa. :

a) dla konstrukcji klasy 1 - zakres badan, 
b) dla konstrukcji klasy 2 - zakres obejmuj cy 5% ogólnej liczby styków 

doczo2owych oraz 1% 2 cznej d2ugo' ci spoin pachwinowych przy 
najwi$kszej grubo' ci 2 czonych cz$' ci dla ka0dego gatunku stali. 

Je' li z oceny wyniknie, 0e niezgodno' ci spawalnicze s wi$ksze ni0
dopuszczalne wed2ug kryteriów odbioru, to zakres kontroli nale0y zwi$kszy. o
100%, a w przypadku stwierdzenia dalszych niezgodno' ci, spoiny nale0y
skontrolowa. w ca2o' ci. 
 
6.6.5. Sprawdzanie wymiarów elementów. 
Przy odbiorze wykonywanych elementów obowi zkowe jest sprawdzenie ich 
zgodno' ci z projektem oraz kontrola wymiarów geometrycznych z u0yciem 
w2a' ciwych metod i narz$dzi pomiarowych. 
Umiejscowienie i cz$sto'.  pomiarów powinny by. okre' lone w planie kontroli i 
bada5 z uwzgl$dnieniem szczególnych wymaga5 zawartych w projekcie oraz 
obejmuj cych próbny monta0 konstrukcji, je' li jest przeprowadzany. 
Warunki odbioru powinny by. zgodne z wymaganiami. 
Gdy dopuszczalne odchy2ki okre' lone s przekroczone, to nale0y post$powa.
nast$puj co: 

a) je' li nadmierne odchy2ki mo0na usun .  bez wi$kszych trudno' ci, to nale0y
je usun . , a element powtórnie skontrolowa. ,

b) je' li jest trudne usuni$cie nadmiernych odchy2ek, to mo0na wprowadzi. w
konstrukcji odpowiednie modyfikacje, kompensuj ce wp2yw tych odchy2ek, 
pod warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji. 

UWAGA - Wszystkie spoiny w strefach po2 cze5 powinny by. traktowane jako 
poprzeczne, je' li nie okre' lono inaczej. 
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6.6.6. Połączenia na łączniki mechaniczne. 
 
6.6.6.1. Ocena połączeń śrubowych niespręŜanych. 
Wszystkie po2 czenia powinny by. sprawdzone optycznie pod wzgl$dem 
prawid2owego przylegania cz$' ci, kompletno' ci oraz w2a' ciwej klasy ' rub i 
nakr$tek. 
Dokr$cenie ' rub nale0y sprawdza. m2otkiem. 
Po2 czenia poprawiane lub uzupe2niane wymagaj powtórnego odbioru. 
 
6.6.6.2. Ocena połączeń śrubowych spręŜanych. 
Prawid2owo'. dzia2ania kluczy dynamometrycznych r$cznych nale0y kontrolowa.
codziennie przed rozpocz$ciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne 
powinny by. kontrolowane po ka0dej zmianie momentu. 
Po wst$pnym scaleniu i monta0u nale0y sprawdzi. prawid2owo'.  przylegania 
cz$' ci 2 czonych oraz zadysponowa. niezb$dne przek2adki. 
Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowa. czyszczenie powierzchni, 
nak2adanie pow2ok oraz stan powierzchni bezpo' rednio przed scaleniem 
po2 cze5. W przypadkach stwierdzenia niezgodno' ci nale0y wykona. badania. 
Badanie po spr$0eniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowa. co
najmniej 10% ' rub, a je0eli liczba ' rub jest mniejsza ni0 20 - dwa po2 czenia. W 
miejscu, w którym nakr$tka ' ruby obróci si$ podczas kontroli wi$cej ni0 o 15°, 
nale0y sprawdzi. ca2  grup$ ' rub. Je' li ' ruba zostanie zakwestionowana, ca2a
grupa ' rub powinna by. wymieniona. 
Sposób sprawdzania ' rub dokr$canych metod inn ni0 metoda kontrolowanego 
momentu powinien by. podany w projekcie. 
 
6.6.6.3. Ocena połączeń na śruby pasowane i sworznie. 
Ocena powinna obejmowa. sprawdzenie dopasowania cz$' ci 2 czonych i 
otworów do osadzenia 2 czników, a po ich osadzeniu, szczelno'.  wype2nienia 
otworów przez trzpienie 2 czników. Szczegó2owe wymagania dotycz ce kontroli 
po2 cze5 powinny by. podane w projekcie. 
 
6.6.6.4. Ocena połączeń na nity. 
Po wst$pnym scaleniu nale0y sprawdzi. prawid2owo'. przylegania cz$' ci
2 czonych i dopasowania otworów na nity. 
Zaklepany nit nie powinien porusza. si$ po uderzeniu 2ba m2otkiem ani nie 
powinien mie. p$kni$.  i nierówno' ci. 
Wszystkie nity luMne o niesymetrycznym 2bie, wadliwie ukszta2towane, przepalone 
lub z innymi wadami, powinny by. odci$te i wymienione przed obci 0 eniem 
konstrukcji. 
 
6.6.7. Zabezpieczenie powierzchni. 
Stan przygotowania powierzchni nale0y ocenia. bezpo' rednio przed malowaniem 
wg PN-H-97052 (PN-70/H-97052). 
Ocena wykonywania pow2ok powinna obejmowa. materia2y malarskie, warunki i 
sposób wykonywania prac oraz ocen$ powierzchniow i grubo'. suchych pow2ok. 
Pomiar grubo' ci pow2ok wg PN-C-81515 (PN-93/C-81515) i PN-H-04623 (PN-
86/H-04623) nale0y wykonywa. co najmniej w czterech punktach na nie mniej ni0
10% elementów powlekanych. 
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Na ka0dym z badanych elementów ' rednia z pomiaru grubo' ci nie powinna by.
mniejsza od grubo' ci wymaganej, a tylko jeden z odczytów mo0e wykaza.
grubo'. mniejsz , ale nie wi$cej ni0 20% od grubo' ci wymaganej. 
Przy powtarzaj cych si$ usterkach do czasu ich usuni$cia nale0y stosowa.
pomiar grubo' ci mokrej pow2oki w nie mniej ni0 10% elementów powlekanych, w 
miejscach zlokalizowanych blisko kraw$dzi elementów. 
We wszystkich przypadkach usuwania niezgodno' ci kontrola powinna by.
wykonana powtórnie. 
Przy reperacjach uszkodze5 pow2ok powinien by. oceniany sposób wykonywania 
prac oraz stan ko5cowy na podstawie ogl$dzin zewn$trznych. 
 
6.6.8. MontaŜ konstrukcji. 
 
6.6.8.1. Wymagania ogólne. 
Ocena monta0u konstrukcji powinna obejmowa. :

- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpocz$ciem monta0u, podczas 
monta0u i po jego uko5czeniu 

- stan podpór oraz ' rub fundamentowych i ich usytuowanie, 
- zgodno'. metody monta0u z projektem monta0u i spe2nienie wymaga5

bezpiecze5stwa pracy, 
- stan elementów konstrukcji przed monta0em i po zmontowaniu, 
- wykonanie i kompletno'. po2 cze5
- wykonanie pow2ok ochronnych  
- naprawy elementów konstrukcji, po2 cze5 i pow2ok ochronnych oraz 

usuwanie innych niezgodno' ci. 
 
6.6.8.2. Pomiary kontrolne. 
Po2o0enie elementów konstrukcji powinno by. ustalane i oceniane metodami 
geodezyjnymi za pomoc odpowiedniego sprz$tu pomiarowego z dok2adno' ci 
niezb$dn do zachowania wymaganych tolerancji monta0u. 
Przed rozpocz$ciem monta0u nale0y wykona. operat geodezyjny okre' laj cy 
usytuowanie i rz$dne wysoko' ciowe wszystkich podpór konstrukcji oraz oznaczy.
na podporach ustalone pozycje monta0owe s2upów. 
Dok2adno'. po2o0enia elementów konstrukcji podczas monta0u mo0e by.
okre' lana pod obci 0 eniem ci$0arem w2asnym, je0eli w projekcie nie podano 
inaczej. Przemieszczenia od obci 0 enia u0ytkowego, je' li maja znaczenie, 
powinny by. podane w projekcie. 
Tolerancje monta0u powinny by. okre' lane w odniesieniu do ' rodków przekrojów 
na ko5cach lub osi ' rodkowych na górnym lub zewn$trznym licu elementów z 
uwzgl$dnieniem istotnego wp2ywu temperatury. 
System pomiarów kontrolnych podczas monta0u, a tak0e operat geodezyjny 
pomiaru ko5cowego po uko5czeniu monta0u mo0e obejmowa. tylko g2ówne 
elementy szkieletu konstrukcyjnego. 

6.7. System zapewnienia jakości. 
Wymagan w projekcie i obowi zuj cych przepisach jako'. konstrukcji powinien 
zapewni. wykonawca przez stosowanie w2a' ciwych materia2ów, metod 
wytwarzania i monta0u oraz nadzoru technicznego i kontroli. 
Wymaganie to dotyczy równie0 dzia2alno' ci projektowej wykonawcy. 
Informacj$ dotycz c kwalifikacji wykonawców konstrukcji podano w normie. 
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System jako' ci stosowany przez wykonawc$ powinien by. otwarty na dodatkowa 
kontrol$ ze strony zamawiaj cego lub organu niezale0nego, w ca2ym procesie 
realizacji zamówienia. Kontrola ta nie zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno' ci
za jako'.  wykonanych robót. 
W planie jako' ci opracowanym wg PN-ISO 10005 zgodnie z wymaganiem 
projektowym powinny by. okre' lone: podzia2 zada5 i odpowiedzialno' ci w
poszczególnych fazach robót, plan kontroli i bada5, procedury procesów i robót 
specjalnych (w tym spawalniczych) oraz dodatkowej kontroli zewn$trznej. 
 
6.7.1. Klasyfikacja konstrukcji. 
Ze wzgl$du na cechy i wymagania wykonawcze konstrukcje stalowe budowlane 
dzieli sie na trzy klasy: 
a) klasa 3 - wymagania podstawowe 
Obejmuje konstrukcje obci 0 one statycznie (nie nara0one na zm$czenie), 
wykonane ze stali konstrukcyjnej niestopowej kategorii nie wy0szej ni0 S235, o 
grubo' ci materia2u t &e30 mm, je' li nie wyst$puj w nich szczególne rozwi zania 
konstrukcyjno-technologiczne i inne warunki w2a' ciwe dla klasy 2 i 1. 
b) klasa 2 - wymagania podwyŜszone 
Obejmuje konstrukcje stalowe obci 0 one statycznie lub dynamicznie (nara0one 
na zm$czenie), wykonane ze stali konstrukcyjnej niestopowej lub niskostopowej 
kategorii nie wy0szej ni0 S355. Do tej klasy zalicza si$ równie0 konstrukcje, w 
których wyst$puj szczególne rozwi zania konstrukcyjno-technologiczne, jak 
po2 czenia ' rubowe spr$0ane, pasowane, po2 czenia nitowe, po2 czenia 
przygotowane do monta0owego spawania g2ównych elementów no' nych oraz 
elementy o masie ponad 20 t. 
c) klasa 1 - wymagania specjalne 
Obejmuje konstrukcje jak w klasie 2, których awaria poci gn$2aby za sob 
znaczne zagro0enie 0ycia ludzi lub du0e straty materialne. 
W szczególno' ci dotyczy to konstrukcji, dla których w obliczeniach projektowych 
przyj$to wspó2czynnik konsekwencji zniszczenia wi$kszy ni0 1. Do tej klasy 
zalicza si$ równie0 konstrukcje o specjalnych wymaganiach co do kontroli i 
odbioru ze strony w2a' ciwych instytucji, oraz konstrukcje, do których stosuje si$
materia2y i procesy technologiczne nie obj$te niniejsz norm .
Elementy konstrukcyjne wchodz ce w sk2ad ca2o' ci obiektu mog by. zaliczone 
do ró0nych klas (np. elementy szkieletu obudowy do klasy 3, a elementy szkieletu 
no' nego do klasy 2). 
 
6.8. Badania połączeń spawanych. 
 
6.8.1. Badania nieniszczące (NDT). 
Za badania nieniszcz ce uznaje si$:

a) ogl$dziny zewn$trzne, 
b) badania magnetyczno-proszkowe, 
c) badania p2ynnym penetrantem, 
d) badania ultradMwi$kowe, 
e) badania radiograficzne. 

Zakres techniczny stosowania poszczególnych rodzajów bada5 wg norm. 
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6.8.2. Kontrola przez oględziny zewnętrzne. 
Kontrola powinna by. przeprowadzona po wykonaniu spoin w warsztacie, przed 
ewentualnymi badaniami defektoskopowymi, i obejmowa. :
a) sprawdzenie, czy wszystkie spoiny wykonano i prawid2owo umiejscowiono, 
b) ogl$dziny powierzchni i kszta2tu spoin, 
c) pomiar grubo' ci i d2ugo' ci spoin, 
d) wykrycie wad powierzchniowych (np. podtopie5, przyklejenia, odprysków). 
 
6.8.3. Kryteria odbioru. 
Kryteria odbioru spoin powinny by. zgodne z projektem i odpowiednimi normami. 
Nie dopuszcza si$ z2 czy spawanych o klasie niezgodno' ci ni0szej ni0 4 wg PN-
M-69772 (PN-87/M-69772), PN-M-69775 (PN-75/M-69775) oraz PN-M-69777 
(PN-89/M-69777) w elementach no' nych (obliczanych na przeniesienie si2). 
Spoiny klasy 5 w zakresie przewidzianym w PN-M-69008 (PN-87/M-69008) mog 
by. dopuszczone tylko za zgoda projektanta. 
W konstrukcjach obci 0 onych przewa0aj co statycznie (nie obliczanych na 
zm$czenie), jako'. z2 czy spawanych powinna spe2nia. wymagania PN-B-
03200:1990 (PN-90/B-03200) i innych w2a' ciwych norm projektowania i 
wykonywania konstrukcji, lecz nie ni0sze ni0 okre' lono powy0ej. Alternatywnie 
mo0na stosowa. kryteria odbioru wg PN-EN 25817 i PN-EN 26520, je' li tak 
postanowiono w projekcie. 
W konstrukcjach obci 0 onych dynamicznie (sprawdzanych na zm$czenie) klasa 
niezgodno' ci z2 czy spawanych powinna by. okre' lona w projekcie. 
Je' li niezgodno'. spawalnicza przekracza niezgodno'. graniczna, to ka0dy 
przypadek nale0y rozwa0y. indywidualnie, bior c pod uwag$:
funkcj$ elementu oraz charakterystyk$ niezgodno' ci (typ, rozmiar, usytuowanie) 
w celu podj$cia decyzji o naprawie b dMdopuszczeniu. 
Mo0na wymaga. ró0nych poziomów jako' ci dla indywidualnych z2 czy w danym 
elemencie konstrukcyjnym. 
 
6.9. Badania połączeń śrubowych. 
 
6.9.1. Badanie sposobu dokręcania śrub. 
Celem badania jest ustalenie lub kontrola sposobu dokr$cania ' rub w po2 czeniu, 
w2a' ciwego do uzyskania wymaganej si2y spr$0ania. 
Badania powinny by. przeprowadzane na próbkach odpowiadaj cych 
po2 czeniom reprezentatywnym dla danej konstrukcji, przy u0yciu sprz$tu, 
wyrobów ' rubowych i sposobu ich smarowania stosowanych przy monta0u. 
Badania nale0y wykonywa. w specjalnym urz dzeniu pozwalaj cym na 
bezpo' redni pomiar si2y w ' rubie lub przez pomiar odkszta2cenia trzpienia ' ruby 
za pomoc czterech tensometrów elektrooporowych rozmieszczonych 
symetrycznie na jego obwodzie. 
Z ka0dego zestawu wyrobów ' rubowych i rodzaju po2 czenia, których cechy maja 
wp2yw na wielko'. parametrów metody dokr$cania ' rub, nale0y zbada. 6 próbek. 
Wymaga si$, aby stosowane przyrz dy i urz dzenia pomiarowe mia2y dok2adno'.  
± 1% kontrolowana co najmniej raz w roku. 
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6.9.2. Badanie współczynnika tarcia. 
 
6.9.2.1. Cel badania. 
Celem tej procedury badawczej jest ustalenie wspó2czynnika tarcia powierzchni 
po jej odpowiedniej obróbce zazwyczaj z uwzgl$dnieniem pow2ok ochronnych. 
Z procedury powinno wynika. , 0e odpowiednio wzi$to pod uwag$ mo0liwo'.
po' lizgu. 
 
6.9.2.2. Istotne zmienne. 
Wa0no'. wyników bada5 powierzchni pokrytych pow2okami jest ograniczona do 
przypadków, w których wszystkie istotne zmienne s podobne do tych, które 
cechuj próbki badawcze. 
Nast$puj ce zmienne powinny by. przyj$te jako istotne: 

a) sk2ad (chemiczny) pow2oki, 
b) maksymalna grubo'. pow2oki, 
c) maksymalny okres mi$dzy naniesieniem pow2oki a przy2o0eniem 

obci 0 enia do po2 czenia, 
d) procedura piel$gnowania, 
e) klasa w2a' ciwo' ci ' rub z 2bem sze' ciok tnym. 

W sk2adzie pow2oki nale0y uwzgl$dnia. metod$ wytwarzania i wszelkie u0yte 
rozcie5czalniki. 
Sposób piel$gnacji powinien by. dokumentowany albo przez odniesienie si$ do 
opublikowanych wytycznych, albo przez szczegó2owe okre' lenie stosowanej 
procedury. 
Czas (w godzinach) miedzy naniesieniem pow2oki a badaniem powinien by.
zanotowany. 
 
6.9.2.3. Próbki badawcze. 
Wymiary próbek badawczych powinny by. zgodne z norm . Materia2 stali 
powinien spe2nia. wymagania PN-EN 10025. 
W celu zapewnienia, 0e dwie wewn$trzne p2yty maj t$ sam grubo'. , powinny 
by. wyci$te jedna tu0 po drugiej z tego samego kawa2ka materia2u i z2o0one w ich 
pierwotnym wzgl$dem siebie po2o0eniu. 
Blachy powinny mie. dok2adnie przyci$te kraw$dzie, aby nie kolidowa2y w styku 
oraz powinny by. wystarczaj co p2askie, aby umo0liwi. pe2ne przyleganie ich 
powierzchni po dokr$ceniu ' rub. 
Napi$cie ' rub powinno by. mierzone sprz$tem o dok2adno' ci ± 5%. Odchy2ki
odczytane od wymaganej si2y spr$0enia powinny mie' ci. si$ w granicach ± 5%. 
Sposób obróbki powierzchni i wykonania pow2oki powinien by. taki sam, jaki 
zamierza si$ stosowa. w konstrukcji. 
Arednia grubo'. pow2oki na powierzchniach styku próbki nie powinna by.
wi$ksza ni0 25% od grubo' ci przewidzianej w projekcie konstrukcji. 
Próbki powinny by. z2o0one tak, aby ' ruby by2y doci' ni$te (do kraw$dzi otworów) 
w kierunku przeciwnym ni0 przy rozci ganiu. 
 
6.9.2.4. Procedura badawcza. 
Nale0y zbada. pi$.  próbek. Cztery próbki nale0y obci 0 a. z normaln szybko' ci 
(czas próby od 10 min do 15 min). Pi tej próbki nale0y u0y. do próby pe2zania. 
Próbki powinny by. badane w maszynie wytrzyma2o' ciowej do rozci gania. 
Nale0y rejestrowa. zale0no'. obci 0 enie - po' lizg. 
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Jako po' lizg nale0y traktowa. wzgl$dne przemieszczenie mi$dzy przynale0nymi 
punktami na blasze wewn$trznej i zewn$trznej w kierunku przy2o0onego 
obci 0 enia. Powinno by. ono mierzone oddzielnie na ka0dym ko5cu. Dla ka0dego 
ko5ca po' lizg powinien by. ustalony jako warto'. ' rednia przemieszcze5 na obu 
ko5cach próbki. 
Jako obci 0 enie wywo2uj ce po' lizg nale0y okre' li. obci 0 enie, przy którym 
zachodzi po' lizg 0,15 mm. 
Pi t próbk$ nale0y obci 0 y. obci 0 eniem specyficznym wynosz cym 90% 
warto' ci ' redniej obci 0 enia wywo2uj cego po' lizg w pierwszych czterech 
próbkach (to jest ' redniej z o' miu warto' ci). 
Je' li w okresie mi$dzy pi$cioma minutami a trzema godzinami po przy2o0eniu 
obci 0 enia, przemieszczenia na ka0dym ko5cu pi tej próbki nie wzrosn wi$cej 
ni0 0,002 mm, to obci 0 enie wywo2uj ce po' lizg pi tej próbki nale0y okre' li. tak, 
jak dla pierwszych czterech próbek. 
Je' li wyst pi2y wi$ksze przemieszczenia, to nale0y przeprowadzi. rozszerzon 
prób$ pe2zania. 
Je' li odchylenie standardowe z dziesi$ciu warto' ci (otrzymanych z pi$ciu próbek) 
przekracza 8% warto' ci ' redniej to nale0y zbada. dodatkowe próbki. Ca2kowita 
liczb$ badanych próbek (w2 czaj c pi$.  pierwszych) nale0y okre' li. ze wzoru 
n &e(&3,5)2 
w którym: 
n - liczba próbek, 
&e- odchylenie standardowe dla pi$ciu pierwszych próbek (dziesi$.  warto' ci) 
wyra0one w procentach warto' ci ' redniej. 
 
6.9.2.5. Rozszerzona próba pełzania. 
Je' li konieczne jest wykonanie rozszerzonej próby pe2zania, to nale0y zbada. co
najmniej trzy próbki (sze'. po2 cze5). 
Nale0y zbada. obci 0 enie wynikaj ce ze wspó2czynnika tarcia proponowanego 
do zastosowania w konstrukcji. Je' li w projekcie podana jest klasa powierzchni 
ciernej, wspó2czynnik tarcia nale0y przyj .  wg norm. 
Nale0y wykre' li. krzywa $przemieszczenie - d2ugo'. czasu$ aby wykaza. , 0e
obci 0 enie okre' lone z zastosowaniem proponowanego wspó2czynnika tarcia nie 
spowoduje wi$kszych przemieszcze5 ni0 0,3 mm w okresie 0ywotno' ci
konstrukcji przyj$tym jako 50-letni, je' li nie okre' lono inaczej. Krzywa 
$przemieszczenie - d2ugo'. czasu$ mo0e by. liniowo ekstrapolowana, skoro tylko 
styczna mo0e by. ustalona z wystarczaj c dok2adno' ci .

6.9.2.6.  Wyniki badań.
Warto'. obliczeniowa wspó2czynnika tarcia powinna by. przyjmowana jako 5% 
kwantyl rozk2adu lognormalnego z poziomem ufno' ci 75%. 
Dla dziesi$ciu warto' ci, z pi$ciu próbek, warto'. charakterystyczna mo0e by.
ustalona jako warto'. ' rednia minus 2,05 razy odchylenie standardowe. 
Dla rozszerzonej próby pe2zania obliczeniowy wspó2czynnik tarcia mo0e by.
przyjmowany wg norm. 
Wspó2czynniki tarcia okre' lone za pomoc ' rub klasy 10.9 mog by. tak0e
zastosowane do ' rub klasy 8.8 Alternatywnie mo0na przeprowadzi. oddzielne 
badania dla ' rub klasy 8.8. Wspó2czynniki tarcia okre' lone dla ' rub klasy 8.8 nie 
mog by. przyj$te jako obowi zuj ce dla ' rub klasy 10.9. 
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6.10. Informacja dotycząca kwalifikacji wykonawców. 
 
6.10.1. Postanowienia ogólne. 
Przyjmuje si$, 0e wykonawca ma odpowiednie kwalifikacje i wyposa0enie do 
wykonania robót zgodnie z projektem i kontraktem oraz wymaganiami niniejszej 
normy. 
Praktyczne i techniczne kwalifikacje w wykonywaniu robót przewidzianych w 
projekcie wykonawca udowadnia na 0 danie zamawiaj cego odpowiednimi 
dokumentami kwalifikuj cymi i referencjami, przedstawiaj c do oceny roboty 
wykonywane aktualnie. 
Stalowe konstrukcje spawane w budownictwie s wytwarzane (odpowiednio do 
klasyfikacji konstrukcji podanej w normie) w wytwórniach konstrukcji stalowych 
maj cych zak2adowy system jako' ci i zakwalifikowanych do I lub II grupy 
zak2adów wg PN-M-69009 (PN-87/M-69009). 
W zak2adach spawalniczych zaliczonych do III grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-
69009) wytwarza sie jedynie elementy nie spawane lub elementy drugorz$dne nie 
przenosz ce obci 0 e5.

6.10.2. Wytwarzanie konstrukcji. 
Konstrukcje klasy 3. 

a) Wykonawca konstrukcji ma uprawnienia zak2adu I lub II grupy wg PN-M-
69009 (PN-87/M-69009) i zak2adowy system jako' ci produkcji. 
Wskazane jest, aby system ten by2 oparty na PN-ISO 9002, ale nie 
wymaga si$ jego certyfikacji. 

b) Wykonywane elementy, ich kontrola oraz badania odpowiadaj 
wymaganiom niniejszej normy. 

c) Wykonawca po' wiadcza zgodno'. wykonania z wymaganiami jak w b). 
Konstrukcje klasy 2. 

a) Wykonawca ma uprawnienia zak2adu I grupy wg PN-M-69009 (PN-87/M-
69009) i spe2nia wymagania jak dla konstrukcji klasy 3. 

b) Je' li zak2adowy system jako' ci nie spe2nia wymaga5 PN-ISO 9002 i nie 
jest certyfikowany, zamawiaj cy prowadzi jednostkow ocen$ zgodno' ci 
obejmuj c zale0nie od ustale5 projektu lub planu kontroli i bada5:

- sprawdzenie wyników kontroli i bada5 wykonanych przez wykonawc$,
- sprawdzenie zgodno' ci wykonanych elementów. 

Konstrukcje klasy 1. 
a) Wykonawca spe2nia wymagania jak dla konstrukcji klasy 2. 
b) Zamawiaj cy nadzoruje w sposób ci g2y proces wytwarzania konstrukcji 

oraz weryfikuje wyniki kontroli i badan prowadzonych przez wykonawc$.
c) W ramach nadzoru zewn$trznego kompletuje si$ dokumentacj$ bada5 i

kontroli ko5cowej wyrobów w zakresie ustalonym w planie kontroli i bada5
weryfikuj cych. 

 
6.10.3. MontaŜ konstrukcji. 
Wykonawca ma odpowiedni system zapewnienia jako' ci robót monta0owych 
umo0liwiaj cy wykonanie zgodnie z wymaganiami niniejszej normy i przepisami 
bhp. 
W przypadku konstrukcji o specjalnych wymaganiach bezpiecze5stwa lub 
konsekwencji zniszczenia zamawiaj cy prowadzi ci g2y nadzór robót i 
dokumentacji monta0owej. 
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6.11. Konstrukcje stalowe � materiał.

6.11.1. Konstrukcje wzmocnienia słupków przedstawiono na rysunku K-1, K-
1-01. 
 
słupki w osiach 19 i 20 l=4,62 m 

- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 619 kg 

słupki w osiach 18 i 21 l=4,77 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 435 kg 

słupki w osiach 17 i 22 l=4,72 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm 
- Masa 2 czna = 435 kg  

słupki w osiach 16 i 23 l=4,67 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 599 kg 

słupki w osiach 15 i 24 l=4,56 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 587 kg 

słupki w osiach 14 i 25 l=4,43 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 324 kg 

słupki w osiach 13 i 26 l=4,28 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 312 kg 

słupki w osiach 12 i 27 l=4,12 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm 
- Masa 2 czna = 600 kg 

słupki w osiach 11 i 28 l=3,92 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm  
- Masa 2 czna = 569 kg  

słupki w osiach 10 i 29 l=3,67 m 
- Stal S235JR - przekrój 5x120 mm 
- Masa 2 czna = 133 kg  

 
6.11.2. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.1� przedstawiono na rysunku K-1, 
K-1-02. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 4237,0 kg 
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Aci gi ST-1 
 
Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 420,0 kg 
 
6.11.3. Konstrukcje stęŜenia słupków z istniejącym wzmocnieniem �B.1� 
przedstawiono na rysunku K-1, K-1-02. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal 235JR przekrój RP 70x50x4 mm 
Stal 235 JR przekrój 8x60 mm 
Stal 235 JR przekrój 3x30 mm 
Stal 235 JR przekrój 8x150 mm 
Stal 235 JR przekrój 5x50 mm 
Masa 2 czna = 167,0 kg 
 
Aci gi ST-1 

Stal 235JR przekrój RD fi.20 mm 
Stal 235JR przekrój RD 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal 235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M16-5,8/65 
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 38,0 kg 
 
6.11.4. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.2� przedstawiono na rysunku K-1, 
K-1-03. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi-13 mm 
Masa 2 czna = 3081,0 kg 
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Aci gi ST-2 

Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 290,0 kg 
 
6.11.5.  Konstrukcje stęŜenia słupków �B.3� przedstawiono na rysunku K-1, 
K-1-04. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 505,0 kg 
 
Aci gi ST- 3 
 
Stal S235JR przekrój RD fi.20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 73,0 kg 
 
6.11.6. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.4� przedstawiono na rysunku K-1, 
K-1-05. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 1806,0 kg 
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Aci gi ST- 4 
 
Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi-17 mm 
Masa 2 czna = 229,0 kg 
 
6.11.7. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.5� przedstawiono na rysunku K-1, 
K-1-06. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 1302,0 kg 
 
Aci gi ST- 5 
 
Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 224,0 kg 
 
6.11.8. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.6� przedstawiono na rysunku K-1-
07, K-1-02. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 770,0 kg 
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Aci gi ST-1 
 
Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 76,0 kg 
 
6.11.9. Konstrukcje stęŜenia słupków �B.7� przedstawiono na rysunku K-1-
07, K-1-03. 
 
Rygle st$0aj ce

Stal S235JR przekrój RP70x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój RP60x40x5 mm 
Stal S235JR przekrój UPE 220  
Stal S235JR przekrój 6x75 mm 
Aruby M12-5,8/55  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka fi 13 mm 
Masa 2 czna = 770,0 kg 
 
Aci gi ST-2 
 
Stal S235JR przekrój RD fi 20 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Aruby M12-5,8/65  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka fi 17 mm 
Masa 2 czna = 73,0 kg 
 
6.11.10. Konstrukcje wzmocnienia pasów dźwigara przedstawiono na 
rysunku K-1, K-1-08. 
 
Wzmocnienie dla pasów na jednym poziomie 
 
Stal S235JR przekrój 10x200 mm 
Stal S235JR przekrój 12x120mm 
Stal S235JR przekrój 15x100 mm 
Masa 2 czna = 1205,0 kg 
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6.11.11. Konstrukcje wzmocnienia pasów dźwigara przedstawiono na 
rysunku K-1, K-1-09. 
 
Wzmocnienie dla pasów na jednym poziomie 

Stal S235JR przekrój 10x200 mm 
Stal S235JR przekrój 12x120mm 
Stal S235JR przekrój 15x100 mm 
Masa 2 czna = 282,0 kg 
 
6.11.12. Konstrukcje wzmocnienia krzyŜulców przedstawiono na rysunku K-
1, K-1-10. 
 
Aci gi WK-1 
 
Stal S235JR przekrój 10x70 mm 
Stal S235JR przekrój RD fi 16 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Masa 2 czna = 299,0 kg 
 
Aci gi WK-2 
 
Stal S235JR przekrój 10x70 mm 
Stal S235JR przekrój RD fi 16 mm 
Stal S235JR przekrój 10x60 mm 
Stal S235JR przekrój 8x100 mm 
Nakr$tka nap. rurowa M20 
Masa 2 czna = 309,0 kg 
 
6.11.13. Konstrukcje wsporcze pokrycia dachowego przedstawiono na 
rysunku K-2,K(...). 
 
Zestawienie dla dMwigara (D1-BC, D1-DE, D1-FG, D1-HI, D1-KJ) i podkonstrukcji 
pod klapy dymowe 
 
Stal S235JR przekrój C 150x60x2 mm 
Stal S235JR przekrój 5x110 mm 
Stal S235JR przekrój L 75x100x8 mm 
Stal S235JR przekrój L 100x100x8 mm 
Stal S235JR przekrój 6x88 mm 
Stal S235JR przekrój 6x64 mm 
Stal S235JR przekrój L 100x150x10 mm 
Stal S235JR przekrój RK 80x80x5 mm 
Stal S235JR przekrój RK 50x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój 6x90 mm 
Stal S235JR przekrój 6x82 mm 
Stal S235JR przekrój 4x70 mm 
Stal S235JR przekrój 12x247 mm 



74

Stal S235JR przekrój 12x180 mm 
Stal S235JR przekrój 10x145 mm 
Stal S235JR przekrój 15x200 mm 
Stal S235JR przekrój 15x180 mm 
Stal S235JR przekrój 15x80 mm 
Stal S235JR przekrój 12x189 mm 
Stal S235JR przekrój 3x212 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.5 mm 70x70 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.10 mm 70x70 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.5 mm 70x200 mm 
Stal S235JR przekrój HEA 140 
Stal S235JR przekrój C 140  
Aruby M12-5,8/45  
Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka M-12 mm 
Aruby M16-5,8/55  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka M-16 mm 
Aruby M16-5,8/75  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka M-16 mm 
Masa 2 czna = 10969,0 kg 
 
6.11.14. Zestawienie dla dźwigara (D1-CD, D1-EF, D1-GH, D1-IJ) i 
podkonstrukcji pod klapy dymowe. 
 
Stal S235JR przekrój C 150x60x2 mm 
Stal S235JR przekrój 5x110 mm 
Stal S235JR przekrój L 75x100x8 mm 
Stal S235JR przekrój L 100x100x8 mm 
Stal S235JR przekrój 6x88 mm 
Stal S235JR przekrój 6x64 mm 
Stal S235JR przekrój L 100x150x10 mm 
Stal S235JR przekrój RK 80x80x5 mm 
Stal S235JR przekrój RK 50x50x4 mm 
Stal S235JR przekrój 5x60 mm 
Stal S235JR przekrój 12x247 mm 
Stal S235JR przekrój 12x180 mm 
Stal S235JR przekrój 10x145 mm 
Stal S235JR przekrój 15x200 mm 
Stal S235JR przekrój 15x180 mm 
Stal S235JR przekrój 15x80 mm 
Stal S235JR przekrój 12x189 mm 
Stal S235JR przekrój 3x212 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.5 mm 70x70 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.10 mm 70x70 mm 
Podk2ad kompaktowy np. S65 Calenberg gr.5 mm 70x200 mm 
Stal S235JR przekrój HEA 140 
Stal S235JR przekrój C 140  
Aruby M12-5,8/45  



75

Nakr$tka M12 kl.5 
Podk2adka M-12 mm 
Aruby M16-5,8/55  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka M-16 mm 
Aruby M16-5,8/75  
Nakr$tka M16 kl.5 
Podk2adka M-16 mm 
Masa 2 czna = 9027,0 kg 
 
6.11.15. Konstrukcje pokrycia dachu. 
 
Konstrukcje pokrycia dachu przedstawiono na rysunku K-3, K-3-01  
(z wyj tkiem powierzchni bocznych dMwigarów D2) 
 

Blachy trapezowe BTR 135.320.960 gr.1 mm szer.986 mm stal S320GD 
Blachy trapezowe BTR 85.280.1120 gr.1 mm szer.1163 mm stal S320GD 
Blachy trapezowe BTR 60.235.940 gr.1 mm szer.984 mm stal S320GD 
Stal S235JR przekrój 15x176 mm 
Stal S235JR przekrój 10x80 mm 
Stal S235JR przekrój 15x200 mm 
Stal S235JR przekrój 12x117 mm 
Ocynkowany 2 cznik samonawiercaj cy do mocowania profilowanych blach 
konstrukcyjnych do konstrukcji stalowej np. SD5-H15(SD-H15-5,5x22) 
Ocynkowany 2 cznik samonawiercaj cy do mocowania profilowanych blach 
konstrukcyjnych do konstrukcji stalowej np. SD14-H15(SD14-H15-5,5x30) 
Ocynkowany 2 cznik samonawiercaj cy do mocowania blach na zak2adk$ np. 
SD14-H15(SL2-4,8x20) 
 
6.11.16. Konstrukcje pokrycia powierzchni bocznych dźwigarów D2 
przedstawiono na rysunku K-3, K-3-01. 
 
Blachy trapezowe BTR 85.280.1120 gr.1 mm szer.1163 mm stal S320GD 
Blachy trapezowe BTR 35.207.1035 gr.0,60 mm szer.1068 mm stal S320GD 
Stal S235JR przekrój RK 80x4 mm 
Stal S235JR przekrój L 75x756 mm 
Stal S235JR przekrój 6x65 mm 
Stal S235JR przekrój 4x260 mm 
Stal S235JR przekrój 4x200 mm 
Stal S235JR przekrój 4x285 mm 
Stal S235JR przekrój 4x250 mm 
Stal S235JR przekrój 4x350 mm 
Stal S235JR przekrój 4x275 mm 
Stal S235JR przekrój 0,60x225 mm 
Stal S235JR przekrój 0,60x250 mm 
Stal S235JR przekrój 0,60x225 mm 
Stal S235JR przekrój 0,60x275 mm 
Stal S235JR przekrój 0,60x160 mm 
Wkr$ty samonawiercaj ce fi 5,5x38 mm np. SFS SD14-H15-5,5x30  
Nit fi 4,8x9 np. FAR 5214802902 
Nit fi 3,2x6 np. FAR 521320602 
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Nit fi 6x15 np. FAR 521601503 
Masa 2 czna = 162903,00 kg 
 
6.11.17. Pokrycie dachu � Stropodach systemowy np. �Econ Fireproof�. 

- papa wierzchniego krycia W-PYE 200 S5 SBS, 4,5 kg /m2, 
- papa podk2adowa G200 S40 3,5 kg/m2 gr.4 mm, 
- p2yty styrodach NRO E 15 gr.5 cm, 
- p2yty z we2ny mineralnej, skalnej 130 kg/m3 gr.5 cm, 
- paroizolacja ! folia PE ! gr.0,2 mm. 

 
7. NAPRAWA ISTNIEJĄCEJ KONSTRUKCJI. 
Wzmocnienie konstrukcji oraz monta0 podkonstrukcji pod nowe pokrycie dachu 
mo0e odbywa. si$ jednocze' nie z pracami zwi zanymi z napraw istniej cej 
konstrukcji. Zakres tych prac zosta2ustalony na podstawie orzeczenia naukowo-
technicznego opracowanego przez Politechnik$ Gda5sk po dok2adnym 
przegl dzie konstrukcji: 

a) Podczas remontu nale0y przeprowadzi. na bie0 co kontrol$ jako' ci spoin, 
brak spoin, spoiny Mle wykonane (spoiny za krótkie) oraz spoiny niskiej 
jako' ci nale0y naprawi. .

b) Nale0y kontrolowa. stan naci gu pr$tów st$0e5 wyst$puj cych pomi$dzy 
s2upkami dMwigarów. 

c) Nieprawid2owo wykonane belki poziome pomi$dzy pasami dolnymi 
dMwigarów nale0y naprawi. (w orzeczeniu Politechniki Gda5skiej 
wskazano belk$ w osiach B-C/24 i E-F/24). 

d) Nieza' lepione ' rodniki elementów a0urowych (s2upków i belek poziomych) 
w strefach przypodporowych nale0y za' lepi. .

e) Nale0y naprawi. nieprawid2owe po2 czenia ' rubowe w s2upkach 
wzmacnianych (dMwigar D-1 pomi$dzy osiami B i C). 

f) Nale0y uzupe2ni. substancj$ wype2niaj c kana2y kablowe (porównywalny 
np. produkt firmy Sika o nazwie BlackSeal 301), du0y wyciek masy 
wyst$puje w dMwigarze w osi K od strony Al. Grunwaldzkiej, w pozosta2ych 
miejscach wype2nienie kana2ów kablowych nale0y sprawdzi. poprzez 
demonta0 za' lepienia kana2u kablowego, ponowne za' lepienie wykona. z
nowej blachy. Przy opisanych czynno' ciach nale0y zachowa. szczególn 
ostro0no'. , aby nie uszkodzi. kabli. Demonta0 blach za' lepiaj cych 
kana2y kablowe nale0y wykona. poprzez usuni$cie spoin szczepnych 
2 cz cych je z pó2kami ceowników C220p. 

g) Ze zgromadzonych materia2ów wynika, 0e stan techniczny kabli jest dobry. 
W przypadku stwierdzenia w trakcie remontu uszkodze5 kabli, 
niemo0liwych do wykrycia wcze' niej lub uszkodze5 kabli w trakcie 
remontu, wymagany b$dzie odr$bny projekt wzmocnienia lub wymiana 
kabli. 

Prace spawalnicze podczas wzmacniania i naprawy dachu nale0y przeprowadzi.
w taki sposób, aby nadmiernie nie rozgrzewa. konstrukcji stalowej, która pracuje 
pod obci 0 eniem. Wykonawca powinien opracowa. plan prac spawalniczych dla 
poszczególnych typów wzmocnie5 (WPS), maj cy na celu zminimalizowanie 
napr$0e5 i odkszta2ce5 wywo2anych pracami naprawczymi. 
Prace prowadzone w przestrzeni otwartej powinny by. zabezpieczone przed 
wp2ywami atmosferycznymi (os2ony, namioty). 
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7.1. Roboty montaŜowe - konstrukcja dachu. 
- miejscowe wzmocnienie s2upków kratownic ! zabezpieczenie przed 

wyboczeniem, 
- obustronne pokrycie blach skrajnych dMwigarów, 
- oparcie p2atwi na stolikach mocowanych do dMwigarów ko2kami Hilti, 
- lokalne wzmocnienie pasów górnych dMwigarów poprzez dospawanie 

nak2adek z blachy stalowej, 
- oczyszczenie ca2o' ci istniej cej konstrukcji stalowej, 
- malowanie konstrukcji ! podk 2adowe z zabezpieczeniem antykorozyjnym 

oraz wierzchnie, RAL 9006, 
- monta0 blachy trapezowej pokrycia dachu (RAL 9006), na powierzchni 

dachu u2o0enie konstrukcyjnych blach trapezowych BTR 135.320.960, 
BTR 85.280.1120 oraz BTR 60.235.940 o grubo' ci 1,0 mm w ró0nych 
strefach w zale0no' ci od rozpi$to' ci podpór. 

 
7.2. Wzmocnienie konstrukcji. 
Przewidziano nast$puj ce wzmocnienia elementów konstrukcji stalowej dachu: 

a) Wzmocnienie s2upków dMwigarów kratowych poprzez zmniejszenie ich 
smuk2o' ci, jako wzmocnienie zastosowano kszta2townik RP 70x50x4, który 
mocowany jest do s2upków w po2owie ich wysoko' ci wzd2u0 osi g2ównej 
dMwigara, wzmocnienie to odbywa si$ odcinkami po 4 pola pomi$dzy 
s2upkami (aby zapobiec powstaniu niekorzystnej si2y pod2u0nej w pr$tach 
wzmacniaj cych), w ka0dej grupie pr$tów wzmacniaj cych przewidziano 
wykonanie st$0enia typu #X" z pr$tów okr g2ych Ø20. Rygle st$0aj ce
2 czone b$d ze s2upkami na po2 czenia ' rubowe, blachy ' ci gów b$d 
spawane do istniej cej konstrukcji. 

b) Lokalne wzmocnienie najbardziej wyt$0onych dwuteowych s2upków 
dMwigarów ' rodkowych D-1 na ich d2ugo' ci poprzez dospawanie do ich 
pasów blach o wymiarach 120x5; z przeprowadzonych oblicze5 wynika, 0e
s to s2upki zlokalizowane g2ównie w dMwigarach pomi$dzy osiami A-C 
oraz J-K. 

c) Wzmocnienie s2upków dMwigarów skrajnych D-2 za pomoc konstrukcyjnej 
blachy trapezowej BTR 85.280.1120 o grubo' ci 1,0 mm mocowanej po obu 
stronach (od strony zewn$trznej blacha ta spe2nia funkcj$ konstrukcji pod 
pokrycie). Monta0 blachy przewidziano za pomoc ko2ków wstrzeliwanych. 

d) Lokalne wzmocnienie górnych pó2ek pasów górnych dMwigarów poprzez 
dospawanie stalowych nak2adek z blachy 120x12. 

e) Wzmocnienie krzy0ulców wykonanych z pr$tów Ø25 poprzez dospawanie 
dodatkowych ci$gien z pr$tów okr g2ych Ø20. 

 
8. DACH - IZOLACJE. 
 
8.1. Zmiana kształtu dachu. 
Pokrycie dachu zostanie ca2kowicie wymienione. Przewidziano usuni$cie 
istniej cej papy wierzchniej oraz demonta0 p2yt azbestowo-cementowych. Na 
powierzchni dachu zaprojektowano u2o0enie konstrukcyjnych blach trapezowych 
BTR 135.320.960, BTR 85.280.1120 oraz BTR 60.235.940 o grubo' ci 1,0 mm w 
ró0nych strefach w zale0no' ci od rozpi$to' ci podpór. 
Poszczególne warstwy pokrycia to: 

- papa wierzchniego krycia gr. 5 mm, 
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- papa podk2adowa gr. 4 mm, 
- p2yty styropianowe gr. 5 cm, 
- p2yty z we2ny mineralnej skalnej gr. 5 cm, 
- paraizolacja ! folia gr. 0,2 mm. 

Nowy kszta2t b$dzie mia2o pokrycie dachu na dMwigarach ' rodkowych D-1. Kszta2t
pozosta2ej cz$' ci dachu nie zmieni si$. Cz$'.  konstrukcyjn pokrycia nad 
dMwigarami D-1 stanowi blacha trapezowa BTR 135.320.960 o grubo' ci 1,0 mm. 
Opiera si$ ona na p2atwiach wykonanych z kszta2townika zimnogi$tego C 
150x60x2(3) podpartego w rozstawie co 2,0 m, który mocowany jest do s2upków 
dMwigarów na specjalnych #stolikach" oraz do innych elementów stalowych w 
strefach przypodporowych. Poziom oparcia p2atwi znajduje si$ oko2o 500 mm 
poni0ej poziomu pó2ki pasa górnego dMwigara. 
W nowym pokryciu przewidziano monta0 klap dymowych o wymiarach 180x250 
cm (2 cznie 33 sztuki), które b$d opiera2y si$ na belkach mocowanych pomi$dzy 
p2atwiami. 
 
8.2. Izolacja dachu. 
System równowa0ny #Econ Fireproof" sk2adaj cy si$ z nast$puj cych warstw: 

- papa wierzchniego krycia W-PYE 200 S5 SBS, 4,5 kg/m2, gr. 5 mm, 
- papa podk2adowa G 200 S40 3,5 kg/m2, gr. 4 mm, 
- p2yty styropianowe EPS EN 13163-T2-L2-W2-S1-P3 ! STYRO DACH NRO 

E 15, gr. 5 cm, 
- p2yty z we2ny mineralnej, skalnej, 130 kg/m3, gr. 5 cm, 
- paraizolacja ! folia PE, gr. 0,2 mm, 
- konstrukcja dachu ! blacha trapezowa RAL 9006. 

 
8.3. Technologia wykonania robót izolacyjnych. 
Na blasze na starannie oczyszczonej powierzchni nale0y u2o0y. paraizolacj$ z
folii PE. Nale0y stosowa. zak2ady folii nie mniejsze ni0 20 cm. Zak2ady folii nale0y
zak2ada. zgodnie ze spadkiem dachu, tak aby nie podcieka2a woda. Na folii 
nale0y u2o0y. warstw$ z we2ny mineralnej a nast$pnie p2yty STYRODACH z 
przesuni$ciem styków. Monta0 warstwy izolacji termicznej oraz dwupow2okowej 
hydroizolacji nale0y wykona. zgodnie z zaleceniami Producenta i Aprobaty 
Technicznej ITB AT-15-7114/2006. 
Wykonawca odpowiada za szczelno'. izolacji. Istniej ce na dachu urz dzenia 
nale0y pozostawi. (lub zamontowa. ponownie po wykonaniu nowego pokrycia), z 
uwzgl$dnieniem zachowania szczelno' ci przy przej' ciach przez pokrycie dachu. 
 
8.4. Instalacja odgromowa / rury zabezpieczające. 

- Do górnych pasm dMwigarów zastan zamocowane rury stalowe 
ocynkowane, stanowi ce cz$'.  instalacji odgromowej. Jednocze' nie 
b$dzie mo0liwe wykorzystanie rur dla zabezpieczenia pracowników 
pracuj cych na dachu. 

- Nale0y odtworzy. instalacj$ odgromow na attykach zewn$trznych. 
 
8.5. Obróbki blacharskie. 
Istniej ce obróbki blacharskie nale0y zdemontowa. i zast pi. nowymi, który 
nale0y wykonywa. zgodnie ze sztuk budowlan . Blachy widoczne w elewacjach 
! kolorze RAL 9006.  
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9. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWEJ. 
Istniej ce zabezpieczenie antykorozyjne wymaga renowacji. Powodem tej sytuacji 
jest nieprawid2owo wykonana warstwa pow2oki antykorozyjnej. W efekcie farba 
2uszczy si$ i odpada ca2ymi p2atami na elementach praktycznie ca2ej konstrukcji. 
Korozja rozwija si$ na elementach 2 cz cych pasy górne dMwigarów oraz w 
miejscach nieprawid2owego mocowania do konstrukcji dodatkowego 
wyposa0enia. 
Zniszczone pokrycie malarskie konstrukcji stalowej dachu nale0y odnowi. .
Specjalistyczna ocena stanu pow2oki antykorozyjnej. Po szczegó2owych 
ogl$dzinach wyst$puj nast$puj ce wnioski: 

a) W wyniku przeprowadzenia testu polegaj cego na wykonaniu naci$.  
krzy0owych (3-4 mm): 

- na pow2oce suchej wyst$puj odspojenia pow2oki na powierzchni ok. 
30%, 

- na pow2oce poddanej dzia2aniu rozcie5czalnika ogólnego 
stosowania wyst$puj odspojenia pow2oki na powierzchni ok. 50-
80%. 

b) Sprawdzona grubo'.  pow2oki malarskiej, która wynosi ok. 220-260 um. 
c) Wizualnie stwierdza si$ odspojenia ostatniej (0ó2tej) pow2oki na 
znacznych powierzchniach. 
d) Sugeruje si$ wykonanie nowej pow2oki antykorozyjnej. Inne rozwi zania 
(odnowa istniej cej pow2oki) nie gwarantuj trwa2o' ci zabezpieczenia 
antykorozyjnego. 

Zakres prac malarskich: 
- zgrubna obróbka strumieniowo-' cierna do stopnia Sa1-Sa2, 
- podk2ad epoksydowy (Nobiepoksyd) lub ftalowy (Nobikor) ! grubo '.

pow2oki 100-120 um,  
- nawierzchniowo ! emalia poliuretanowa (Nobikolor Pur)  lub Autorenolak ! 

grubo'. pow2oki 100-120 um. 
Przed przyst pieniem do prac zwi zanych z odnow pow2oki antykorozyjnej 
nale0y post$powa. zgodnie z instrukcjami przedstawionymi przez producenta 
zestawu malarskiego zwi zanymi przede wszystkim ze sposobem przygotowania 
pod2o0a oraz nak2adania pow2ok malarskich. 
 
Nobikor jest jednosk2adnikow farb podk2adow na bazie 0ywicy ftalowej. Farba 
jest produkowana w kolorach wg wzornika producenta. 
Autorenolak jest jednosk2adnikow emali nawierzchniow na bazie mieszaniny 
0ywic syntetycznych. Farba jest produkowana w kolorach RAL. 
W/w farby stosowane w zestawie przeznaczone s do antykorozyjnego 
zabezpieczenia konstrukcji stalowych w kategoriach korozyjno' ci C2 dla d2ugiego 
okresu trwa2o' ci i C3 dla ' redniego okresu trwa2o' ci wed2ug PE-EN ISO 12944-1-
2:2001. Grubo'. ca2kowita pow2oki malarskiej powinna wynosi. co najmniej 140 
um dla wy0ej wymienionych kategorii korozyjno' ci i okresów trwa2o' ci.  
Stosowanie farb wymaga przygotowania powierzchni konstrukcji stalowej wg PN-
EN ISO 12944-4:2001 lub PN ISO 8501-1-2:1966 do stopnia Sa 2 ½. 
Powierzchnie przygotowane do malowania ochronnego oraz powierzchnie przed 
na2o0eniem kolejnej warstwy powinny by. suche i odt2uszczone. Temperatura 
powierzchni zabezpieczanej powinna by. wy0sza o 3 stopnie od punktu rosy, 
temperatura powietrza nie powinna by. ni0sza ni0 +5 stopni i wy0sza ni0 +30 
stopni a wilgotno'. powietrza ni0sza ni0 80%. 
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Farby zosta2y pozytywnie ocenione pod wzgl$dem zdrowotnym przez Pa5stwowy 
Zak2ad Higieny. 
Prace malarskie powinny by. wykonywane przez przeszkolone ekipy 
pracowników zapoznane z instrukcj Producenta i kartami charakterystyki 
niebezpiecznych substancji chemicznych. 
Farb nie nale0y wylewa. do zbiorników wodnych i sieci kanalizacyjnej. 
Zasady stosowania farb winny by. podane w instrukcji Producenta, 
uwzgl$dniaj cej polskie przepisy oraz okre' laj cej wymagania dotycz ce
przechowywania, transportu, warunków BHP, a tak0e przygotowania i wykonania 
prac malarskich. 
Farby powinny by. dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz 
przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcj Producenta w sposób 
zapewniaj cy niezmienno'. ich w2a' ciwo' ci technicznych. Do ka0dego 
opakowania powinna by. do2 czona etykieta zawieraj ca co najmniej nast$puj ce 
dane: 

- nazw$ i adres Producenta, 
- nazw$ i oznaczenie wyrobu, 
- nr Rekomendacji Technicznej ITB (RT ITB 1035/2006), 
- nr i dat$ ' wiadectwa technicznego (' wiadectwa zgodno' ci). 

 
9.1. Normy i dokumenty związane. 

- PN-89/C 81400 ! Wyroby lakierowe. Pakowanie przechowywa nie 
transport. 

- PN-84/C-81512 ! Wyroby lakierowe. Oznaczenia zawarto ' ci sk2adników 
podstawowych. 

- PN-C-81701:1997 ! Oznaczenie czasu wyp 2ywu wyrobów lakierowych i 
farb graficznych za pomoc kubków wyp2ywowych z dnem sto0kowym i 
p2askim. 

- PN-83/N-03010 ! Statystyczna kontrola jako ' ci. Losowy wybór jednostek 
produktu lub próbki. 

- PN-ISO 2555-1999 ! Tworzywa sztuczne. 
- PN-ISO 7253-2000 ! Farby i lakiery. 
- PN-ISO 8501-1:1996 ! Przygotowanie pod 2o0y stalowych przed 

nak2adaniem farb i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czysto' ci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania 
niezabezpieczonych pod2o0y stalowych oraz pod2o0y stalowych po 
ca2kowitym usuni$ciu wcze' niej na2o0onych pow2ok. 

- PN ISO 8501-2:1998 ! Przygotowanie pod 2o0y stalowych przed 
nak2adaniem farb i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czysto' ci
powierzchni. 

- PN-EN ISO 1513:1999 ! Farby i lakiery. Sprawdzanie i  przygotowywanie 
pow2ok do bada5.

- PN-EN ISO 2808:2000 ! Farby i lakiery, oznaczenie gru bo' ci pow2oki. 
- PN-EN ISO 4628-2:2005 ! Farby i lakiery ! ocena zniszcz enia pow2ok. 

Okre' lenie ilo' ci i rozmiaru uszkodze5 oraz intensywno' ci jednolitych 
zmian w wygl dzie. 

- PN-EN ISO 4628-3:2005 ! Farby i lakiery. Ocena zniszcz enia pow2ok. 
- PN-EN ISO 4628-4:2005 ! Farby i lakiery. Ocena zniszcz enia pow2ok. 
- PN-EN ISO 4628-5:2005 ! Farby i lakiery. Ocena zniszcz enia pow2ok. 
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- PN-EN 12944-1:2001 ! Farby i lakiery, ochrona przed ko rozj konstrukcji 
stalowych za pomoc ochronnych systemów malarskich. 

- PN-EN ISO 12944-2:2001 ! Farby i lakiery, ochrona prz ed korozj 
konstrukcji stalowych za pomoc ochronnych systemów malarskich. 

- PN-EN ISO 12944-4:2001 ! Farby i lakiery, ochrona prz ed korozj 
konstrukcji stalowych za pomoc ochronnych systemów malarskich. 
Rodzaje i sposoby przygotowania powierzchni. 

- PN-EN ISO 12944-7:2001 ! Farby i lakiery, ochrona prz ed korozj 
konstrukcji stalowych za pomoc ochronnych systemów malarskich. 
Wykonywanie i nadzór prac malarskich. 

- ZUAT-15/VI.01/2003 ! Wyroby malarskie do ochrony konstru kcji stalowych 
przed korozj .

10. INSTALACJE. 
 
10.1. MontaŜ instalacji. 
Ponownie zostan zamontowane instalacje zdemontowane przy rozbiórce 
pokrycia dachu oraz nowe niezb$dne do prawid2owego funkcjonowania instalacji: 

- instalacja odwodnienia (koryto 0elbetowe): 
- wpusty dachowe po ich ocenie, 
- powi$kszenie przelewów awaryjnych (do 2 cznej powierzchni 4118 

cm2), 
- instalacje elektryczne, 
- instalacje o' wietlenia hali tzw. o' wietlenie inteligentne, 
- instalacji elektrycznej zasilania i sterowania klap oddymiaj cych, 
- instalacji sygnalizacji alarmu po0aru (SAP) w zakresie zwi zanym z 

remontem dachu, 
- instalacja nag2o' nienia z g2o' nikami przystosowanymi do pracy w systemie 

DSO, 
- instalacja telewizji przemys2owej, 
- instalacja wentylacji (w tym demonta0 kana2ów z p2yt azbestowo-

cementowych), 
- instalacja monitoringu konstrukcji, 
- jako nowo zostan wykonane instalacja DSO i oddymiania, 
- instalacja odgromowa, do której zostan w2 czone rury stalowe, mocowane 

do górnych pasm dMwigarów. Jednocze' nie b$dzie mo0liwe wykorzystanie 
rur do mocowania lin zabezpieczaj cych pracowników pracuj cych na 
dachu. 

 
10.2. Instalacja wentylacji. 
Z uwagi na zmian$ poszycia dachowego i jego demonta0, jednocze' nie 
demontuje si$ istniej ce kana2y wentylacyjne z p2yt warstwowych azbestowo-
cementowych. 
 
10.2.1. Zakres prac remontowych. 

- ca2kowity demonta0 istniej cych przewodów wentylacyjnych, 
- dostawa i monta0 nowych przewodów wentylacyjnych, 
- dostawa i monta0 nowych elementów nawiewnych, 
- uzbrojenie nowej instalacji blaszanej w przepustnice regulacyjne, 
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- dostawa przewodów i kszta2tek instalacji nawiewnej z blachy stalowej 
ocynkowanej, 

- kontrola stanu technicznego wentylatorów nawiewnych i wywiewnych wraz 
ze wszystkimi jego elementami. 

 
10.3. Instalacja oddymiania � elementy budowlane. 
Odprowadzenie dymu i ciep2a nast$puje poprzez klapy oddymiaj ce 
zamontowane w dachu hali g2ównej, a powietrze niezb$dne do wymuszenia 
obiegu grawitacyjnego dostarczane b$dzie przez 18 klap wentylacyjnych, 
nawiewnych, równomiernie rozmieszczonych na parterze, zamontowanych w 
elewacjach zachodniej i wschodniej. 
Zaprojektowano zainstalowanie central zasilaj co-steruj cych si2ownikami klap 
oddymiania grawitacyjnego wraz z si2ownikami okien uchylnych pe2ni cych 
funkcj$ napowietrzania na parterze. 
 
10.4. Klapy dymowe. 
Zaprojektowano 33 klapy MCR PROLIGHT E 180x250 o powierzchni czynnej 
Ac=2,7 m2. 
Projektuje si$ klapy o wype2nieniu #' lepym" ! panel z blachy aluminiowej (RAL 
9006) wype2niony izolacj termiczn . Ca2o'. musi spe2nia. wymagania Warunków 
Technicznych w zakresie przenikalno' ci cieplnej ! U(max)=1,7 [W/(m2-K)]. 
Podstawa dachowa prosta z blachy ocynkowanej, H=500 mm, ocieplona, 
sterowanie ! elektryczne. 
 
10.5. Kurtyny dymowe. 
Strefy dymowe zostan wydzielone kurtynami dymowymi, sta2ymi oraz ruchomymi 
(automatycznymi). Projektuje si$ kurtyny dymowe tekstylne, w kolorze RAL 9006. 
 
10.6. Klapy wentylacyjne napowietrzające. 
Dostosowuj c gabaryty klap do istniej cej konstrukcji i wype2nienia przeszklonych 
fragmentów ' cian, zaprojektowano 12 klap 0aluzjowych, nawiewnych o 
wymiarach ok. 2,3x2,4 i powierzchni geometrycznej 4,09 m2 ka0da. Kaluzje z 
aluminium dwupow2okowego, wype2nione materia2em termoizolacyjnym. Ko2nierze 
klap ! ocieplone. Klapy rozmieszczono równomiernie, po  6 szt. na ka0d z
elewacji szczytowych (wschodni i zachodni ). 
Przed zamówieniem urz dze5 nale0y na budowie sprawdzi. wszystkie wymiary 
oraz uzgodni. z dostawc mo0liwo'. i sposób zamocowania klap. Nale0y
zachowa. szczelno'. elewacji. 
 
11. ROZPORZĄDZENIA I NORMY. 

- Rozporz dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w 
sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiada. budynki i ich 
usytuowanie (Dz. U. nr 75 poz. 690 z póMniejszymi zmianami). 

- Rozporz dzenie Ministra Spraw Wewn$trznych i Administracji z dnia 21 
kwietnia 2006 r. w sprawie ochrony przeciwpo0arowej budynków, innych 
obiektów budowlanych i terenów (Dz. U. nr 80 poz. 563). 

- Polska Norma ! Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykon ania i 
odbioru Wymagania podstawowe. PN-B-06200 z 2002 r. 
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Uwaga: 
Za2 cznikiem do niniejszej Specyfikacji Wykonania i odbioru robót jest wykonany 
przez Politechnik$ Gda5sk na zlecenie Urz$du Miasta Gda5ska dokument o 
nazwie #Orzeczenie naukowo-techniczne dotycz ce stanu technicznego 
konstrukcji Budynku G2ównego Hali Sportowo-Widowiskowej #Olivia" w Gda5sku 
przy ulicy Grunwaldzkiej 470". 


